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REDUZIERTER ENERGIEVERBRAUCH
Gemeinsam erfolgreich sparen!

Die Aerzener Maschinenfabrik GmbH realisiert Einsparungspotenziale
in Zusammenarbeit mit der Pfannenberg Europe GmbH.
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ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY


https://www.pfannenberg.com/de/
https://www.aerzen.com/de.html

“Pfannenberg passt perfekt zu unser-
en Bedurfnissen in Bezug auf Service
und Produktqualitat. Wir setzen groBes

Vertrauen in die energieeffizienten
Kihlgerate von Pfannenberg.

Die gemeinsam identifizierten Ein-
sparungspotenziale haben wir mit
Klihlgeraten von Pfannenberg nicht nur
erreicht, sondern sogar ubertroffen! Das
freut uns natrlich sehr, sodass wir die
Entscheidung jederzeit wieder treffen
wurden.’

Christian Wegner

Manager Energie
Aerzener Maschinenfabrik GmbH

Bild oben:
Ein Kiihlgerat DTS 6X1E am Schaltschrank fiir eine Fras-
maschine.

Bild rechts:
Die X-Series Gerate sind als Standard erhéltlich und aus-
schnittkompatibel mit Kiihlgeraten der Green Series. Das
ermoglichte eine schnelle Umristung der Gerate bei lau-
fendem Maschinenbetrieb.
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Situation

Seit 1864 entwickelt die Aerzener Maschinenfabrik GmbH
hochleistungsfahige Maschinen fiir die Industrie. Das Un-
ternehmenhatsichvoneinemuberschaubarenFamilienun-
ternehmen zu einem “Global Player” entwickelt, der zu-
verlassige, leistungsstarke und energieeffiziente Geblase
und Schraubenkompressoren in die ganze Welt liefert.
Der Name AERZEN ist laut Christian Wegner zu
einem Qualitatssiegel geworden: “Wenn Sie den Namen
"AERZEN" auf einer Maschine sehen, wissen Sie genau,
was Sie bekommen.’

Herausforderung

Das Unternehmen ist nach DIN EN ISO 50001 zertifiziert,
dem internationalen Standard fiir Energiemanagement-
systeme. Ziel ist die kontinuierliche Unterstlitzung zur
Verbesserung der energiebezogenen Leistungen hin-
sichtlich Energieeffizienz, Energieeinsatz und Energiever-
brauch. Dementsprechend hat sich AERZEN dazu verp-
flichtet, jahrlich Energieeinsparpotentiale zu identifizieren
und MaBBnahmen zur Reduktion des Energieverbrauchs
einzuleiten.

Da als produzierendes Unternehmen bei AERZEN viele
Metallbearbeitungsmaschinen am Herstellungsprozess
beteiligt sind, besteht insgesamt ein hoher Energiebedarf.

Durch umfangreiche Tests wurde in den vergange-
nen Jahren ein groBes Energieeinsparpotential bei den
Schaltschrankklimageraten identifiziert.



https://www.aerzen.com/de.html

Losung

Als “Trusted Advisor” hat Pfannenberg den Anspruch,
nicht nur Produktempfehlungen auszusprechen, sondern
die Kunden ganzheitlich zu beraten. Um also die Einspar-
ungspotenziale im Bereich Klimatisierung bei AERZEN
moglichst genau zu erheben, wurden detaillierte Berech-
nungen, sowie eine gemeinsame Begehung vor Ort
durchgefihrt.

Als Ergebnis wurden Uber 70 Kihlgerate bestimmt, die
durch energieeffizientere Gerate ausgetauscht werden
konnten.

Das dadurch prognostizierte Einsparpotential hat die
Aerzener Maschinenfabrik iberzeugt, diese MaBnahme
umzusetzen. Die Wahl fiel dabei bewusst auf die
Kiihlgerate der X-Serie von Pfannenberg.

Vorteile

Diese sind flir den Einsatz in Industrien mit hohem Ener-
giebedarf ideal. Denn hier kommt die groBe Energieeffi-
zienz der Produkte besondern zum Tragen.
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Bild oben: Geoffneter Schaltschrank mit zwei in die Turen
teilversenkten X-Series Kuhlgeraten DTI 6XI1E.
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AuBerdem sind die X-Series Gerate robust und aus-
schnittkompatibel, was einen reibungslosen Ablauf der
Maschinenprozesse sicherstellt.

Diese Produkteigenschaften und die ausgiebige Be-
ratung durch den Pfannenberg Vertrieb bestarkten
AERZEN in dieser Produktauswahl.

Die Umsetzung wurde anschlieBend von Servicetechni-
kern schnell und griindlich durchgefiihrt.

Nachdem die X-Series Uber ein Jahr in Betrieb war, wurde
festgestellt, dass die Prognose beziiglich der Energieein-
sparungen sogar Ubertroffen wurde.

“Insgesamt
verlief die Ab-
stimmung mit

AERZEN von der
Beratung bis zur
Umsetzung sehr

professional und
freundlich.”

Christoph Kahler

Global Product Manager
Pfannenberg Europe GmbH

X-Series Kiihlgerate
(1000 W - 2800 W)

Energiesparend
Kompatibel
Schnell montiert
UL-zertifiziert
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Auf einen Blick:

Situation Energieeinsparung durch die richtige Schaltschrank-Klimatisierung

Installationszeitraum Austausch von 70 Kiihlgeraten innerhalb von ca. 3 Wochen realisiert

Signifikantes Einsparungspotential realisieren

Herausforderungen ) - . .
9 Austausch von 70 Kiihlgeraten wahrend Maschinenablauf

Kihlgerate der X-Series: DTS/DTI 6X1E 230 V 7035
Kihlgerate der X-Series: DTS/DTI 6X2E 230 V 7035
Kompakt-Kuhlgerat DTS 6201C 230 V MC 7035
Dachaufbau-Kiihigerat DTT 6801400 V MC 7035
Filterlifter PF 43.000 IP 55

Austrittsfilter PFA 40.000

Eingesetzte Produkte

Gemeinsame Begehung vor Ort zur Identifikation der Gerate & Prozessablaufe
Erfolgsfaktoren «  Berechnungen der Einsparpotenziale & energieeffiziente Produktauswahl
Enge Kommunikation zwischen allen Beteiligten
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Die eigens fiir die X-Serie entwickelte Bedieneinheit (Premium Controller)
ermoglicht die Kommunikation zwischen Kiihlgerat und Maschinensteue-
rung, sowie die Einbindung in moderne Produktionsprozesse.

Bild rechts:

An der Tur des Schaltschranks wurde ein X-Series Kiihlgerat DTS 6XI1E
montiert, um die sensible Schaltschrankelektronik einer Frasmaschine zu
kiihlen. Die groBen Abstande zwischen Ansaug- und Austrittsoffnungen
sorgen fiir eine lange Luftfihrung. Dies sorgt flr eine sichere Durchstro-
mung des Schaltschranks.
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In Zusammenarbeit mit der Aerzener Maschinenfabrik GmbH




