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Vorwort

Zur Montage und zum sicheren Betreiben der Pfannenberg-Luft-/ Wasser-Warmetauscher sind Kenntnisse
notwendig, die durch die vorliegende ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG vermittelt werden.

Die Informationen sind in kurzer, Gbersichtlicher Form dargestellt. Die Kapitel sind durchgehend nummeriert. Liegt
Ihnen die Betriebsanleitung in digitaler Form vor, sind die Links interaktiv.

In dieser Betriebsanleitung werden verschiedene Gerétetypen dokumentiert.

Pfannenberg-Gerate werden standig weiterentwickelt. Bitte haben Sie Verstandnis dafiir, dass wir uns Anderungen
in Form, Ausstattung und Technik vorbehalten missen. Aus dem Inhalt dieser Betriebsanleitung kdnnen aus
diesem Grund keine Anspriche auf bestimmte Eigenschaften des Gerats abgeleitet werden.

Sicherheitshinweise und Kennzeichnungen

Kennzeichnet eine aufiergewohnlich groRe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kommt es
zu schweren irreversiblen Verletzungen oder zum Tod.

Kennzeichnet eine aul3ergewohnlich groRe Gefahrensituation in Zusammenhang mit elektrischer Spannung.
Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kommt es zu schweren irreversiblen Verletzungen oder zum Tod.

& WARNUNG

Kennzeichnet eine aulBergewohnlich groRe Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu
schweren irreversiblen oder tddlichen Verletzungen kommen.

& VORSICHT

Kennzeichnet eine Gefahrensituation. Wird dieser Hinweis nicht beachtet, kann es zu leichten oder mittleren
Verletzungen kommen.

Digitales Dokument:
Liegt Ihnen dieses Dokument in digitaler Form vor,

denn sind die Links interaktiv.
* Legendenhinweis [}{5

Durch einen KLICK
= Steht vor Ergebnissen von Handlungen. gewlinschten Ziel.

<X] Steht vor Hinweisen und Erklarungen.

gelangen sie zum

- Das Inhaltsverzeichnis ist ebenfalls interaktiv.

—> Zuriick zum Absprung immer mit der
Tastenkombination ALT €
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1 BestimmungsgemaRe Verwendung

11 Allgemein

Die Pfannenberg Anbau- und Einbau- Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher, der Serie PWS und PWI, sind stationare
Geréate zur Kuihlung der Schaltschrankinnenluft und zur Warmeableitung aus Schaltschranken. Sie sind in
folgenden Ausfihrungen verfugbar:

e Die PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden teilversenkt in die Seite oder in die Tur eingebaut.

e Die PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden an die Seite oder an die Tur angebaut.

Die Luft-/ Wasser-Warmetauscher besitzen unterschiedliche Kalteleistungen. Genaue Leistungsangabe, siehe

Technische Daten.

<] Die Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher verfiigen iiber eine Ausschnittskompatibilitdt zu Luft-/Luft- Warmetauschern
und 6000er-DTI-/ DTS-Kuhlgeraten.

Alle Pfannenberg-Luft-/ Wasser-Warmetauscher sind ROHS-konform und frei von:
+ Silikonverbindungen

» PCT, Asbest, Formaldehyd, Cadmium

* Benetzungsstérenden Substanzen

1.2 Zulassige Einsatzbedingungen

* Die zulassige Umgebungslufttemperatur der PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher liegt bei +15°C (+59°F)
bis +55°C (+131°F).

» Die zulassige Lagertemperatur der PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher darf nicht tber +70 °C (+158°F)
liegen.

1.3 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur bestimmungsgemaf verwendet
werden und Gefahren aller Art fir Leben und Gesundheit der Benutzer oder Dritter vermieden werden. Zudem sind
Unfallverhitungsvorschriften und sicherheitstechnische Regeln einzuhalten.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass alle Benutzer diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung entféllt die Gewahrleistung. Entsprechendes gilt, wenn ohne
Einwilligung des Herstellers, vom Kunden und/oder von Dritten, unsachgemafe Arbeiten an dem Gerét ausgefuhrt
worden sind.

2  Geratebeschreibung
2.1 Einsatzbeschreibung

& WARNUNG

Gefahr durch unzulassigen Einsatz der Gerate
Der nicht bestimmungsgemale Einsatz von Geraten kann zu schweren Unféllen fuhren.
» Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur im stationaren Betrieb einsetzen.

Die Pfannenberg Anbau-und Einbau-Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher der Serie PWS und PWI sind fiir die Kiihlung
der Schaltschrankinnenluft und zur Warmeableitung aus Schaltschranken konzipiert. Empfindliche Bauteile im
Schaltschrank werden geschont. Kondensat, das bei der Kiihlung entsteht, wird durch einen Schlauch abgefihrt.

<X] Die PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher sind nur fur den stationaren Betrieb freigegeben.
Als Luft-/ Wasser-Warmetauscher der Schutzklasse IP 55 sind die Luft-/ Wasser-Warmetauscher weitgehend
staubgeschiuitzt. Einschrankung: Bei dauerhafter Einwirkung kann trotzdem Staub eindringen.
Die Luft-/ Wasser-Warmetauscher widerstehen Spritzwasser, nicht aber einem stetigen Wasserstrahl.

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Seite 4/ 28
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2.2 Lieferumfang
Der Lieferumfang besteht aus:
PWI/PWS-Luft-/ Wasser-Warmetauscher

e Kurz-Betriebsanleitung Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Beipack: Entsprechend Gerétetyp- z.B. Dichtung, Befestigungsmaterial, elektrische Steckverbinder

e Gegebenenfalls Sonderzubehor

2.3 Gerateaufbau

2

Abbildung 1 - Seitenansicht Luftstromprinzip
PWI -Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher

3\.

8-———_

| BRI v

Abbildung 2 — Innenansicht
Luft-/ Wasser-Warmetauscher

Pos Bezeichnung

Pos

Bezeichnung

1 Lufteintritt

Ventilator

2 Luftaustritt

Elektrischer Anschluss

Wasseraustritt

Wassereintritt

Magnetventil

N[OOI~ |W

Kondensatablauf

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH
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2.4 Funktionsbeschreibung

[N

2

o

()]

J

Abbildung 3 - Kéaltekreislauf

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Luft-/ Wasser-Warmetauscher 2 Ventilator
3 Magnetventil 4 Wassereintritt
5 Wasseraustritt 6 Kondensatablauf

Ablauf der Kiihlfunktion

» Die warme Schaltschrankinnenluft wird vom Ventilator(2) Uber den Luft-/ Wasser-Warmetauscher(1) geblasen

und kihlt ab.

» Entsprechend der eingestellten Sollwerttemperatur regelt ein Magnetventil(3) den Kihlwasserdurchfluss(4)/(5)
und somit die Kuhlleistung. Die abgekihlte Luft wird wieder in die Umgebung abgefihrt.
» Auskondensierendes Wasser muss durch einen Kondensatablauf(6) abgefiihrt werden und wird mit einer
Kondensatsammelflasche aufgefangen. Diese Kondensatsammelflasche ist als Zubehoér bei Pfannenberg

erhaltlich.

<] Die Pfannenberg-Teilenummer fir Zubehdrbestellungen, siehe Bestellung von Zubehorteilen .

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH
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25

Typenschild

& WARNUNG

Gefahr durch Beschédigung von Geréten
Nichtbeachtung der Typenschild-Angaben kann zu schweren Unféllen fihren.
» Bei Installation und Wartung der Geréte immer die Angaben auf dem Typenschild beachten.

<&l Das Typenschild befindet sich auf der Geh&useriickseite des Luft-/ Wasser-Wéarmetauschers.
<] Die Abbildung zeigt die standardmafige Ausfiihrung der EU-Mitgliedslander. In anderen Landern kann die
Ausfuihrung des Typenschilds abweichen.

17

16

15

14
13—
12—

11
10

1 2\
_!l Pfannenberg ltaly SRL
Pfannenber 13036 FIDENZA -
|-43036 FIDENZA PR
ELBZTRG TEC HNCLOOY FOR MEUTTHY g _l wWw, pla: m&-mmg,’cn'n
Type PWx 6xx1 3
PIN - 12X30000000K ( € G“ll
SIN SRXXXXAKXXX MADE INITALY
Unem
~ | nom max Al A —=gG H\h——‘
F— | nom max UL60Hz A [ 4
| Start max Al A
A5/ W20 ! Py KW/ KW Qg -cw~\\\‘
Via m¥h P max bar — 9
Viw I’ \
Inslde  IEC 6052%-IP 5x 6
7

Abbildung 4 - Typenschild EU-Mitgliedsléander

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Herstellerlogo 2 CE-Kennzeichnung
3 Absicherungsart 4 Absicherung
5 Kélteleistung 6 Kaltemitteldruck
7 Schutzart 8 Volumenstrom/ Wasser
9 Volumenstrom/ Luft 10 | Elektrische Leistung
11 | Anlaufstrom 12 | Max. Bemessungsstrom UL bei 60 Hz
13 Bemessungsstrom 14 Bemessungsspannung
15 | Seriennummer 16 | Artikelnummer
17 | Geratetyp

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH
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2.6 Technische Daten
2.6.1 Kaltetechnische Daten

Bezeichnung

Model PWI 6502 T 400 V Model PWI 6502 T 460 V

Kalteleistung (L 35/ W 10/ 400I/h) * 5000 W

Kihlmedium Wasser
Thermostateinstellung +35°C / 95°F
Thermostat-Einstellbereich min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Wassermenge * 4001/h
Wasser-Vorlauftemperatur 10°C (>+1°C bis +35°C)
Betriebsdruck * 1 bis 10 bar
Luftvolumenstrom 1425 m3/ h

Umgebungslufttemperatur

+1°C/ 34°F ... +70°C/ 158°F

Schaltschrank-Innentemperatur

+1°C/34°F ... +50°C/ 122°F

Einschaltdauer

100%

Schalldruckpegel (1m)

<54 db (A)

Kondensatabscheidung

Kondensatablauf (Rohr e=12mm)

2.6.2 Elektrische Kenndaten
Bezeichnung Model PWI 6502 T 400 V Model PWI 6502 T 460 V
Bemessungsspannung * / ** 400 V 460 V
Bemessungsfrequenz * 50 Hz 60 Hz 60 Hz
. P el

Leistungsaufnahme * A35/W10 79W 130 W 130 W
Bemessungsstrom * | nom max 0,69 A 0,8A 0,72 A
Max. Bemessungsstrom | nom max
UL bei 60 Hz * ’ 60Hz UL 0.8A 0.8 A
Anlaufstrom + | start max 1,16 A 1,56 A 1,56 A
Vorsicherung T * 2AgG
Funktionsbereich DIN IEC 60038

Temperaturiberwachung (Alarm)

Max. 230V AC, 8 (1,5) A cosp=1(0,6)
Max. 230V DC, 0,25 A

Schaltpunkt Gber Einstellwert

+10K

2.6.3 Abmessungen

Bezeichnung

Model PWI 6502 T 400 V Model PWI 6502 T 460 V

Hohe x Breite x Tiefe PWI

1544 x 485 x 186 mm

Einbautiefe 100 mm

Gewicht 36,5 kg

Einbaulage Senkrecht

Geratekonstruktion Standard: Stahlblech
2.6.4 Sonstige Geréatedaten

Bezeichnung

Model PWI 6502 T 400 V | Model PWI 6502 T 460 V

Kiuhlwasseranschluss

Schlauchttille nach DIN 8542 R 1/2" (13mm)

Korrosionsschutz

Standard: Feuerverzinkt, elektrostatisch pulverbeschichtet
(200°C) Variante: Edelstahlhaube

Schutzart

Bei bestimmungsgemafiem Einsatz:
IP 55 gegeniuber dem Schaltschrank (EN 60529)

*  Daten auf dem Typenschild.

**  Bei Veranderung Bemessungsspannung, Vorsicherung
anpassen, siehe Vorsicherung anpassen..

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH
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3  Montage und Erstinbetriebnahme
3.1 Transport

A WARNUNG

Gefahr durch unkontrollierte Bewegungen

UnsachgemélRRe Sicherung des Gerétes kann zu schwerwiegenden Unféllen fuhren.

Das Verladen darf nur eigens daftir geschultes Fachpersonal durchfuhren.

Beim Transport auf einem LKW oder Anhénger das Gerét fachgerecht verzurren.

Nur Zurrgurte mit ausreichender Nennfestigkeit einsetzen.

Rutschhemmende Materialien zur Sicherung verwenden, z. B. Antirutschmatte.

Bei der Kranverladung nicht unter die angehobenen Geréte treten oder sich darunter aufhalten.

YV VYV VYV

HINWEIS

Gefahr von Materialschaden beim Transport und Absetzen der Gerate.

» Unsachgemale Geratesicherung oder unkontrollierte Bewegungen kdnnen Beschadigungen verursachen.

» Maximale Sorgfalt beim Bewegen und Transportieren der Gerate walten lassen.
» Gerat nur in Gebrauchslage transportieren.

<Xl Der Transport der Luft-/ Wasser-Warmetauscher erfolgt immer mit der werkseitig gestellten Verpackung. Sie

besteht aus Umkarton, Bodenplatte, Boden- und Deckenpolster.

Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher transportieren
Voraussetzungen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher befinden sich in der werkseitig vorgesehenen Verpackung.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Zurrgurte, gegebenenfalls Verladekran

Vorgehensweise

= F0r den Transport ordnungsgeman mit Zurrgurten sichern. Immer in Gebrauchslage transportieren.
= Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur am Gehéause anheben.

= Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher immer langsam und gleichmafiig anheben und gesichert abstellen.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher wurde ordnungsgemal? transportiert und verladen.

3.2 Lagerung

+ Luft-/ Wasser-Warmetauscher wahrend der Lagerung nicht Temperaturen tber +70 °C aussetzen.
» Luft-/ Wasser-Warmetauscher immer in Gebrauchslage lagern.

<1 Nichtbeachtung hat den Verlust der Gewabhrleistung zur Folge.

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH
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Auspacken

33
& WARNUNG

Unfallgefahr durch hohes Eigengewicht der Gerate

Unkontrollierte Bewegungen der Gerate wahrend der Montage kénnen zu Unfallen fiihren.
» Geeignete Hebewerkzeuge verwenden und Gerate gegen Umfallen sichern.

» Montierte Bauteile ebenfalls sichern.

& VORSICHT

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
» Gerat kann fertigungsbedingt an Blechkanten Grat aufweisen.
» Bei Servicearbeiten und der Montage Handschuhe tragen.

= Beim Auspacken der Luft-/ Wasser-Warmetauscher eine Sichtkontrolle auf Transportschaden durchfuhren.
Auf lose Teile, Beulen, Kratzer, sichtbare Olverluste etc. achten.
= Verpackungsmaterial vor dem Entsorgen auf lose Funktionsteile Gberprifen und sicherstellen.

<X] Eventuelle Schaden sind sofort dem Transportunternehmen zu melden. Die ,Bestimmungen fiir Schadensfalle®
beachten.

<] Zur Bearbeitung von Gewahrleistungsanspriichen genaue Angaben zum Mangel erbringen, evtl. Foto machen.
Zusétzlich immer Typbezeichnung und Seriennummer angeben.

<Xl Es gelten die ,Allgemeinen Bedingungen fir Lieferungen und Leistungen des ZVEI (Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie), in der neuesten Fassung.

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Seite 10/ 28
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3.4 Montage

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfuhrende Geréate und freiliegende Anschlussleitungen kénnen Stromschléage erzeugen und schwere

Unfélle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.

» Vor der Montage alle Zuleitungen an der separaten Sicherung oder einem Hauptschalter spannungsfrei
schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Spannungsfreiheit am Gerét sicherstellen.

& VORSICHT

Quetschgefahr bei der Montage des Geréates

Bei der Montage besteht Quetschgefahr zwischen Schaltschrank und Rahmen des Gerétes.
» Keine Kdrperteile zwischen Rahmen und dem Geréte-Ausschnitt bringen.

» Umsichtig arbeiten und Handschuhe tragen.

HINWEIS

Gefahrdung der Schaltschrankeinrichtung durch Montage-Spéne

Beim Anbringen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher-Ausschnitte kbnnen Montage-Spane in den Schaltschrank
gelangen.

» Bei der Montage den Schaltschrank vor Verunreinigungen schiitzen und Schutz-Abdeckungen verwenden.

34.1 Allgemeine Anforderungen Montage

Fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher, folgende allgemeinen

Anforderungen sicherstellen:

e Einbauten im Schaltschrank durfen die Luftzirkulation nicht behindern.

e Schaltschrank gegen Kippen sichern.

¢ Sicherstellen, dass vorhandene Scharniere das zusatzliche Gewicht mit Luft-/ Wasser-Warmetauscher tragen
kénnen.

¢ Die Montage des Luft-/ Wasser-Warmetauschers kann mit und ohne auf3ere Geratehaube erfolgen.

<] Nach der Montage (ohne Geratehaube), die Leitung/ Schutzerdung, Verbindungsleitung/Anzeigeeinheit
aufstecken und alles gemeinsam an das Geréat montieren.

¢ Den Montageort mit Abdeckungen vor starker Verschmutzung schiitzen.

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Seite 11/ 28
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3.4.2 Montage PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

1510

N

Abbildung 5 - AuRenansicht Schaltschrank
Ausschnitt PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher

Ausschnitt fur PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher anbringen

Voraussetzungen

- Alle Allgemeinen Anforderungen sind erfllt, siehe Allgemeine Anforderungen Montage
- Das Gerat ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material

- Sage

- Gegebenenfalls Schaltschrankfrase
- Schutzabdeckungen

Vorgehensweise

= Zum Schutz vor Spénen Schaltschrank mit Schutzabdeckung auslegen.

= Schaltschrank mit Ausschnitt(1) versehen. Vorgeschriebene MalR3e (Angabe/ mm), siehe Abbildung
AuR3enansicht Schaltschrank Ausschnitt PWI(2).

= Schnittkante entgraten.

= Spéane und Montageabfall aus dem Schaltschrank entfernen.

= Ausschnitt(1) ist angebracht.

Betriebsanleitung PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Seite 12/ 28
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Profildichtung anbringen PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

AWARNUNG

Unfallgefahr durch unsachgeman verlegte Dichtungen

Durchlassige Dichtungen kénnen Feuchtigkeit durchlassen und Kurzschlisse verursachen.
» Dichtung so verlegen, dass sie zum Schaltschrank hin abdichtet.

» Bei der Reinigung und Wartung immer Dichtungen kontrollieren.

2

4 /\s

Abbildung 6 - Profildichtung anbringen
PWI- Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Profildichtung 2 Ausschnitt fur Dichtung
3 Befestigungen Schaltschrank Innenseite 4 StofRenden Profildichtung

Profildichtung anbringen und Montage

Voraussetzungen

- Ausschnitt fur PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist angebracht, siehe Abbildung
Ausschnitt fur PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher.

- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material

- Profildichtung(1)

- Montagewerkzeug

- Beipack: Gewindebolzen, Schrauben, Muttern, Scheiben

Vorgehensweise

= Profildichtung (1) auf die Blechkante des Ausschnittes(2) stecken. Dichtung mit den StoRenden(4) nach unten
stecken.

= Die beiden mitgelieferten Gewindebolzen (Beipack) in die oberen Befestigungspunkte(3) des Luft-/ Wasser-
Warmetauschers einschrauben. Gerat mit den verschraubten Gewindebolzen von auRen an den Schaltschrank
héangen.

= Auf der Schaltschrank-Innenseite(3) Gerat festschrauben. Zur Befestigung die mitgelieferten Schrauben,
Muttern und Scheiben (Beipack) nutzen. Befestigung so fest anziehen, dass die Profildichtung(1) auf
2 mm zusammendruickt.

= Profildichtung ist am Schaltschrank angebracht.
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Schaltschrank-Montage PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher (Einbau)

7

Abbildung 7 - PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Montage

Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Schnappfeder 2 Befestigungsfeder (Oben)
3 PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher 4 A | Gehause - Ausschnitt
4 B | Gehause - Ausschnitt 5 Befestigungsfeder (Mitte)
6 Befestigungsfeder (Unten) 7 Schaltschrankwand / Schaltschrankttir

Schaltschrank-Montage

Voraussetzungen

- Ausschnitt ist angebracht und Dichtungen sind verlegt, siehe Abbildung Profildichtung anbringen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug, Befestigungsfedern(2/5/6)(Beipack)

Vorgehensweise

= Gerét(3) von aulien in den Ausschnitt setzen, siehe Abbildung PWI-Luft-/ Wasser-Warmetauscher Montage.

=  Gerat(3) in den Schaltschrank(7) bis zum Anliegen der Geratedichtung durchschieben.

» Schnappfeder(1) an der Gerateoberseite rastet hérbar ein. Luft-/ Wasser-Warmetauscher(3) ist jetzt vor dem
Herausfallen gesichert.

» Die Befestigungsfedern(2/ 5/6) auf der Innenseite des Schaltschrankes(7) einrasten lassen.

&1 Mit der Hand die Befestigungsfeder so andriicken, dass der Haltewinkel in den Geh&useausschnitt(4 A) einhakt.

<] Bei Schaltschranken mit Versteifungsrahmen die Befestigungsfedern in die hintere Gehduseausschnitte (4 B)
einsetzen.

= Gerat(3) so montieren, dass sich der Kondensatnotablauf am Boden des Gerates befindet.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist am Schaltschrank angebracht.
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3.4.3 Kihlwasseranschluss
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Abbildung 8 — Kiihlwasseranschlisse Abbildung 9 — Kiihlwasseranschllisse mit
Wasseraustritt/-Wassereintritt (Top-Ansicht) Gewinde-Schlauchtiillen (Top-Ansicht)
Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Wassereintritt 2 Wasseraustritt
3 MafRangaben in mm 4 Kondensatablauf
5 Gewinde-Schlauchtillen (Beipack) 6 Hinweisschilder FlieRrichtung

<] Der Kondensatablauf(4) und die Kihlwasseranschlisse(1/(2) sind immer auf3en am Schaltschrank.

Kuhlwasseranschluss
Voraussetzungen
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist montiert und spannungsfrei.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug,
- Gewinde-Schlauchtiille (Beipack 12 mm), Schlauchschellen

Vorgehensweise

» Gewinde-Schlauchtiillen(5) auf die Offnungen fiir Wasseraustritt(2)- und Wassereintritt (1) montieren.
= Sicherstellen, dass die richtige FlieRrichtung beachten wurde, siehe Hinweisschilder (6).

<] Alternative Anschliisse, z.B. fertige Stecksysteme aus Messing sind mdglich.

= Druckfeste, elastische Schlauche(>10bar) aufstecken und mit Schlauchschellen sichern.

= Alle Verbindungen abschlie3end auf Dichtigkeit Uberprtfen.

= Kihlwasseranschluss ist montiert.

<Xl Wasserkreislauf regelmaRig uberpriifen und vor Verschmutzungen und Uberdruck schiitzen, siehe Anforderung
Wasserqualitéat.
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3.4.4

Anforderung Wasserqualitat

<] Fir einen sicheren Betrieb der Luft-/Wasser- Warmetauscher die VGB - Kiihlwasserrichtlinien einhalten

(VGB-R 455).

Kuhlwasser muss folgende Anforderungen erfullen:
Es darf keine Wassersteinablagerungen oder lockere Ausscheidungen verursachen.
Es muss Uber eine geringe Harte verfiigen, insbesondere eine niedrige Karbonatharte (besonders bei

Die haufigsten Verunreinigung und gebrauchlichsten Verfahren fiir die Beseitigung sind:

Ruckkuhlung)

Bei Riickkiihlung darf der Salzgehalt durch Verdunstung groRBer Wassermengen nicht ibermaRig ansteigen.
<X] Mit steigender Konzentration geldster Stoffe, steigt die elektrische Leitfahigkeit, das Wasser wird korrosiver.

Der Weichegrad des Wassers muss sich in einem Bereich befinden der keine Werkstoffe angreift.

In regelmafigen Abstédnden dem Kuhlwasser Frischwasser zusetzen und Teile des angereicherten Wassers

abfihren.

Gipshaltiges Wasser ist fir Kihlzwecke ungeeignet. Es verursacht die Bildung von Kesselstein, der schwer zu

entfernen ist.

Kuhlwasser muss frei von Eisen und Mangan sein, denn Ablagerungen filhren zu Rohrverstopfungen.
Es darf organische Stoffe (z. B. Schlammabscheidungen oder mikrobiologische Belastungen) nur in sehr

geringen Mengen enthalten.

Art der Verunreinigung

Beseitigungsverfahren

Mechanische Verunreinigung

Wasser filtern tber:
e Siebfilter, Kiesfilter, Patronenfilter oder
Anschwemmfilter

Vergleichsweise hohe Harte

Wassers entharten durch lonenaustausch

MaRiger Gehalt an mechanischen Verunreinigungen und

Hartebildnern

Wassers impfen mit Stabilisatoren bzw.
Dispergiermitteln

MafRiger Gehalt an chemischen Verunreinigungen

Wasser impfen mit Passivitatoren und oder
Inhibitoren (Hemmstoff)

Biologische Verunreinigungen (z.B. Schleimbakterien und Algen)

Wassers impfen mit Bioziden

Die Beschaffenheit des verwendeten Zusatz- bzw. Systemwassers muss mit nachfolgend gelisteten

hydrologischen Daten Uibereinstimmen:

Hydrologische Daten

Ausfihrung: Standard

Geréat-Ausfuhrung: VA

pH-Wert 7-85 6-9
Karbonséaure °dH >3 <8 1-12
freie Kohlensaure mg/dm3 8-15 1-100
zugehdrige Kohlensaure mg/dm3 8-15 frei
aggressive Kohlensaure mg/dm3 0 0-400
Sulfide frei frei
Sauerstoff mg/dm3 <10 <10
Chlorid-lonen mg/dm3 <50 <200
Sulfat-lonen mg/dm?3 <250 <500
Nitrate und Nitrite mg/dm?3 <10 <100
CSB mg/dm3 <7 <40
Ammoniak mg/dm3 <5 <20
Eisen mg/dm?3 <0,2 frei
Mangan mg/dm?3 <0,2 frei
Leitfahigkeit uS/cm < 2200 < 4000
Abdampfruckstand mg/dm3 <500 < 2000
Kaliumpermanganat-Verbrauch mg/dm?3 <25 <40
<3
Schwebstoffe mg/dm3 > 3 < 15 Teilstromreinigung empfohlen

> 15 kontinuierliche Reinigung empfohlen
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3.45 Kondensatablauf
HINWEIS

ZurlckflieBendes Kondensat kann die Elektronik im Schaltschrank beschéadigen

Innentemperaturen unter dem Taupunkt oder schadhafte Schaltschrankdichtungen fiihren zu tUberméafigem
Kondensatanfall.

> RegelmaRiges Uberpriifen der Dichtungen schiitzt vor starker Kondensatbildung.

» Kondensatablaufschlauch knickfrei montieren und Schlauchquerschnitt nicht verkleinern.

» Kondensatablaufschlauch nur mit Geféalle verlegen.

& VORSICHT

Rutschgefahr durch falsch angeschlossenen Kondensatablauf

Frei abflieBendes Kondensat oder unsachgeméale Kondensatablaufe bilden Wasserlachen mit Rutschgefahr.

» Anfallendes Kondensat in einer Kondensatsammelflasche auffangen.

» Druckfeste (>10bar), elastische Schlauche verwenden und Verbindungen regelmaRig auf Dichtigkeit
Uberprufen.

188,5

144

92,5

Abbildung 10 — Anschluss Kondensatablauf PWI

Kondensatablauf montieren

Voraussetzungen

- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist montiert und spannungsfrei.
- Kihlwasseranschliisse sind montiert.

Bendtigtes Werkzeug und Material
- Montagewerkzeug, druckfeste (>10bar) Schlauche, Schlauchschellen

Vorgehensweise

= Auf das aus dem Gerat herausragende Rohrende(1), druckfeste, elastische Schlauche(>10bar) aufstecken.
» Kondensatablaufschlauch mit Schlauchschellen sichern.

» Kondensatablauf-Flasche anbringen, siehe Bestellung von Zubehérteilen .

= Alle Verbindung auf Dichtigkeit Giberprifen.

= Kondensatablauf ist montiert.

&1 Vermeidung von ubermafigem Kondensatanfall:

e Kihlwassertemperatur der notwendigen Kiihlleistung anpassen.

e Gerat nur an dichten Schaltschranken- und Gehéausen einsetzen.

e Solltemperatur so minimal wie moglich einstellen, dennoch die Unterschreitung des Taupunktes vermeiden.
e Der Einbau eines Turkontaktschalters mindert Kondensatentstehung bei getffnetem Schaltschrank.
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3.5 Elektrischer Anschluss
35.1 Elektrischer Schaltplan

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfuhrende Geréate und freiliegende Anschlussleitungen kénnen Stromschléage erzeugen und schwere
Unféalle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.
» Vor dem Verlegen aller elektrischen Anschliisse Spannungsfreiheit am Gerét sicherstellen.

Haube
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F1 [] = ‘ XaqT

2 4 B ‘ '
Netzleitung EIE B |
I %;\ -
X1 i x40
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AWG 14
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M
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‘><5
—— - —O X40

~ AL x3 1 N

L N O X3

4

11189-813a

Pos Bezeichnung Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
Bl Thermostat M1 | Ventilator T1 | Transformator
X1 Steckerkontakt X3 | Steckerkontakt X5 | Klemmkontakt
X6 Klemmkontakt X40 | Klemmkontakt Masse Y1 | Magnetventil

<&I Nur Geréate mit der Bemessungsspannung 400V / 460V kdnnen optional an eine andere Netzspannung
angeschlossen werden.

e Das Umklemmen erfolgt Uber die Zuleitung der Priméarseite des Transformators.
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3.5.2 Temperaturiiberwachung / Alarm

e Bei einer Abweichung der Schaltschrank- Innentemperatur von mehr als 10K der Sollwerteinstellung
(werkseitige 35°C/95°F) wird ein potentialfreier Kontakt geschaltet.

<] Der Kontakt ist auf der Anschlussklemmleiste mit der Betriebsmittelkennzeichnung X1(Pin 4/5/6) markiert,
siehe Abbildung Elektrischer Anschluss .

3.5.3 Versorgungsanschluss - Netz

& WARNUNG

Gefahrenpotential durch falsche Leitungen
Ein falscher Leitungs- Querschnitt fiihrt zur Uberhitzung der Leitung. Anschmorende Isolierungen konnen
Brande verursachen.
» Der Leitungsquerschnitt entspricht der geforderten Leistung bei der Stromaufnahme und betragt
0,5 —2,5mmz2 oder AWG 20 bis AWG 14.

Lichtbdgen kénnen gefahrliche Stromschlage und Verbrennungen verursachen.

Beim Trennen und Stecken der Steckverbinder des Netzanschlusses unter Last oder Spannung kénnen
Lichtbdgen, gefahrliche Spannungen und Stromschléage entstehen.

» Steckverbinder des Netzanschlusses niemals unter Last oder Spannung stecken oder trennen.

» Arbeiten an den Steckverbindern nur bei ausreichender Beleuchtung vornehmen.

» Leitungsschutzschalter immer ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

X1 L1 R ()4 5 6

| : | | | Max. 2,5 mm?2/
' AWG 14
3

Netzleitung Temperaturiberwachung/Alarm

Abbildung 11 — Elektrischer Anschluss

Um einen sicheren und zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher zu gewabhrleisten, folgende

allgemeinen Anforderungen sicherstellen:

¢ Sicherstellen, dass alle Anschliisse gemal Vorgabe erfolgen, siehe Schaltplan Elektrischer Anschluss und
Abbildung Elektrischer Anschluss

¢ Die Vorschaltung einer einspeiseseitigen Temperaturregelung ist verboten.

e Als Leitungsschutz die auf dem Typenschild angegebene Sicherung vorschalten, siehe Typenschild und
Vorsicherung anpassen.

e Sicherstellen, dass Typenschild-Angaben fur Nennwerte mit den vorliegenden Werten fir Netzspannung und
Netzfrequenz tibereinstimmen, siehe Typenschild.

e Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher immer Uber eine Trennvorrichtung (Schalter/Schiitz) an das Netz anschlief3en.

<] Die Trennvorrichtung muss eine Kontaktdffnung von 3 mm besitzen. Trennvorrichtung wird vom Kunden
montiert.
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Luft-/ Wasser-Warmetauscher elektrisch anschlieRen

Lebensgefahr durch Stromschlag

Nicht angeschlossene oder fehlerhaft angebrachte Schutzleitersysteme kdnnen gefahrliche Spannungen
und Stromschlage erzeugen und schwere Unfélle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.
» Schutzleitersysteme gemal DIN EN 60204-1, Kap.8.2 ausfihren.

» Jeder Korper eines elektrischen Betriebsmittels muss mit dem Schutzleitersystem verbunden sein.

» Werden elektrische Betriebsmittel an Hauben, Tiren oder Abdeckplatten angebracht, das
Schutzleitersystem nie unterbrechen.

Werden Teile entfernt, z.B. bei Wartungsarbeiten, sicherstellen, dass das Schutzleitersystem fiir die
restlichen Teile nicht unterbrochen ist.

Y

4 3
Abbildung 12 - Steckerverbindung Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Pos | Bezeichnung Pos | Bezeichnung
1 Anschlussstecker 2 Kéafigzugklemme - Max 3,5 x 3,0 mm
3 Schraubendreher (Schlitz) 4 Leitung - @ 0,5 — 2,5mm?2

<X Schutzleiter in der Netzanschlussleitung gelten nicht als Potentialausgleichsleiter.

Voraussetzung

- Alle allgemeinen Anforderungen flr einen sicheren und zuverlassigen Betrieb sind sichergestellt, siehe
Versorgungsanschluss - Netz
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei.

Vorgehen

= Leitung(4) gemaR Elektrischem Schaltplan mit dem Anschluss-Stecker(1)/(Beipack) verbinden, siehe Schaltplan
Elektrischer Anschluss und Abbildung Elektrischer Anschluss

= Fir die elektrische Verbindung Schraubendreher(3) in die Kafigzugklemme(2) stecken und die Leitungen(4) mit
den Anschluss-Stecker(1) an Luft-/ Wasser-Wéarmetauscher anschlie3en.

&I Schraubendreher fest in die Kafigzugklemme(2) stecken. Niemals drehen, das beschéadigt die
Kéafigzugklemme(2).

= Vor dem Einschalten sicherstellen, dass die Netzspannung mit der Vorsicherung Ubereinstimmt, siehe
Elektrischer Anschluss.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist elektrisch angeschlossen.
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354 Transformator Optionen

<&I Nur Gerate mit der Bemessungsspannung 400V / 460V kdnnen optional an eine andere Netzspannung
angeschlossen werden.

= Das Umklemmen erfolgt Uber die Zuleitung der Primérseite des Transformators.

4  Betrieb Luft-/ Wasser-Warmetauscher

= Nach Anlegen der Netzspannung geht das Gerét direkt in den Betriebsmodus.

= Der Ventilator arbeitet permanent.

= Das Magnetventil regelt den Kiihiwasserdurchfluss entsprechend der eingestellten Schaltschrank-
Solltemperatur (Tsoll). Das Einstellen der Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll) erfolgt tber den Thermostat.

e Werkseinstellung: 35°C/ 95°F

¢ Einstellbereich: 8°C/ 46,4°F bis maximal 50°C/ 122°F

Das Magnetventil regelt wie folgt:

= Schaltschrank-Innentemperatur ist grof3er> als die eingestellte Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll).
Magnetventil: Offen
Kuhlmedium: Flief3t

= Schaltschrank-Innentemperatur ist kleiner< als die eingestellte Schaltschrank- Solltemperatur (Tsoll).
Magnetventil: Gesperrt
Kuhlmedium: Flief3t nicht

Betriebsbedingungen

HINWEIS

ZurlckflieRendes Kondensat kann die Elektronik im Schaltschrank beschadigen

Innentemperaturen unter dem Taupunkt oder schadhafte Schaltschrankdichtungen fiihren zu tberméaRigem
Kondensatanfall.

> RegelmaRiges Uberpriifen der Dichtungen schiitzt vor starker Kondensatbildung.

» Den freien Ablauf von anfallendem Kondensat sicherstellen.

+ Die Netzspannung muss innerhalb des angegebenen Wertes liegen, siehe Elektrische Kenndaten.

<] Eine Abweichung von + 10 % ist zugelassen.

+ Die Bemessungsfrequenz muss innerhalb + 3 Hz vom angegebenen Wert liegen.

+ Die Umgebungstemperatur muss sich unterhalb von 55 °C befinden. Weitere Optionen, siehe
Technische Daten.

&I Luft-/ Wasser-Warmetauscher nur so einsetzen, dass die angegebene Kalteleistung den tatsachlichen Bedarf
decken kann.

e Die Wartungsarbeiten entsprechend der Wartungscheckliste regelmagig alle 12 Monate durchfiihren, siehe
Vorlage Wartungscheckliste.
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5 Instandhaltung und Wartung
Allgemeine Reinigung

v GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfuhrende Gerate und freiliegende Anschlussleitungen kdnnen Stromschléage erzeugen und schwere

Unfélle verursachen.

» Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur elektrotechnisch geschulte Fachkréfte durchfiihren.

» Vor der Arbeit am Geréat alle Zuleitungen an der separaten Sicherung oder einem Hauptschalter
spannungsfrei schalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Spannungsfreiheit am Gerét sicherstellen.

& WARNUNG

Gefahr von Unféllen durch Bauteilbeschadigungen beim Reinigen

Das Reinigen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher mit Wasserstrahl, Dampfstrahl- oder Hochdruckreinigern oder

spitzen Gegenstéanden kann zu Schéden an den elektrischen und elektronischen Baugruppen fihren.

Fehlfunktionen kdnnen Unfélle verursachen.

» Kein Reinigen mit Wasserstrahl, Hochdruckreiniger und entziindlichen Reinigungsmitteln.

» Elektrische Bauteile vor dem Eindringen von Feuchtigkeit schiitzen.

» Keine spitzen oder scharfkantigen Gegenstande zum Reinigen der Lamellen einsetzen. Sie dirfen nicht
verdriickt oder beschadigt werden.

A VORSICHT

Quetschgefahr beim Ausbau der Geratehaube

Beim Ausbau und Neueinsetzen der Geratehaube kdnnen Hande und andere Korperteile quetschen.
» Keine Korperteile zwischen Rahmen, Federn und dem Gerate-Ausschnitt bringen.

» Umsichtig arbeiten und Handschuhe tragen.

Die Haufigkeit der Reinigungsintervalle hédngt von den jeweiligen Betriebsbedingungen ab. Um einen sicheren und
zuverlassigen Betrieb der Luft-/ Wasser-Warmetauscher zu gewahrleisten, folgende Reinigungsarbeiten
regelmaRig durchfiihren:

= Reinigen der Warmetauscher von Staub oder Umgebungsriickstanden.

= Kondensatablauf regelmafiig kontrollieren.
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5.2 Luft-/ Wasser-Warmetauscher reinigen - Geratehaube demontieren

N

1

|

Abbildung 13 — Geratehaube demontieren

Voraussetzung
- Luft-/ Wasser-Warmetauscher ist spannungsfrei

Vorgehen

= Befestigungsschrauben(l) entfernen.

= Geratehaube(2) nach vorne neigen.

<] Bei Geraten mit Anzeige-oder Bedieneinheit: Erdungsleitung und Verbindungsleitungen von der Anzeige-oder
Bedieneinheit (Innenseite)(3) entfernen.

= Geratehaube(2) abziehen.

= Geratehaube ist demontiert.
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5.3 Wartung

Lebensgefahr durch Stromschlag

Spannungsfiihrende Gerate und freiliegende Anschlussleitungen kdnnen Stromschlage erzeugen und schwere
Unfélle verursachen.

> Offnen, Fehlersuche und der Austausch von Komponenten am Gerét darf nur Fachpersonal vornehmen.

» Vor der Arbeit am Gerat immer Spannungsfreiheit sicherstellen.

&WARNUNG

Gefahr durch unsachgemafie Wartungsarbeiten

Die Beschadigung von Komponenten und fehlerhafter Austausch von Bauteilen kann Unfélle verursachen.

» Vor Beginn der Wartungsarbeiten Trennschalter/Schitz immer ausschalten.

» Sicherstellen, dass die Ventilatoren sich in Ruheposition befinden und nicht mehr drehen.

» Nach dem Austausch von defekten Bauteilen oder Komponenten Gerat auf ordnungsgeméfien und
sicheren Betrieb Uberprifen.

» Nach jeder Wartung oder dem Austausch von Ersatzteilen die volle Leistungsfahigkeit des
Kondensatablaufes tberprifen.

A WARNUNG

Herstellerfremde Ersatzteile kénnen das Gerat beschadigen und Unfélle verursachen.
» Nur Originalteile unterliegen der Qualitatskontrolle des Herstellers.
» FUr einen sicheren und zuverlassigen Betrieb nur speziell abgestimmte Herstellerteile einsetzen.

<X] Die Pfannenberg-Teilenummern flr Ersatzteile, siehe Ersatzteilbestellung.

HINWEIS

Gefahr von Geratebeschadigung durch nicht regelmafig durchgefiihrte Wartungen
Nichteinhaltung der empfohlenen Wartungsarbeiten reduziert die Kihlleistung des Luft-/ Wasser-
Warmetauschers und kann zu einer reduzierten Maschinenverflugbarkeit fihren.

» Wartungsarbeiten, entsprechend der Wartungscheckliste, regelméaRig durchfiihren.

» Nur nach Vorgabe gewartete Gerate besitzen Gewahrleistungsanspruch.

Der Kéltekreis ist ein wartungsfreies, hermetisch geschlossenes System. Werkseitig sind diese

Bereitstellungen erfolgt:

¢ Alle Luft-/ Wasser-Warmetauscher werden im Werk auf Dichtheit geprift nach: DGUV-R 100-500, 2.35
(Betreiben von Kélteanlagen, Warmepumpen und Kuhleinrichtungen).

¢ Ein Funktionsprobelauf wurde vorgenommen.

Pfannenberg- Empfehlung fiir Wartungsarbeiten an die Betreiber:

e Die Wartungsarbeiten entsprechend der Wartungscheckliste regelmafig alle 12 Monate durchfuhren, siehe
Vorlage Wartungscheckliste.

e Fur Luft-/ Wasser-Warmetauscher, die in 6lhaltiger und staubiger Umgebungsluft kiihlen, sind kiirzere
Wartungsintervalle notig. Es gilt ein verkurzter Richtwert von zwei bis sechs Monaten zwischen den
Wartungsintervallen.

<1 Die Funktionen der Pfannenberg-Filter sind optimal auf die Luft-/ Wasser-Warmetauscher abgestimmt. Deshalb
hat der Einsatz von Pfannenberg-Filter positive Auswirkungen auf den Umfang der Wartungsarbeiten.
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5.4 Vorlage Wartungscheckliste
Wartungscheckliste Luft-/ Wasser-Warmetauscher
Wartungsintervall: Alle zw6lf Monate durchfiihren.
Alle zwei bis sechs Monate, in élhaltiger und
staubiger Umgebungsluft, durchfiihren.
Typ:
Seriennummer:
Datum der Wartung:
Ausfuhrende Fachkraft (Name):
Bezeichnung Geréatebereich/ Sicht- To Do Ergebnis
Notige Wartungsarbeiten prufung
1 Aggregat vor der Wartung
1.1 Allgemeine Sichtprifung des Aggregates
1.2 Prufung auf Korrosionsschaden
2 Wasserkreislauf
2.1 Teile auf Olspuren priifen
2.2 Teile auf Dichtheit priifen
2.3 Wasser- Anschliisse auf Beschadigungen
prifen
2.4 E- Anschlisse auf Beschadigungen prufen
3 Warmetauscher
3.1 Rohrpaket auf Ablagerungen prifen
3.2 Prifung auf allgemeine Korrosionsschaden
3.3 Lamellen prifen, reinigen, richten*
3.4 Rohrpaket auf Ablagerungen prifen
4 Ventilator
4.1 Halterung auf lose Teile prifen
4.2 E-Anschluss auf Beschadigungen prifen
4.3 Motorlager auf Gerausche prifen
4.4 Antrieb auf Uberhitzungsanzeichen prifen
4.5 Ventilator reinigen*
5 Dichtungen
51 Dichtungen kontrollieren
5.2 Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen

* Wartungsintervalle haufiger, abhangig vom Verschmutzungsgrad.
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5.5 Aulerbetriebnahme, Entsorgung

AuRerbetriebnahme und Lagerung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Materialien und Substanzen

UnsachgeméRe Arbeiten am Chiller oder Offnen des Kaltemittelkreislaufs konnen zu
Gesundheitsschaden fiihren.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Chiller stromlos ist, bevor Sie Arbeiten am Chiller ausfiihren.

Der Chiller darf nur von qualifiziertem Personal und unter Beachtung der geltenden
Umweltbestimmungen entsorgt werden.

Wird der Chiller langere Zeit nicht mehr bendétigt, muss es von der Stromversorgung getrennt werden.
Stellen Sie sicher, dass eine unsachgemalfie Inbetriebnahme durch Dritte nicht moglich ist.

Endgultige AuRerbetriebnahme oder Entsorgung

A WARNUNG

Unfallgefahr durch das hohe Gewicht der Geréate

Unkontrollierte Bewegungen des Gerats wahrend der Montage kdnnen zu Unféllen fuhren.
Verwenden Sie geeignete Hebezeuge und sichern Sie den Chiller, um Unfélle zu vermeiden.
Sichern Sie auch zusammen- bzw. angebaute Komponenten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
Aus fertigungstechnischen Grinden kdnnen die Metallkanten des Geréts Grate aufweisen.
Tragen Sie bei Service- und Montagearbeiten Handschuhe.

Wenn Chiller endgdltig stillgelegt oder entsorgt werden sollen, muss Folgendes beachtet werden:

Die geltenden gesetzlichen Bestimmungen des Verwenderlandes und Umweltschutzbestimmungen sind zu
beachten.

Das Kaltemittel muss fachgerecht aus dem Kaltemittelkreis abgesaugt werden. Kéltemittelemissionen vermeiden.
Der Chiller darf nur von autorisiertem Fachpersonal entsorgt werden.

Auch Altgerate missen von Pfannenberg ordnungsgemal entsorgt werden. Frachtkosten fur die Lieferung an eine
unserer Produktionsstatten missen im Voraus bezahlt werden.

Bl

www.pfannenberg.com/disposal

&I/ A
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ausreichend

Stérung Mdogliche Ursachen AbhilfemalRnahmen
Gerat kihlt nicht, * Temperatureinstellung zu hoch = Temperatureinstellung prifen.
Ventilator lauft eingestellt.
Gerat kuhlt nicht » Einsatzgrenzen uberschritten. = Umgebungstemperatur und innere

Belastung prifen.

Autorisiertes Fachpersonal rufen, Gerat auf
Dichtigkeit prifen.

Warmetauscher verschmutzt.

Warmetauscher reinigen.

Ventilator defekt.

Autorisiertes Fachpersonal anrufen;
Ventilator wechseln.

Luftzirkulation im Schaltschrank
gestort.

Einbauten und Umlaufwege im
Schaltschrank prifen.

Zu- und Abstrémung der Luft vom Luft-/
Wasser-Warmetauscher, in die Ein- und
Auslassoffnung des Schaltschrankes,
Uberprufen.

Kondensatbildung im
Schaltschrank

Zu tiefe Ausblastemperatur.

Schaltschranktir schliel3en.

Schaltschrank ist nicht ausreichend
abgedichtet.

Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen.
Temperatureinstellung prifen.

Kondensat lauft nicht ab

Kondensatablauf ist verstopft.

Kondensatablauf reinigen.
Priifen, ob Kondensatablaufschlauch
knickfrei und mit Gefélle verlegt ist.

Schaltschrank ist nicht ausreichend
abgedichtet.

Undichte Stellen oder Dichtungen am
Schaltschrank beseitigen.
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7  Ersatzteilbestellung / Zubehoérbestellung
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
18811100065 | Ventilator 230V/ 400V/ 460V 18314000100 | Kondensat-Sammelflasche
18715000000 | Magnetventil 230V/ 400V/ 460V 18310000004 | USB-Adapter
18713000001 | Thermostat

<X] Bei der Bestellung von Ersatzteilen und Zubehoérteilen immer die Pfannenberg-Teilenummer angeben.

8 Gewahrleistungsbestimmungen

Die Gewahrleistung gilt nicht oder erlischt in folgenden Fallen:

e Beiunsachgemaflem Gebrauch des Gerétes.

¢ Nichteinhaltung der Betriebsbedingungen oder Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

¢ Nicht regelmaRig durchgeflihrte Wartungen der Luft-/ Wasser-Warmetauscher.

e Schéaden, die durch Missachtung der Wartungsempfehlungen entstanden sind.

e Schéaden an Luft-/ Wasser-Warmetauscher, die durch verschmutzte oder verstopfte Filter entstanden sind.
e Schéaden, die beim unbefugten Offnen auftreten.

¢ Modifikationen, die am Gerat vorgenommen werden oder eine Veranderung der Seriennummer.
e FUr Transportschaden oder andere Unfélle.

e Dem Austausch von Teilen durch nicht autorisiertes Personal.

<&l Es diurfen nur Originalteile der Pfannenberg GmbH eingesetzt werden. Zuwiderhandlungen bedingen den
Gewahrleistungsverlust.

Zur Erhaltung von Gewahrleistungsanspriichen und zur Ricksendung des Gerates folgendes beachten:

= Dem Luft-/ Wasser-Warmetauscher eine genaue Beschreibung des Defektes und die von Pfannenberg
vergebene SRO (RMA) Nummer beilegen.

= Bezugsnachweis (Lieferschein- oder Rechnungskopie) beilegen.

= Luft-/ Wasser-Warmetauscher mit allem Lieferzubehér, im Originalkarton oder gleichwertiger Verpackung,
frachtfrei und transportversichert zusenden.

<] Transportanweisung beachten, siehe Transport.
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Prefacio

Para el montaje y un manejo seguro de los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg, se requieren unos
conocimientos que se transmiten en estas INSTRUCCIONES DE SERVICIO ORGINALES.

Se ofrece la informacién de forma sucinta y clara. Los capitulos estan numerados consecutivamente. El formato
digital de las instrucciones de servicio presenta enlaces interactivos.

En estas instrucciones de servicio se documentan diferentes modelos de unidades.

Los dispositivos de Pfannenberg estan en continuo desarrollo. Debe comprender que nos reservamos el derecho a
realizar modificaciones formales o que afecten al equipamiento o a aspectos técnicos. Por ese motivo, no podran
presentarse reclamaciones debido a determinadas caracteristicas de la unidad basandose en el contenido de
estas instrucciones de servicio.

Indicaciones acerca de la seguridad y etiquetas

A PELIGRO

Etigueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa. De no prestar atencion a esta indicacion,
pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso la muerte.

/MR PE||GRO

Etigueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa relacionada con la tensién eléctrica. De no
prestar atencion a esta indicacion, pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso la muerte.

A ADVERTENCIA

Etigueta que alerta de una situacion extraordinariamente peligrosa. De no prestar atencion a esta indicacion,
pueden sufrirse lesiones irreversibles graves o incluso mortales.

& ATENCION

Etigueta que alerta de una situacion peligrosa. De no prestar atencién a esta indicacién, pueden sufrirse
lesiones leves o0 semigraves.

Digital operating manual:

<] sobre indicaciones y explicaciones. If you have the operating manual in digital format, the
links are interactive.

* Indicaciones en forma de leyenda ’%—{}_ﬂ}
Clicking —>=! on links takes you to the target text

= Se encuentra antes de Resultados de los manejos. position.
- The table of contents is also interactive.

- The key combination ALT € brings you back to
the starting point.

Y X mf
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1 Empleo segln uso previsto

1.1 Introduccién

Los intercambiadores de calor aire / agua Pfannenberg para montaje / empotrado (series PWS y PWL) son
dispositivos

fijos para la refrigeracion de la parte interior del armario eléctrico y para la disipacion de calor de los armarios
eléctricos. Estan disponibles en los siguientes modelos:

e Los intercambiadores de calor aire / agua PWI se semiempotran en el lateral o en la puerta.

e Los intercambiadores de calor aire / agua PWS se montan sin empotrar en el lateral o en la puerta.

Los intercambiadores de calor aire/agua poseen diferentes potencias frigorificas. Encontrara los datos especificos

potencia frigorifica en Datos técnicos.

<] Los intercambiadores de calor aire/agua disponen de compatibilidad de plantilla con intercambiadores de calor
aire/aire y con los climatizadores para montaje/empotrado (series DTS y DTI) 6000.

Todos los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg cumplen con la directriz RoHS y carecen de:
* compuestos de silicio;

* PCT, amianto, formaldehidos, cadmio y

» sustancias que inhiban la distribucion.

1.2 Condiciones de empleo admisibles

+ Latemperatura ambiente admisible de los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS es de +15 °C (+59
°F) hasta +55 °C (+131 °F).

+ Latemperatura de almacenamiento admisible de los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS no debe
sobrepasar los 70 °C (+158 °F).

1.3 Deberes de la empresa explotadora

La empresa explotadora debera asegurarse de que los intercambiadores de calor aire/agua se empleen
Unicamente conforme a su uso previsto y que se evite cualquier tipo de peligro que suponga un riesgo para la vida
o0 la salud del usuario o de terceros. Ademas, deberan respetarse las normas de prevencién de accidentes y los
reglamentos técnicos de seguridad.

La empresa explotadora debera asegurarse de que todos los usuarios hayan leido y comprendido estas
instrucciones de servicio.

De no seguirse estas instrucciones de servicio la garantia perdera toda validez. Lo mismo se aplica si el cliente o
terceros lleva(n) a cabo trabajos inadecuados en la unidad sin la autorizacién del fabricante.

2 Descripcién de launidad
Descripcion del empleo

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a un uso prohibido de las unidades
El uso inadecuado de las unidades puede causar accidentes graves.
» Emplear intercambiadores de calor aire/agua Unicamente en manejo fijo.

Los intercambiadores de calor aire/agua Pfannenberg para el montaje y empotrado (series PWS y PWI) estan
disefiados para la refrigeracion de la parte interior del armario eléctrico ( y para la disipacion de calor de los
armarios eléctricos. Se protegeran los elementos delicados del armario eléctrico. El condensado que resulta de la
refrigeracion se evacua mediante un tubo.

<&l Los intercambiadores de calor aire/agua PWI/PWS Unicamente estan autorizados para un manejo fijo.
Como intercambiadores de calor aire/agua con clase de proteccion IP 55, los intercambiadores de calor
aire/agua estan protegidos, en su mayor parte, contra el polvo. Limitacion: en caso de accion duradera, sin
embargo, podria penetrar polvo.
Los intercambiadores de calor aire/agua resisten salpicaduras de agua, pero no un chorro de agua constante.
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2.2 Alcance del suministro
El suministro consta de:

Intercambiador de calor aire/agua PWI/PWS

Manual de instrucciones breve para intercambiador de calor aire/agua

Paquete adicional: Sellado, material de fijacién, conectores eléctricos, etc. segiin modelo de unidad.
Accesorios especiales, si fuera el caso.

2.3 Configuracion del dispositivo

1

3\.

|-

2 g —— 1

Figura 1: Vista lateral principio de corriente de aire Figura 2: Vista interior
Intercambiador de calor aire/agua PWI Intercambiador de calor aire/agua

N.° Leyenda N.° Leyenda

1 Entrada de aire 3 Ventilador

2 Salida de aire 4 Conexion eléctrica
5 Salida de agua
6 Entrada de agua
7 Vélvula magnética
8 Evacuacion del condensado
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2.4 Descripcién del funcionamiento
N ‘ r® g 2
L] L T
3
6 '\\Q d //
] U 4
Figura 3: Circuito de refrigeracion
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Intercambiador de calor aire/agua 2 Ventilador
3 Vélvula magnética 4 Entrada de agua
5 Salida de agua 6 Evacuacion del condensado

Evacuacion de la funcién de refrigeracion
» El aire caliente de la parte interior del armario eléctrico es aspirada por el ventilador(2) a través del
intercambiador de calor aire/agua(l) y se enfria.
» Segun la temperatura nominal configurada, la valvula magnética(3) regula el flujo de agua refrigerante(4)/(5) y
la capacidad de refrigeracién. El aire refrigerado se vuelve a expulsar al entorno.
» El agua condensada se ha de expulsar a través de una evacuacion del condensado(6) y se recogera con una
botella de recogida del condensado. Dicha botella de recogida del condensado puede adquirirse como
accesorio de Pfannenberg.

<] Encontrara el nimero de pieza Pfannenberg para encargar accesorios en Pedido de accesorios.

Instrucciones de servicio 785408485 para PWI 6502 T © Pfannenberg GmbH

Péagina 6de 29




&

15
Pfannenberg &"

TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

25 Placa de caracteristicas

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a dafios en las unidades
No respetar las indicaciones de la placa de caracteristicas puede causar accidentes graves.
» Alinstalar y realizar el mantenimiento de las unidades, respetar siempre las indicaciones de la placa de

caracteristicas.

<&l La placa de caracteristicas se encuentra en el lado posterior de la carcasa del intercambiador de calor

aire/agua.
<] La figura muestra la version estandar para los paises miembros de la UE. En otros paises la versiéon puede
variar.
1 2
\
" Ay
16, pPfannenberg | N s totnzre | ™
Type PWx 6xx1 3
15 PIN  12X0000000( ( € G“ll
14 SIN  SXXXXXXXXXX MADE INITALY
Unom
13— 1 Al A =G — ]
12_._,"—" nom max UL=60Hz A I 4
| Stant max Al A
11 A35 | W20 ! Py KW | KW Qg w— |
Y . — 9
10 Via m’/h P max bar
Viw I
g // ' )
8 Inslde  IEC 60528-IP 5x 6
7
Figura 4: Placa de caracteristicas en los paises miembros de la UE
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Logotipo del fabricante 2 Marcado CE
3 Tipo de proteccion 4 Proteccion
5 Potencia frigorifica 6 Presion del refrigerante
7 Clase de proteccion 8 Caudal volumétrico/agua
9 Caudal volumétrico/aire 10 | Potencia eléctrica
11 | Corriente de arranque + 12 | Corriente tolerable max. UL a 60 Hz *
13 | Corriente tolerable 14 | Tensién operativa tolerable
15 | Ndmero de serie 16 | Numero de articulo
17 | Modelo de la unidad
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2.6 Datos técnicos
2.6.1 Datos técnicos frigorificos

Leyenda

Modelo PWI 6502 T 400 V Modelo PWI 6502 T 460 V

Potencia frigorifica (L 35/ W 10/ 400I/h) * 5000 W

Agente refrigerante Agua

Ajuste del termostato +35°C / 95°F

Rango de ajuste del termostato min. 8°C / 46,4°F - max. 50°C / 122°F
Cantidad de agua * 4001/h

Temperatura de entrada del agua 10°C (>+1°C his +35°C)
Presion de servicio * 1 a 10 bares

Caudal volumétrico del aire 1425 m3/ h

Temperatura ambiente

+1°C/ 34°F ... +70°C/ 158°F

temperatura en el interior del armario
eléctrico

+1°C/34°F ... +50°C/ 122°F

Ciclo de funcionamiento

100%

Nivel de presion acustica (1m)

<54 db (A)

Separacion del condensado

Evacuacion del condensado (tubo s=12mm)

2.6.2 Datos caracteristicos eléctricos

Leyenda Modelo PWI 6502 T 400 V Modelo PWI 6502 T 460 V
Tensién operativa tolerable * / *** 400V 460 V
Frecuencia tolerable * 50 Hz 60 Hz 60 Hz
P

Incorporacion de la potencia * A3Q|5/W1O 79W 130 W 130 W
Corriente tolerable * | nom max 0,69 A 0,8 A 0,72 A
Corriente tolerable max. | nom max

0,8 A 0,8 A
ULa60Hz* 60Hz UL
Corriente de arranque + | start max 1,16 A 1,56 A 1,56 A
Fusible previo T * 2AgG
Ambito de funcionamiento DIN IEC 60038

Supervision de la temperatura (alarma)

Max. 230V AC, 8 (1,5) A cosgp=1(0,6)
Max. 230V DC, 0,25 A

Punto de conmutaciéon mediante valor de

. +10K
ajuste
2.6.3 Dimensiones
Leyenda Modelo PWI 6502 T 400 V Modelo PWI 6502 T 460 V

Altura x anchura x profundidad PWI 1544 x 485 x 186 mm

Profundidad de instalacion 100 mm

Peso 36,5 kg

Posicion de montaje Vertical

Estructura de la unidad

Estandar: Chapa de acero

2.6.4 Otros datos de la unidad

Leyenda

Modelo PWI 6502 T 400 V Modelo PWI 6502 T 460 V

Toma de agua refrigerante

Conector de manguera segin DIN 8542 R 1/2" (13mm)

Protecciéon contra la corrosion

Estandar: galvanizado, revestimiento en polvo electrostatico
(200°C) Variante: cubierta de acero inoxidable

Clase de proteccion

En caso de empleo conforme a uso previsto:
IP 55 por lo que respecta al armario eléctrico (EN 60529)

*  Datos en la placa de caracteristicas.

**  En caso de modificacion de la tension operativa tolerable, adaptar
fusible previo, véase adaptar fusible previo.
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3 Montajey primera puesta en marcha
3.1 Transporte

& ADVERTENCIA

Riesgo debido a movimientos incontrolados

Una proteccion indebida de la unidad puede provocar accidentes graves.

Ser& Unicamente personal técnico formado para ello quien cargue la unidad.

Amarrar adecuadamente la unidad durante su transporte en camién o remolque.

Emplear Gnicamente correas de amarre de una resistencia nominal suficiente.

Emplear materiales antideslizantes para la proteccién como, p. €j., alfombrillas antideslizantes.

En caso de carga mediante gria, no pasar por debajo / ni pararse debajo de la unidad cuando esté
elevada.

AVISO

Riesgo de dafios materiales durante el transporte y descarga de las unidades.

» Una proteccion inadecuada de la unidad o movimientos incontrolados pueden causar dafios.
» Debe tenerse el maximo cuidado a la hora de mover y transportar las unidades.

» No transporte la unidad mas alla de su lugar de uso.

YV VYV VYV

<] El transporte del intercambiador de calor aire/agua se realiza siempre con el embalaje de fabrica. Consta de
una caja de cartén para envios, una base de soporte y acolchado para suelo y parte superior.

Transportar intercambiador de calor aire/agua
Prerrequisitos
- Los intercambiadores de calor aire/agua se transportan con el embalaje de fabrica.

Herramientas y materiales necesarios
- Correas de amarre y, si fuera necesario, gria de carga.

Procedimiento

= Para un transporte adecuado asegurar con correas de amarre. Transportar siempre en posicion de uso.

= Levante el intercambiador de calor aire/agua por la carcasa.

= |zar siempre los intercambiadores de calor aire/agua lentamente y de forma uniforme. Depositarlos de forma
segura.

= El intercambiador de calor aire/agua se ha transportado y cargado adecuadamente.

3.2 Almacenamiento

* No exponer el intercambiador de calor aire/agua a temperaturas superiores a +70 °C durante el
almacenamiento.

+ Almacene siempre el intercambiador de calor aire/agua en su lugar de uso.

<&I No respetar estas indicaciones conlleva la pérdida de la garantia.
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TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

3.3 Desembalaje

A ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido al elevado peso de la propia unidad
Los movimientos incontrolados de las unidades durante el montaje pueden causar accidentes.

» Emplear herramientas de izado adecuadas y asegurar las unidades para que no se produzcan accidentes.
» Asegurar también los componentes montados.

AATENCION

Riesgo de lesion por bordes afilados
» Launidad puede presentar rebabas de metal en los bordes, que se habran formado durante su fabricacién.
» Utilizar guantes para los trabajos de mantenimiento o montaje.

= Al desembalar el intercambiador de calor aire/agua, realizar una inspeccion visual para detectar dafios
causados por el transporte.
Se debe vigilar que no haya piezas sueltas, abolladuras, arafiazos, pérdidas visibles de aceite, etc.

= Se comprobara debidamente el material de embalaje antes de tirarlo a la basura, por si contuviera alguna pieza
suelta.

<Xl En el caso de que se detectaran dafos, debera informarse inmediatamente a la empresa de transporte. Se
tendrén en cuenta las “Disposiciones en caso de dafos”.

<] Para la presentacion de reclamaciones relacionadas con la garantia es necesario aportar datos precisos sobre
los defectos y fotos, si se disponen de ellas. De forma adicional, indicar siempre nombre del modelo y nUmero
de serie.

<X] Se aplicara la version vigente de las “Condiciones generales para entregas y prestaciones” de la ZVEI
(asociacion alemana del sector electrotécnico).
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3.4 Montaje

.‘ , PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexion al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Gnicamente técnicos con formacién
electrotécnica.

» Antes del montaje, desconectar todas las conducciones del fusible aparte o del interruptor principal y
protegerlas para que no puedan conectarse de nuevo de forma accidental.

» Asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

A ATENCION

Riesgo de atrapamiento durante el montaje de la unidad

Durante el montaje existe riesgo de atrapamiento entre el armario eléctrico y el bastidor de la unidad.
» No colocar ninguna parte del cuerpo entre el bastidor y el recorte de la unidad.

» Debe trabajarse con cuidado y llevar guantes.

AVISO

Las virutas resultantes del montaje suponen una amenaza para el equipamiento del armario eléctrico
Al colocar los recortes del intercambiadores de calor aire/agua, pueden penetrar virutas resultantes del
montaje en el armario eléctrico.

» Durante el montaje se debe proteger el armario eléctrico de la suciedad y emplear cubiertas protectoras.

3.4.1 Requisitos generales para el montaje
Para un funcionamiento seguro y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben asegurarse los siguientes
requisitos generales:

Las piezas instaladas no deben impedir la circulacion del aire en el armario eléctrico.

Asegurar el armario eléctrico para que no vuelque.

Debe garantizarse que las bisagras existentes puedan soportar el peso que afiade el intercambiador de calor
aire/agua.

Puede montarse el intercambiador de calor aire/agua con o sin protector externo de la unidad.

<] Una vez realizado el montaje (sin protector de la unidad), conectar la toma de corriente/toma a tierra, el cable

de conexién/dispositivo a la unidad e instalar todo en el dispositivo.
Proteger el lugar de montaje de la suciedad intensa con cubiertas.
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3.4.2 Montaje de intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

//
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Figura 5: Vista exterior del armario eléctrico
Recortes para intercambiadores de calor aire/agua PWI

Colocarrecortes paraintercambiadores de calor aire/agua

Prerrequisitos
- Se deben respetar todos los requisitos generales, véase Requisitos generales para el montaje
- Launidad no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios

- Sierra

- De ser necesario, fresadora para el armario eléctrico
- Cubiertas protectoras

Procedimiento
» Colocar las cubiertas protectoras para proteger el armario eléctrico de las virutas.

» Proveer al armario eléctrico de recortes(1). Encontrara mas informacién sobre las dimensiones prescritas

(datos/mm) en la figura vista exterior del recorte del armario eléctrico PWI(2).
= Quite las rebabas de los bordes de corte.
» Retirar las virutas y los residuos del montaje del armario eléctrico.

= Se han colocado los recortes(1).
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Colocacion del sellado del perfil intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

A ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido a sellado realizado de forma no adecuada

Un sellado no estanco puede dejar pasar la humedad y provocar cortocircuitos.

» Realizar el sellado de forma que impermeabilice el armario eléctrico.

» Controlar siempre el estado del sellado durante la limpieza y el mantenimiento.

2

4 /\s

Figura 6: Colocacién del sellado del perfil
Intercambiadores de calor aire/agua PWI

N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 | Sellado del perfil 2 Recorte para sellado
3 Elliéacctlr(i)cnoes en la parte interior del armario 4 Extremos de unién para sellado del perfil

Colocacion y montaje del sellado del perfil

Prerrequisitos

- Encontrara mas informacion sobre la colocacion de los recortes para intercambiadores de calor aire/agua
PWI en la figura recortes para intercambiadores de calor aire/agua .

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios

- Sellado del perfil(1)

- Herramientas de montaje

- Paquete adicional: pernos de rosca, tornillos, tuercas, arandelas

Procedimiento

= Introducir el sellado del perfil (1) en el bode de la chapa del recorte (2). Introducir el sellado con los extremos de

union (4) hacia abajo.

= Atornille los dos pernos roscados suministrados (paquete adicional) en los puntos de sujecién superiores(3) del
intercambiador de calor aire/agua. Cuelgue el dispositivo mediante los pernos roscados atornillados desde

fuera en el armario eléctrico.
= Atornille bien el dispositivo en la parte interior del armario eléctrico(3). Para la fijacion utilizar los tornillos,

tuercas y arandelas (paquete adicional) proporcionados. Apriete la fijacion lo suficientemente firme para que el

sellado del perfil(1) se comprima 2mm.

= El intercambiador de calor aire/agua se ha colocacion del sellado del perfil.
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TECHOLOGIA ELECTRCNICA PARA LA INDUSTRIA

Montaje del armario eléctrico intercambiadores de calor aire/agua PWI (empotrado)

' 4 A
s— |I| 2iL/ [I |:|
4B
7— |
Figura 7: Montaje del intercambiador de calor aire/agua PWI
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Resorte de sujecion 2 Resorte de fijacién (arriba)
3 Climatizador PWI 4 A | Recorte de la carcasa
4B | Recorte de la carcasa 5 Resorte de fijacién
6 Resorte de fijacion (abajo) 7 Pared / puerta del armario eléctrico

Montaje del armario eléctrico

Prerrequisitos

- Se ha colocado el recorte y se han posicionado los sellados, véase recortes para intercambiadores de calor
aire/agua .

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Herramientas y materiales necesarios
- Herramientas de montaje, resortes de fijacion (2/5/6) (paquete adicional)

Procedimiento

» Colocar el dispositivo(3) desde fuera en el recorte, véase la figura Montaje del intercambiador de calor
aire/agua PWI.

= Deslizar el dispositivo(3) dentro del armario eléctrico(7) hasta que el sellado de la unidad quede ajustado.

= Elrestorte(1) en la parte superior de la unidad produce un chasquido audible. Queda ahora asegurado que el
intercambiador de calor aire/agua(3) no se caera.

» Haga encajar los resortes de fijacion (2/5/6) en el interior del armario eléctrico (7).

<] Apretar el resorte de fijacion con la mano hasta que la escuadra de fijacién se enganche en el recorte de la
carcasa (4 A).

&I En los armarios eléctricos con armarzén reforzado, colocar los resortes de fijacion en el recorte trasero de la
carcasa (4 B).

= Montar el dispositivo(3) de forma que el desaglie de emergencia para el condensado se encuentre en la base
de la unidad.

= Elintercambiador de calor aire/agua se ha colocado en el armario eléctrico.
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3.4.3 Toma de agua refrigerante
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Figura 8: Tomas de agua refrigerante Figura 9: Tomas de agua refrigerante con
Salida de agua/entrada de agua (Vista superior) conectores de manguera de rosca (Vista superior)
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Entrada de agua 2 Salida de agua
3 Medidas en mm 4 Evacuacion del condensado
Conectores de manguera de rosca (paquete o . L .
5 adicional) 9 (Pag 6 Letreros indicativos para direccion del flujo

<Xl La evacuacion del condensado(4) y las tomas de agua refrigerante(1)(2) siempre estan en la parte exterior del

armario eléctrico.

Toma de agua refrigerante
Prerrequisitos
- Elintercambiador de calor aire/agua esta montadoy no recibe alimentacién.

Herramientas y materiales necesarios
- Herramientas de montaje,
- conectores de manguera de rosca (paquete adicional @12 mm), abrazaderas

Procedimiento

»= Montar los conectores de manguera de rosca(5) en las aperturas para la salida de agua(2) y la entrada de
agua(l).

= Asegurarse de que se tiene en cuenta la correcta direccion direccion del flujo, véase letreros indicativos(6).

<] Se pueden utilizar tomas alternativas como por ejemplo sistemas de conexién preparados de latén.

= Conectar los tubos elasticos resistentes a la presion(>10bar) y asegurarlos con abrazaderas para tubos.

= Finalmente comprobar que no haya fugas en las juntas.

= Latoma de agua refrigerante esta instalada.

<] Controlar de forma regular el ciclo del agua y protegerlo de suciedad y exceso de presién, véase Requisito de

calidad del agua.
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3.4.4 Requisito de calidad del agua

<&l Para un funcionamiento seguro del intercambiador de calor aire/agua respetar las directrices de agua
refrigerante VGB alemanas
(VGB-R 455).

El agua refrigerante ha de cumplir los siguientes requisitos:

o El agua refrigerante no puede producir sedimentaciones ni eliminaciones blandas.

e Debera tener una dureza baja, especialmente la referida al carbono (sobre todo en caso de refrigeracion de
retorno).

e En caso de refrigeracion de retorno el contenido en sales no debera aumentar en exceso debido a la
evaporacion de grandes cantidades de agua.

&1 Con el aumento de la concentracion de sustancias disueltas, aumenta la conductibilidad eléctrica, es decir, el
agua se vuelve mas corrosiva.

e El grado de ablandamiento del agua ha de estar en unos limites que no perjudiquen a los materiales.

e Se ha de afiadir de forma regular agua fresca al agua refrigerante y retirar una parte del agua concentrada.

e El agua selenitosa no es adecuada para la refrigeracion. Tiende a la formacion de incrustaciones en la caldera
que resultan especialmente dificiles de eliminar.

e El agua refrigerante no deberia contener hierro ni manganeso porque las sedimentaciones causan
obstrucciones en los tubos.

e Solamente puede contener sustancias organicas en cantidades muy pequefas (sedimentaciones de lodo y
cargas microbiolégicas).

Las impurezas mas frecuentes y los procedimientos més habituales para su eliminacién son los siguientes:

Tipo de impureza Procedimiento de eliminacién

Filtrar el agua mediante:
Impureza mecanica e coladores, filtros de grava, filtros de
cartuchos o filtros de precapa

. ., Ablandar el agua mediante el intercambio de
Demasiada dureza en comparacion

iones
Contenido moderado de impurezas mecénicas y formadores de Afiadir al agua estabilizadores o
dureza dispersantes
. . - Afiadir al agua pasivizadores y/o inhibidores
Contenido moderado de impurezas quimicas (retractor) guap y

Impurezas bioldgicas (bacterias formadoras de mucilagos y algas) | Afiadir al agua biocidas

La composicién del agua adicional o del sistema empleada no debe coincidir con los siguientes datos hidroldgicos:

Datos hidraulicos Ejecucion: Estandar Ejecucion de la unidad: VA
Valor pH 7-85 6-9
Acido carbénico °dH >3 <8 1-12
Sin acido carbonico mg/dm3 8-15 1-100
Acido carbénico adicional mg/dm3 8-15 sin
Acido carbénico agresivo mg/dm3 0 0-400
Sulfuros sin sin
Oxigeno mg/dm3 <10 <10
lones de cloruro mg/dm3 <50 <200
lones de sulfato mg/dm?3 <250 <500
Nitratos y nitritos mg/dm3 <10 <100
CSB mg/dm?3 <7 <40
Amoniaco mg/dm3 <5 <20
Metal mg/dm?3 <0,2 sin
Manganeso mg/dm?3 <0,2 sin
Conductividad uS/cm <2200 <4000
Residuo de evaporacion mg/dm3 <500 < 2000
Uso de perganmanato de potasio mg/dm?3 <25 <40
<3

Sedimentos suspendidos mg/dm3 > 3 < 15 se recomienda limpieza de corriente parcial

> 15 se recomienda limpieza de corriente continua
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4.5 Evacuacion del condensado

AVISO

El condensado refluyente puede dafiar los componentes electrénicos en el armario eléctrico

Las temperaturas interiores por debajo del punto de rocio o los sellados defectuosos del armario eléctrico
provocan una acumulacion de condensado excesiva..

» La comprobacion periodica de los sellados protege de una formacion de condensado intensa.

» Montar el tubo de evacuacion del condensado sin dobleces y no disminuir la seccién transversal del tubo.

» Coloque el tubo de evacuacién del condensado Unicamente en pendiente.

A ATENCION

Riesgo de deslizamiento por una conexién errénea de la evacuacion del condensado

Un condensado que fluye libremente o una evacuacion del condensado inadecuada producen charcos de agua

con riesgos de deslizamiento.

» Recoger el condensado producido con una botella de recogida del condensado.

» Utilizar tubos elasticos resistentes a la presién(>10bar) y comprobar regularmente que no haya fugas en las
juntas.

188,5

144

- -]

92,5

Figura 10: Toma de evacuacién del condensado
PWI

Montar evacuacion del condensado
Prerrequisitos

El intercambiador de calor aire/agua esta montadoy no recibe alimentacion.
Las tomas de agua refrigerante estan montadas.

Herramientas y materiales necesarios

Herramientas de montaje, tubos resistentes a la presion, abrazaderas

Procedimiento

Conectar los tubos elasticos resistentes a la presion(>10bar) y conectarlos al tubo que sobresale de la
unidad(1).

Asegurar el tubo de evacuacion del condensado con abrazaderas.

Colocar botella de evacuacién del condensado, véase pedido de accesorios.

Comprobar que no haya fugas en las todas las juntas.

= La evacuacion del condensado esté instalada.

<] Evitar una formacién excesiva del condensado:

Debe adaptarse la temperatura del agua refrigerante a la potencia frigorifica necesaria.

Debe emplearse la unidad Unicamente en cajas de cambios y armarios eléctricos estancos.

Se debe ajustar la temperatura nominal tan baja como sea posible para evitar que quede por debajo del punto
de rocio.

La instalacién de un interruptor de contacto de puerta reduce la aparicién de condensado con el armario
eléctrico abierto.
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TECHDLOGIA ELECTRGNCA PARA LA INDUSTRIA.

35 Conexion eléctrica
Esquema de conexiones eléctricas

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Gnicamente técnicos con formacién
electrotécnica.

» Antes de tender todas las conexiones eléctricas, asegurarse de que la unidad no esté recibiendo
alimentacion.

Compuerta

Haube/ Cover! Y 1

1 |
BN |
EEE: L -
Cable de S erEr I N
alimentacion X1 i x40

Netz/ Pmains! Ptension L2 ——— ; Xb
25 - - B1
Alarm/ Alarm/ Alarme = T( K E L g 11 ; -
“leg 58 [ Ji=™
Alarma AS] } (L‘E'
i | 1
|
?X/‘JO
<~ | X31 -
J4 1Y K82
4
11189-813a
N.° Leyenda N.° | Leyenda N.° | Leyenda
Bl Termostato Cl1 | Condensador M1 | Ventilador
X1 Contacto del enchufe X3 | Contacto del enchufe X5 | Contacto de apretadura
X6 Contacto de apretadura X40 i(;r;t‘:lcto de apretadura Y1 | Valvula magnética

& Unicamente pueden conectarse, opcionalmente, climatizadores con una tension operativa tolerable de 400 V /
460 V a otra tension de red.
= Lareconexion se llevara a cabo mediante el cable de alimentacion del lado primario del transformador.
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3.5.2 Control de latemperatura / Alarma

e En caso de una desviacion de la temperatura interior del armario eléctrico de mas de 10K del ajuste de
temperatura nominal (ajuste de fabrica 35°C/95°F) se conecta el contacto sin potencial.

<] El contacto esta marcado en la regleta de terminales con la Leyenda de produccion X1(Pin 4/5/6), véase Figura
Conexion eléctrica .

3.5.3 Red de conexién al suministro

A ADVERTENCIA

Riesgo potencial debido a conducciones erréneas

Una seccion transversal erronea de la conduccion provoca su sobrecalentamiento. Los aislamientos

sobrecalentados pueden causar incendios.

» La seccion transversal de la conduccion cumple con la potencia exigida para la toma de corriente y es de
0,5-2,5 mm2 o AWG 20 hasta AWG 14.

/R PELIGRO

Los arcos voltaicos pueden provocar descargas eléctricas y quemaduras.

Al conectar o desconectar los conectores de la conexion a la red bajo carga o tension se pueden

producir arcos voltaicos, tensiones peligrosas y descargas eléctricas.

» Nunca esta permitido conectar o desconectar los conectores de la conexion a la red en tension.

» Los trabajos en los conectores solamente se han de realizar con suficiente iluminacion.

» Siempre se ha de apagar el interruptor de la proteccién de la conduccion y protegerlo para que no
pueda conectarse de nuevo de forma accidental.

X1 11§04 5 6

Max. 2,5 mm2/

AWG 14
3

Cable de alimentacion Control de la temperatura/alarma

Figura 11 — Conexién eléctrica

Para garantizar un funcionamiento seguro y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben asegurarse los

siguientes requisitos generales:

e Garantizar que todas las conexiones se llevan a cabo segun las especificaciones, véase esquema de
conexiones Conexion eléctrica y figura Conexién eléctrica

¢ Queda prohibido preconectar, en términos de alimentacion, una regulaciéon de temperatura.

e Preconectar, como proteccion de la conduccidn, el fusible indicado en la placa de caracteristicas, véase Placa
de caracteristicas y adaptar el Fusible previo.

¢ Asegurarse de que coincidan los datos de valores nominales de la placa de caracteristicas con los valores
existentes de tension y frecuencia de red, véase Placa de caracteristicas.

e Conectar el intercambiador de calor aire/agua a red siempre mediante un desenganche (interruptor/contactor).

<XI El desenganche debe contar con una abertura de contacto de 3 mm. El desenganche debe montarlo el cliente.
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Conexidn eléctrica del intercambiador de calor aire/agua

.‘ , PELIGRO

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Los sistemas de conductor de proteccion que no estén conectados o hayan sido montados de forma

defectuosa pueden causar tensiones y descargas eléctricas peligrosas y provocar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Gnicamente técnicos con formacién
electrotécnica.

» Instalar sistemas de conductor de proteccién conforme a la normativa DIN EN 60204-1, cap.8.2.

» Todos los componentes del equipo eléctrico han de estar conectados al sistema de conductor de
proteccion.

» El sistema de conductor de proteccion nunca se debe interrumpir si se coloca equipo eléctrico en las
protecciones, puertas o paneles de cubierta.

» Sise retiran algunas piezas (p.ej. durante tareas de mantenimiento) se ha de asegurar que el
sistema de conductor de proteccidn no se interrumpe en las partes restantes.

max. 3 mm

4 3
Figura 12: Conexién del enchufe del intercambiador de calor aire/agua
N.° | Leyenda N.° | Leyenda
1 Clavija de conexion 2 Terminal con fijacion a presién - max. 3,5 x 3,0 mm
3 Destornillador (ranura) 4 Conduccién: @ 0,5 — 2,5mm?2

<&l Los conductores de proteccién en el cable de alimentacion no son conexiones de equipotencial.

Prerrequisito

- Deben garantizarse todos los requisitos generales para un funcionamiento seguro y fiable, véase Red de
conexion al suministro

- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Proceso
= Conectar la conduccion(4) conforme al esquema de conexiones eléctricas con el enchufe de

conexion(1)/(paquete adicional), véase esquema de conexiones Conexion eléctrica y figura Conexion eléctrica

» Para la conexion eléctrica, introducir el destornillador(3) en el terminal con fijacion a presiéon(2) y conectar las
conducciones(4) con el enchufe de conexién(1) al intercambiador de calor aire/agua.

<1 Introducir con firmeza el destornillador en el terminal con fijacion a presion (2). No girarlo nunca, puesto que
dafiaria dicho terminal (2).

= Antes del encendido, asegurarse de que la tensidn de red coincida con el fusible previo, véase Conexion
eléctrica.

= El intercambiador de calor aire/agua esta conectado a la corriente.
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354 Opciones del transformador

& Unicamente pueden conectarse, opcionalmente, climatizadores con una tensioén operativa tolerable de 400 V /
460 V a otra tension de red.

= Lareconexién se llevara a cabo mediante el cable de alimentacion del lado primario del transformador.

4 Manejo del intercambiador de calor aire/agua

» Tras ajustar la tension de red, la unidad pasa directamente al modo operativo.

= Elventilador trabaja de forma permanente.

<] La valvula magnética regula el flujo de agua refrigerante conforme a la temperatura nominal ajustada en el
armario eléctrico (Tsoll). El ajuste de la temperatura nominal del armario eléctrico (Tsoll) se realiza mediante el
termostato.

e Ajustes de fabrica: 35°C/ 95°F

e Rango de ajuste: 8°C/ 46,4°F hasta un maximo de 50°C/ 122°F

La valvula magnética ajusta de la siguiente manera:

= Latemperatura interior del armario eléctrico es mayor> a la temperatura nominal configurada en el armario
eléctrico (Tsoll).
Valvula magnética: Abierta
Agente refrigerante: Fluye

= Latemperatura interior del armario eléctrico es inferior< a la temperatura nominal configurada en el armario
eléctrico (Tsoll).
Vélvula magnética: Bloqueado
Agente refrigerante: No fluye

Condiciones de manejo

AVISO

El condensado refluyente puede dafiar los componentes electrénicos en el armario eléctrico

Las temperaturas interiores por debajo del punto de rocio o los sellados defectuosos del armario eléctrico
provocan una acumulacion de condensado excesiva..

» La comprobacion periddica de los sellados protege de una formacién de condensado intensa.

» Asegurarse de que el condensado que se produce se evacue sin obstaculos.

» Latension de red debe encontrarse dentro del rango indicado, véase Datos caracteristicos eléctricos.

<] Se permite una desviacién de + 10 %.

» Lafrecuencia tolerable debera encontrarse dentro del rango + 3 Hz respecto al valor indicado.

» Latemperatura ambiente debe hallarse por debajo de los 55 °C. Para mas opciones, véase
Datos Ténicos.

&I Emplear el intercambiador de calor aire/agua Unicamente de forma que la potencia frigorifica indicada pueda
cubrir la necesidad real.

¢ Realizar periédicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacién, cada 12 meses,
véase plantilla lista de comprobacion de mantenimiento.
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5 Conservacion y mantenimiento
5.1. Limpieza general

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar

descargas eléctricas y causar accidentes graves.

» Los trabajos en las conexiones eléctricas deberan realizarlos Gnicamente técnicos con formacién
electrotécnica.

» Antes de realizar un trabajo en la unidad, desconectar todas las conducciones del fusible aparte o del
interruptor principal y protegerlas para que no puedan conectarse de nuevo de forma accidental.

» Asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

A ADVERTENCIA

Riesgo de accidente debido a dafios en componentes durante la limpieza

La limpieza de los intercambiadores de calor aire/agua con un chorro de agua / vapor o con alta presién o con

objetos afilados puede provocar dafios en los grupos de construccion eléctricos y electrénicos. Un

funcionamiento defectuoso puede causar accidentes.

» No limpiar con chorros de agua, limpiadores de alta presion o sustancias inflamables.

» Proteger los componentes eléctricos para que no penetre humedad en ellos.

» No emplear objetos en punta o con bordes afilados para la limpieza de las aletas. No deben desgastarse ni
dafarse.

A ATENCION

Riesgo de atrapamiento al desmontar el protector de la unidad

Al desmontar y volver a montar el protector de la unidad pueden quedar atrapadas las manos y otras partes
del cuerpo.

» No colocar ninguna parte del cuerpo entre el bastidor, los resortes y el recorte de la unidad.

» Debe trabajarse con cuidado y llevar guantes.

La frecuencia de los intervalos de limpieza dependera de las condiciones de manejo de cada caso. Para garantizar
un funcionamiento seguro Y fiable del intercambiador de calor aire/agua, deben realizarse periédicamente los
siguientestrabajos de limpieza:

= Limpieza del intercambiador de calor para eliminar polvo y residuos.

= Controlar periédicamente la evacuacion del condensado.
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5.2 Limpieza del climatizador: Desmontaje del protector de la unidad

-

1

|

Figura 13 Desmontaje del protector de la unidad

Prerrequisito
- Elintercambiador de calor aire/agua no recibe alimentacion.

Proceso

= Retirar placa de cubierta(1).

= Inclinar el protector de la unidad(2) hacia delante.

&I En caso de unidades con pantalla o tablero operativo: Retirar la toma a tierra y las lineas de conexion del
dispositivo o del tablero operativo (parte interna)(3).

= Retirar el protector de la unidad.

= Se ha desmontado el protector de la unidad.
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5.3 Mantenimiento

Peligro mortal debido a descarga eléctrica

Las unidades que cuentan con alimentacion y los cables de conexién al descubierto pueden generar
descargas eléctricas y causar accidentes graves.

> Unicamente el personal técnico puede abrir, buscar fallos y sustituir los componentes de la unidad.
» Antes de realizar cualquier trabajo, asegurarse de que la unidad no reciba alimentacion.

A ADVERTENCIA

Riesgo debido a trabajos de mantenimiento inadecuados

Unos componentes dafiados y una sustitucion defectuosa de los componentes pueden causar accidentes.

» Antes de iniciar los trabajos de mantenimiento, desconectar siempre el seccionador / contactor.

» Asegurarse de que los ventiladores se encuentren en posicion de reposo y que ya no giren.

» Tras la sustitucion de las piezas o componentes defectuosos, debera comprobarse que la unidad funcione
como es debido y de forma segura.

» Tras cualquier tarea de mantenimiento o sustitucion de piezas de repuesto, deberd comprobarse toda la
capacidad de rendimiento del desaglie del condensado.

& ADVERTENCIA

Las piezas de repuesto de otros fabricantes pueden provocar dafios en la unidad y causar accidentes.
> Unicamente las piezas originales han superado los controles de calidad del fabricante.
» Para un manejo seguro y fiable deben emplearse tinicamente piezas del fabricante acordado.

<X] Encontrara los nimeros de pieza Pfannenberg para las piezas de repuesto en Pedidos de piezas de repuesto.

AVISO

Riesgo de dafios en launidad debido a no haber realizado periédicamente las tareas de mantenimiento

No realizar las tareas de mantenimiento recomendadas reduce la capacidad de refrigeracion del

intercambiador de calor aire/agua y puede conllevar una menor disponibilidad de la maquina.

» Realizar periédicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacion del
mantenimiento.

> Unicamente las unidades en las que se haya realizado debidamente el mantenimiento pueden presentar
reclamaciones de garantia.

El circuito de refrigeracién es un sistema cerrado herméticamente que no requiere mantenimiento. Se realizan los

siguientes

ajustes de fabrica:

e Se comprueba la estanqueidad de todos los intercambiadores de calor aire/agua conforme a: DGUV-R 100-
500, 2.35 (Funcionamiento de instalaciones de refrigeracion y bombas de calor).

e Serealiza una prueba de funcionamiento.

Recomendacion de Pfannenberg para la empresa explotadora en cuanto a trabajos de mantenimiento:

¢ Realizar periddicamente los trabajos de mantenimiento, conforme a la lista de comprobacion, cada 12 meses,
véase plantilla lista de comprobacién de mantenimiento.

e En el caso de intercambiadores de calor aire/agua que refrigeren aire ambiente aceitoso y polvoriento, se
requieren intervalos de mantenimiento mas breves. Se aplicara un valor orientativo mas reducido, de entre dos
y seis meses entre intervalos de mantenimiento.

<1 El funcionamiento de los filtros Pfannenberg se ajusta de manera 6ptima a los intercambiadores de calor
aire/agua. Por ello, el uso de filtros Pfannenberg repercute positivamente en la escala de los trabajos de
mantenimiento.
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5.4 Plantilla de lista de comprobacién de mantenimiento

Intervalo de

Tipo:

Numero de serie:

Fecha del mantenimiento:
Técnico encargado (nombre):

Lista de comprobacidn para el mantenimiento
del intercambiador de calor aire/agua

mantenimiento: Llevar a cabo cada doce meses.
Llevar a cabo transcurridos entre dos y seis meses si
el aire ambiente es aceitoso o polvoriento.

Leyenda area de la unidad / Comprob | Pendiente Resultado
Trabajos de mantenimiento necesarios acion
visual
1 Conjunto antes del mantenimiento

1.1 Comprobacién visual general de conjunto

1.2 Comprobar si existen dafios por corrosién

2 Ciclo del agua
2.1 Comprobar si las piezas presentan restos de
aceite

2.2 Comprobar la estanqueidad de las piezas

2.3 Comprobar si las tomas de agua presentan

dafos

2.4 Comprobar si las conexiones E presentan
dafios

3 Intercambiador de calor

3.1 Comprobar si el banco de tubos presenta
sedimentaciones

3.2 Comprobar si existen dafios por corrosion en
general

3.3 Comprobar, limpiar y orientar las aletas*

3.4 Comprobar si el banco de tubos presenta
sedimentaciones

4 Ventilador

4.1 Comprobar el soporte por si hubiera piezas
sueltas

4.2 Comprobar si la conexion E presenta dafios

4.3 Comprobar el cojinete del motor por si hiciera
ruido

4.4 Comprobar si el accionamiento presenta
sefiales de sobrecalentamiento

4.5 Limpieza del ventilador*

5 Sellados

5.1 Controlar sellados

5.2 Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico

* Mayor frecuencia de mantenimiento segln grado de suciedad.
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5.5 Puestafuerade servicio y desguace

Puesta fuera de servicio y almacenamiento

& ADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido a materiales y sustancias
Los trabajos inadecuados en la unidad o la apertura del circuito frigorifico pueden ser perjudiciales para la
salud.
» Asegurese siempre de que la unidad esté desactivada antes de trabajar en la misma.
» El desguace de la unidad debe ser realizado solo por personal calificado de acuerdo con la
normativa ambiental aplicable.

Si no fuera necesario utilizar la unidad durante un periodo prolongado, desconéctela de la alimentacion
eléctrica.
X> Asegurese de que otras personas no la puedan poner en marcha.

Puesta fuera de servicio y desguace final

& ADVERTENCIA

Peligro de accidentes debido al peso de las unidades

Los movimientos incontrolados de la unidad durante la desactivacién pueden causar accidentes.
» Por razones de produccion, los bordes metdlicos de la unidad pueden presentar rebabas.
» Pongase guantes durante los trabajos de asistencia y montaje.

& ATENCION

Peligro de lesiones debido a bordes cortantes
» Por razones de produccion, los bordes metdlicos de la unidad pueden presentar rebabas.
» Podngase guantes durante los trabajos de asistencia y montaje.

Si las unidades deben eliminarse definitivamente, se debe observar lo siguiente:
* Deben observarse las normas aplicables del pais del usuario y las normas de proteccién ambiental.

+ Elfluido refrigerante debe extraerse de manera profesional y recuperarse. Evite las emisiones de refrigerante al
medio ambiente.

» Launidad debe ser eliminada exclusivamente por personal autorizado y calificado.

X> Los residuos deben ser eliminados adecuadamente también por Pfannenberg. Los gastos de envio para la entrega
a una de nuestras plantas de produccion deben pagarse por adelantado.

i

www.pfannenberg.com/disposal

&/ A

PAP
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6 Solucion de averias

Averia

Posible causa

Medidas correctivas

La unidad no refrigera.
El ventilador esta

+ Ajuste de la temperatura
excesivamente elevada.

= Comprobar el ajuste de la temperatura.

encendido
La unidad no refrigera * Se han superado los limites de = Comprobar la temperatura ambiente y la
lo suficiente utilizacion. carga interior.

Avisar a un técnico autorizado y comprobar
la estanqueidad de la unidad.

Intercambiador de calor sucio.

Limpiar el intercambiador de calor.

El ventilador esta defectuoso.

Avisar a un técnico autorizado y cambiar el
ventilador.

« Se ha alterado la circulacion de aire
en el armario eléctrico.

Comprobar las piezas instaladas y la
circulacién en el armario eléctrico.

Comprobar el flujo de aire de entrada y de
salida en el intercambiador de calor
aire/agua en la apertura de entrada y de
salida del armario eléctrico.

Se forma condensado en
el armario eléctrico

Temperatura de salida demasiado
baja.

Cerrar la puerta del armario eléctrico.

» El armario eléctrico no esta
suficientemente impermeabilizado.

Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico.
Comprobar el ajuste de la temperatura.

No se evacua el
condensado.

La evacuacion del condensado se
ha atascado.

Limpiar el punto de evacuacion del
condensado.

Comprobar si el tubo de desague del
condensado presenta pliegues o
desniveles.

+ El armario eléctrico no esta
suficientemente impermeabilizado.

Reparar los puntos o sellados no estancos
del armario eléctrico.
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Pedidos de piezas de repuesto / pedidos de accesorios
N.° Leyenda N.° Leyenda
18811100065 | Ventilador 230V/ 400V/ 460V 18310000004 | Adaptador USB
Valvul ética 230V/ 400V .
18715000000 420‘$amag”e ica 230V/ 400V/ 18314000100 | Botella de recogida del condensado
18713000001 | Termostato

<1 A la hora de encargar piezas de repuesto y accesorios, indicar siempre el nimero de pieza de Pfannenberg.

8

Disposiciones acerca de la garantia

No se aplicara la garantia en los siguientes casos:

En caso de uso indebido de la unidad.

Si no se han respetado las condiciones de manejo o las instrucciones de servicio.

Si no se han realizado periddicamente las tareas de mantenimiento del intercambiador de calor aire/agua.
Si se han producido dafios por ho respetar las recomendaciones de mantenimiento.

Si se han producido dafios en los intercambiadores de calor aire/agua debido a filtros sucios u obstruidos.
Si se han producido dafios debido a la apertura no autorizada.

Si se han realizado modificaciones en la unidad o en el nUmero de serie.

Si se han producido dafios durante el transporte o debido a un accidente.

Si personal no autorizado ha sustituido piezas.

&I Se emplearan Unicamente piezas originales de Pfannenberg GmbH. Las infracciones conllevan la pérdida de la

garantia.

Para presentar una reclamacion de garantia y devolver una unidad, debe tenerse en cuenta lo siguiente:

Adjunte una descripcién precisa de la averia y el nimero SRO (RMA) asignado por Pfannenberg al
intercambiador de calor aire/agua.

Adjunte prueba de que el aparato es de su propiedad (albaran o copia de la factura).

Envie el intercambiador de calor aire/agua con todos los accesorios de suministro en su caja original o en un
embalaje equivalente, con portes pagados y seguro de transporte.

<] Seguir las instrucciones para el transporte. Las encontrard en Transporte.
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Instruction d’utilisation

Echangeur thermique air/eau
Série PWI 6502 T — 400/ 460 V
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Préface

Le montage et I'exploitation en toute sécurité des échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg requiérent des
connaissances, qui figurent dans la présente INSTRUCTION D‘UTILISATION ORIGINALE.

Les informations y sont rédigées sous une forme bréve et bien présentée. Les chapitres sont numérotés. Si vous
disposez d’une version sous un format numérique, les liens sont interactifs.

Dans la présente instruction d’utilisation sont présentés différents types d’appareils.

Les appareils Pfannenberg font 'objet de constants développements. Nous nous réservons donc le droit de toute
modification concernant la forme, I'équipement et la technologie. Merci de votre compréhension. Par conséquent,
le contenu de la présente instruction d’utilisation ne pourra donner lieu a aucune réclamation concernant des
propriétés spécifiques de I'appareil.

Consignes de sécurité et identifications

Identifie une situation de grand danger exceptionnel. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut
conduire a de graves blessures irréversibles ou a la mort.

Identifie une situation de grand danger exceptionnel, en lien avec une tension électrique. Si cet avertissement
n’est pas pris en compte, cela peut conduire & de graves blessures irréversibles ou a la mort.

A AVERTISSEMENT

Identifie une situation de grand danger exceptionnel. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut
conduire & de graves blessures irréversibles ou fatales.

& ATTENTION

Identifie une situation de danger. Si cet avertissement n’est pas pris en compte, cela peut conduire a des
blessures légéres a moyennement graves.

Digital operating manual:
If you have the operating manual in digital format, the
links are interactive.

<&l Indique les remarques et explications.

* Texte de légende

Clicking [}{b on links takes you to the target text
position.
- The table of contents is also interactive.

= Indique les résultats d’actions.

- The key combination ALT € brings you back to
the starting point.

¥ X "’?
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1 Utilisation conforme

1.1 Généralités

Les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg montés par encastrement ou en saillie verticale, des séries PWS
et PWI, sont des appareils stationnaires, destinés au refroidissement de l'air intérieur et a I'évacuation de la
chaleur des armoires de distribution. Ils existent sous les deux versions suivantes :

e Les échangeurs thermiques air/feau PWI sont montés semi-encastrés latéralement ou dans la porte.

e Les échangeurs thermiques air/eau PWS sont montés en saillie latérale ou dans la porte.

Les échangeurs thermiques air/eau possedent différentes puissances de refroidissement. Pour connaitre la

puissance exacte , voir Données techniques.

<Xl Les échangeurs thermiques air/eau disposent d’une compatibilité avec la découpe des échangeurs thermiques
air/air et les climatiseurs par encastrement et en saillie verticale, des séries DTS et DTI 6000.

Tous les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg sont conformes a la directive européenne RoHS et aucun
d’entre eux ne contient :

» de liaisons silicone,

+ de PCT, amiante, formaldéhyde, cadmium

» de substances défavorables au mouillage

1.2 Conditions d’utilisation autorisées

+ Latempérature ambiante autorisée pour les échangeurs thermiques air/eau PWI/PWS est de +15 °C (+59 °F) a
+55 °C (+131 °F).

» Latempérature de stockage autorisée des échangeurs thermiques air/eau PWI/PWS ne doit pas dépasser
+70 °C (+158 °F).

1.3 Obligation de I’exploitant

L’exploitant doit s’assurer que les échangeurs thermiques air/eau ne sont utilisés que conformément aux
instructions et que les dangers de toute sorte pour la vie et la santé des utilisateurs ou de tiers sont évités. En
outre, les directives relatives a la prévention des accidents et les régles techniques de sécurité doivent étre
respectées.

L’exploitant doit s’assurer que tous les utilisateurs ont lu et compris la présente instruction d’utilisation.

En cas de non-respect de cette instruction d'utilisation, la garantie prend fin. Il en va de méme si des travaux
inappropriés ont été effectués sur 'appareil par le client et/ou un tiers, sans I'accord du fabricant.

2  Descriptif de I’appareil
2.1 Descriptif d’utilisation

A AVERTISSEMENT

Danger lié a une utilisation non autorisée des appareils
L’utilisation non conforme des appareils peut conduire a des accidents graves.
» L’échangeur thermique air/eau est destiné uniguement a un usage stationnaire.

Les échangeurs thermiques air/eau Pfannenberg montés par encastrement ou en saillie verticale, des séries PWS
et PWI sont congus pour refroidir I'air intérieur et évacuer la chaleur des armoires de distribution. Les composants
sensibles dans I'armoire de distribution sont ainsi préservés. Le condensat produit lors du refroidissement est
évacué par un tuyau.

<&l Les échangeurs thermiques airfeau PWI/PWS sont exclusivement autorisés pour une utilisation stationnaire.
Relevant de la classe de protection IP 55, ils sont largement protégés contre les poussiéres. Restriction : en cas
de nuisance durable, des poussieres peuvent tout de méme s'’introduire.
Les échangeurs thermiques air/eau résistent aux projections d’eau, mais pas a un jet d’eau continu.
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ELECTROTECHNIQUE POUR L'INDUSTRIE

2.2 Etendue de livraison

La livraison comprend :

e L’échangeur thermique air/feau PWI/PWS
e Les instructions d'utilisation succinctes de I'échangeur thermique air/eau

e Supplément : selon le type d’appareil, par ex. isolation, matériel de fixation, connecteurs électriques

e Le cas échéant, les accessoires particuliers

2.3 Structure de I'appareil

2

lllustration 1 - Vue latérale du principe a écoulement
d’air L’échangeur thermique air/feau PWI

e

g ——— e 1]

llustration 2 — Vue intérieure
Echangeur thermique air/eau

Pos

Description

Pos

Description

1

Entrée d’air

Ventilateur

2

Sortie d’air

Branchement électrique

Sortie d’eau

Entrée d’'eau

Electrovanne

N[O DM~|lW

Ecoulement du condensat
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ELECTROTECHNIQUE POUR L'INDUSTRIE

2.4 Descriptif du fonctionnement
N ‘ g2 3 2
| = L -
SR I /
3
5 U 4
lllustration 3 - Cycle frigorifique
Pos | Description Pos | Description
1 Echangeur thermique air/eau 2 Ventilateur
3 Electrovanne 4 | Entrée d’eau
5 Sortie d’eau 6 Ecoulement du condensat

Déroulement de la fonction de refroidissement

» L’airintérieur chaud de I'armoire de distribution est soufflé par le ventilateur (2) dans I'échangeur thermique
air/eau (1) et refroidit.

« En fonction de la température de consigne paramétrée, une électrovanne (3) régule le débit de I'eau de
refroidissement (4)/(5) et ainsi la puissance de refroidissement. L’air refroidi est évacué a I'air libre.

» L’eau de condensation doit étre évacuée via un écoulement du condensat (6), pour étre recueillie a l'aide d’'une
bouteille de récupération des condensats. Cette bouteille est vendue par Pfannenberg parmi les accessoires.

<] Concernant les numéros de piéces Pfannenberg pour commander des accessoires, voir la commande de
d’accessoires.
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ELECTROTECHNIQUE POUR L'INDUSTRIE

2.5 Plaque signalétique

A AVERTISSEMENT

Danger lié a Fendommagement des appareils
Le non-respect des indications de la plaque signalétique peut conduire a de graves accidents.
» Lors de l'installation et de I'entretien des appareils, toujours respecter les indications figurant sur la plaque

signalétique.

<] Celle-ci se trouve au dos du boitier de I'échangeur thermique air/eau.
<1 L'illustration représente le modéele standard d’une plaque signalétique dans les pays membres de 'UE. Dans les

autres pays, le modéle peut différer.
1

2
\

17
# \ Piannenberg ltaly SRL
Pfannenberg [N A ikonin | ——
43 ENZA F
16 ELECTRD: TEC HACLOTY TOR MOUSTHY g —l ww,pfannenberg.com
Type PWx 6xx1 3
15
PN 12X00000000K ( € G“ll
14 SN SXXXXXXXXXX MADE IN ITALY
Unom
13— | mow max Al A =—gG n—-_\_\_\__“h
12 —1—| nerm max uLsorz A — 4
| Start max Al A
11 A35 /W20 ! Py KW / KW Qg w— |
10 Via m'in P max bar 3
/ Vi I
9
Inslde  IEC 60525-IP 5x
8 6
7

lllustration 4 - Plaque signalétique des pays membres de 'UE

Pos | Description Pos | Description
1 Logo du fabricant 2 Marquage CE
3 Type de fusible 4 Fusible
5 Puissance de refroidissement 6 Pression du fluide frigorigéne
7 Type de protection 8 Débit volumique / eau
9 Débit volumique / air 10 | Puissance électrique
11 | Courant de démarrage 12 | Courant de mesure maxi. UL pour 60 Hz
13 | Courant nominal 14 | Tension d’exploitation assignée
15 | Numéro de série 16 | Numéro darticle
17 | Type d'appareil
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2.6 Données techniques

2.6.1

Données de réfrigération

Description

Modéle PWI16502T400V [ Modéle PWI 6502 T 460 V

Puissance de refroidissement
(L 35/W 10/ 400I/h) *

5000 W

Fluide de refroidissement

Eau

Réglage du thermostat

+35°C /95 °F

Plage de réglage du thermostat

min. 8 °C /46,4 °F - max. 50 °C / 122 °F

Volume d’eau 4001/ h
Température d’entrée de I'eau 10°C (>+1°Ca+35°C)
Pression de service 1a 10 bars

Débit d'air 1425 m3/ h

Température ambiante

+1°C/34°F...+70°C /158 °F

Température intérieure de I'armoire de
distribution

+1°C/34°F...+50°C /122 °F

Durée de mise en circuit

100 %

Niveau de pression acoustique (1 m)

<54 db (A)

Séparation des condensats

Ecoulement des condensats (tuyau =12 mm)

2.6.2 Caractéristigues électriques
Description Modele PWI 6502 T 400 V Modele PWI 6502 T 460 V
Tension d'exploitation assignée * / ** 400 V 460 V
Fréquence de mesure * 50 Hz 60 Hz 60 Hz
. , P el
*
Puissance absorbée A35/W10 79W 130 W 130 W
Courant de mesure | nom max 0,69 A 0,8A 0,72 A
Courant de mesure maxi. | | nommax
UL pour 60 Hz 60 Hz UL 0.8 A 0.8 A
Courant de démarrage * | start max 116 A 1,56 A 1,56 A
Fusible de puissance T 2AgG
Domaine de fonctionnement DIN IEC 60038

Contr6le de la température (alarme)

Max. 230 V AC, 8 (1,5) A cosg=1 (0,6)
Max. 230 V DC, 0,25 A

Point d’enclenchement sur valeur de
réglage

+10 K

2.6.3 Dimensions
Description Modele PWI 6502 T 400 V Modele PWI 6502 T 460 V
Hauteur x Largeur x Profondeur PWI 1544 x 485 x 186 mm
Profondeur de montage 100 mm
Poids 36,5 kg
Position de montage Verticale

Construction de I'appareil

Modeéle standard : t6le d'acier

264

Autres données de I'appareil

Description

Modéle PWI 6502 T 400V | Modéle PWI 6502 T 460 V

Raccordement de I'eau de
refroidissement

Raccord d’extrémité selon DIN 8542 R 1/2” (13 mm)

Protection anti-corrosion

Modéle standard : galvanisé a chaud, revétu par poudre
électrostatique (200 °C), variante : capot en acier inoxydable

Type de protection

Pour un usage conforme :
IP 55 vis-a-vis de I'armoire de distribution (EN 60529)

*

Données figurant sur la plaque signalétique.

En cas de modification de la tension d’exploitation assignée, ajuster le
fusible de puissance, voir Ajuster le fusible de puissance.
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3 Montage et premiére mise en service
3.1 Transport

A AVERTISSEMENT

Danger lié aux mouvements incontrdlés

Une mauvaise sécurisation de I'appareil peut étre a I'origine d’accidents graves.

Le chargement ne peut étre effectué que par du personnel qualifié.

Lors du transport sur camion ou remorque, fixer 'appareil de maniére appropriée.

Utiliser uniguement des sangles d’une résistance nominale suffisante.

Avoir recours a des matériaux antidérapants pour la sécurité, par ex. des tapis antiglissants.
Lors du chargement par grue, ne pas se tenir ou se déplacer sous les appareils soulevés.

AVIS

Risque de dommages matériels lors du transport et du décrochage des appareils.

» Une mauvaise sécurisation de I'appareil ou des mouvements incontr6lés peuvent étre a I'origine de
dommages.

» User d’'un maximum de prudence lors du déplacement et du transport des appareils.

» Transporter 'appareil uniquement dans sa position d’utilisation.

YV VYV VYV

<X] Le transport des échangeurs thermiques air/eau doit toujours étre effectué avec 'emballage fourni en usine. Il
est composé d'un emballage en carton, d’'une plaque au sol, d’'un rembourrage au sol et sur le dessus.

Transporter ’échangeur thermique air/eau
Conditions requises
- Les échangeurs thermiques air/eau se trouvent dans leur emballage d'origine.

Outil et matériel requis
- Sangle, éventuellement grue de chargement

Procédure

= Sécuriser le transport correctement a I'aide de sangles. Toujours transporter I'appareil dans sa position
d’utilisation.

= Soulever I'échangeur thermique air/eau uniquement par son boitier.

= Toujours le soulever lentement et régulierement, et le déposer en toute sécurité.

= L’échangeur thermique air/eau a été transporté et chargé correctement.

3.2 Stockage

» Lorsque I'échangeur thermique air/eau est stocké, ne pas I'exposer a des températures supérieures a +70 °C.
» Toujours le stocker en position d’utilisation.

<1 Si les consignes précédentes ne sont pas observées, la garantie perdra sa validité.
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3.3 Déballage

& AVERTISSEMENT

Risque d’accident d{ au poids élevé des appareils

Des mouvements non contrblés des appareils durant le montage peuvent conduire a des accidents.
» Utiliser des outils de levage appropriés et sécuriser les appareils contre la chute.

» Sécuriser également les composants montés.

& ATTENTION

Risque de blessure lié aux arétes coupantes
» Les arétes de la téle de I'appareil peuvent présenter des bavures dues a la fabrication.
» Lors des travaux de maintenance et du montage, porter des gants.

= Au moment du déballage des échangeurs thermiques air/eau, vérifier par un contréle visuel 'absence de
dommages dus au transport.
Rechercher des parties détachées, des bosses, rayures, fuites d’huile visibles, etc.

= Avant de vous débarrasser de I'emballage, bien vérifier qu'il n'y reste aucune piece détachée.

<Xl Les dégats éventuels doivent étre immédiatement signalés a I'entreprise de transport. Se reporter aux
« dispositions en cas de dommages ».

<1 Pour faire valoir la garantie, fournir des indications précises sur les défauts, prendre éventuellement des photos.
Toujours indiquer également la désignation de type et le numéro de série.

<&l Les « Conditions générales de livraison et de prestation » du ZVEI (Fédération allemande des industries
électrotechniques) sont applicables sous leur version la plus récente.
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3.4 Installation

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant linstallation, connecter tous les cables sans tension sur le fusible séparé ou sur un interrupteur
principal et empécher toute remise sous tension.

» Assurer I'absence de tension sur I'appareil.

A ATTENTION

Risque d’écrasement lors de I'installation de I’appareil

Lors de I'installation, il existe un risque d’écrasement entre I'armoire de distribution et le cadre de I'appareil.
» Ne glisser aucune partie du corps entre le cadre et la découpe de I'appareil.

» Travailler avec prudence et porter des gants.

AVIS

Le dispositif de I'armoire de distribution risque de présenter des ébarbures.

Lors des découpes de I'appareil, des ébarbures de montage peuvent se retrouver dans I'armoire de
distribution.

» Lors de l'installation, protéger I'armoire de distribution contre les impuretés et la recouvrir.

3.4.1 Exigences générales lors du montage

Pour une exploitation fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, les exigences générales suivantes

doivent étre respectées :

e Les composants dans I'armoire de distribution ne doivent pas géner la circulation de l'air.

e Seécuriser 'armoire de distribution contre le basculement.

e S’assurer que la charniére prévue peut supporter le poids supplémentaire de I'échangeur thermique air/eau.

¢ Le montage de I'échangeur thermique air/eau peut étre effectué avec et sans le capot extérieur de I'appareil.

<X] Aprés l'installation (sans le capot de I'appareil), brancher le cable/la prise de terre, le cable de connexion/l'unité
d’affichage et tout relier sur 'appareil.

e Recouvrir le site d’installation pour le protéger contre les fortes salissures.

Instruction d’utilisation PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Page 11/ 29



Pd

D Pfannenberg

3.4.2 Installation de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

1510

N

lllustration 5 - Vue extérieure de I’'armoire de distribution
Découpe de I’échangeur thermique air/eau PWI

Découper I’échangeur thermique air/eau PWI

Conditions requises
- Toutes les exigences générales sont remplies, voir Exigences générales lors du montage
- L’appareil est hors tension.

Outil et matériel requis

- Scie

- Le cas échéant fraise pour armoire de distribution
- Recouvrements de protection

Procédure

= Recouvrir 'armoire de distribution pour la protéger contre les ébarbures.

= Effectuer la découpe (1) de I'armoire de distribution. Respecter les dimensions prescrites (indication / mm), voir
lillustration Vue extérieure Découpe de I'armoire de distribution (2).

= Ebavurer les arétes.

= Retirer les ébarbures et les déchets d'installation de I'armoire de distribution.

= La découpe (1) est effectuée.

Instruction d’utilisation PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Page 12/ 29



D Pfannenberg [T\

Poser le joint de profilé de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

A AVERTISSEMENT

Risque d’accident lié aux joints mal posés

Des joints non étanches peuvent laisser passer 'humidité et provoquer des courts-circuits.
» Prévaoir le joint de fagon a isoler jusqu’a I'armoire de distribution.

» Lors du nettoyage et de I'entretien, toujours contrdler les joints.

2

4 /\b

Illustration 6 - Poser le joint de profilé
Monter I’échangeur thermique air/eau PWI

Pos | Description Pos | Description
1 | Joint de profilé 2 Découpe pour joint
Fixations du cété intérieur de I'armoire de . . o
3 o 4 Extrémités du joint de profilé
distribution

Pose du joint de profilé et installation

Conditions requises

- La découpe de I'’échangeur thermique air/feau PWI est effectuée, voir l'illustration
Découper I'échangeur thermique air/eau PWI.

- L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Outil et matériel requis

- Joint de profilé (1)

- Outil de montage

- Supplément : boulons filetés, vis, écrous, rondelles

Procédure

» Enficher le joint de profilé (1) sur I'aréte de la découpe (2). Insérer le joint avec les extrémités (4) vers le bas.

» Visser les deux boulons filetés fournis (supplément) dans les points de fixation supérieurs (3) de I'échangeur
thermique air/eau. Suspendre le climatiseur par I'extérieur & I'armoire de distribution & I'aide des boulons filetés
vissés.
= Visser I'appareil sur le c6té intérieur (3) de 'armoire de distribution. Fixer a 'aide des vis, écrous et
rondelles fournis. Enfoncer les vis fermement, de fagcon a ce que le joint de profilé (1) soit comprimé a 2 mm.

= L’échangeur thermique air/eau est posé le joint de profilé.
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Installation de I'armoire de distribution de I'échangeur thermique air/eau PWI (par encastrement)

3 |%
. N
4A- |
4B
! 4 A
[ b :I
B/L o/ I:I I:l
4B
— |
lllustration 7 - Installation de I’échangeur thermique air/eau
PWI
Pos | Description Pos | Description
1 Verrou a ressort 2 Ressort de fixation (supérieur)
3 Echangeur thermique air/eau PWI 4 A | Découpe du hottier
4B | Découpe du boitier 5 Mur / porte de I'armoire de distribution

Montage de I'armoire de distribution
Conditions requises

La découpe est effectuée et les joints sont posés voir Découper I'échangeur thermique air/eau PWI.
- L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Outil et matériel requis
- Outil de montage, ressorts de fixation (2/5/6) (supplément)

Procédure

= Poser I'appareil (3) de I'extérieur dans la découpe, voir l'illustration du montage de I'échangeur thermique
air/eau PWI.

= Pousser I'appareil (3) dans I'armoire de distribution (7) jusqu’a I'ajustement de I'appareil.

= Leverrou aressort (1) doit s’encliqueter de maniére audible sur le dessus de I'appareil. L’échangeur thermique
air/eau (3) ne peut maintenant plus tomber.

= Faire entrer les ressorts de fixation(2/5/6) sur le cété intérieur de I'armoire de distribution (7).

<1 Appuyer sur les ressorts de fixation avec la main, de fagon a ce que I'équerre de fixation s’accroche dans la
découpe du bottier (4 A).

<X1 Sur les armoires de distribution équipées d'un cadre d'entretoisement, insérer les ressorts de fixation dans les
découpes du baoitier (4 B).

» Monter I'appareil (3) de maniére a ce que le trop-plein d'évacuation de la condensation se trouve sur le fond de
l'appareil.

= L’échangeur thermique air/eau est pose le joint de profilé.
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3.4.3. Raccordement de Peau de refroidissement
2
_—3
65 72.5
] \ ]
PWI
2 2 \
1
Illustration 8 — Raccordements de I’eau de refroidissement Illustration 9 — Raccordements de I’eau de refroidissement
Entrée/sortie d’eau (vue de dessus) avec raccords d’extrémité filetés (vue de dessus)
Pos | Description Pos | Description
1 Entrée d’eau 2 Sortie d’eau
3 Cotes en mm 4 Ecoulement du condensat
5 Raccords d’extrémité filetés (supplément) 6 Plaques indicatrices du sens d’écoulement

<X] L’écoulement du condensat (4) et les raccordements de I'eau de refroidissement (1/2) sont toujours a I'extérieur
de I'armoire de distribution.

Raccordement de I’eau de refroidissement
Conditions requises
L’échangeur thermique air/eau est installé et il est hors tension.

Outil et matériel requis
- Outil de montage,
- Raccord d’extrémité fileté (supplément = 12 mm), colliers de serrage

Procédure
= Monter les raccords d’extrémité filetés (5) sur les ouvertures destinées a I'entrée (1) et a la sortie d’eau (2).

= Veérifier que le sens d’écoulement a bien été respecté, voir les plaques indicatrices (6).

<] Des raccordements alternatifs sont possibles, par ex. des systemes de fiches en laiton tout préts.

= Brancher des tuyaux élastiques et résistants a la pression (> 10 bars) et les sécuriser a I'aide de colliers de
serrage.

= Vérifier ensuite I'étanchéité de tous les raccordements.

= Le raccordement de /'eau de refroidissement est installé.

<X] Vérifier régulierement le circuit d’eau et le protéger de I'encrassement et de la surpression, voir Exigence de
qualité de I'eau.
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3.4.4 Exigence de qualité de I'eau

<Xl Pour assurer le fonctionnement fiable des échangeurs thermiques air/eau, observer les directives VGB relatives
al'eau de refroidissement (VGB-R-455).

L’eau de refroidissement doit remplir les exigences suivantes :

¢ Elle ne doit pas provoquer de sédiments ou de dépdts détachés.

¢ Elle doit avoir une dureté minimale, notamment une faible dureté carboxylique (principalement en cas de
recyclage).

e En cas de recyclage de 'eau de refroidissement, la teneur en sel ne doit pas trop s’accroitre suite a
I'évaporation de grosses quantités d’eau.

<X Plus la concentration de substances dissoutes est élevée, plus la conductivité électrique augmente et I'eau
devient de plus en plus corrosive.

e Ladouceur de 'eau doit étre située a un niveau qui n’attaque pas les matériaux.

e Aintervalles réguliers, de I'eau fraiche doit étre ajoutée a I'eau de refroidissement, et une partie de I'eau
enrichie doit étre évacuée.

e L’eau séléniteuse ne convient pas pour le refroidissement. Elle provoque la formation de tartre, qui est trés
difficile & enlever.

e L’eau de refroidissement ne doit pas contenir de fer ni de manganese car les sédiments provoquent des
obstructions.

¢ Elle ne doit contenir que de tres faibles quantités de substances organiques (dépbts de boue et charges
microbiologiques).

Les pollutions les plus fréquentes et les procédés les plus employés pour les éliminer sont :

Type de pollution Méthode d’élimination

Filtrer 'eau par :
Pollution mécanique o filtre-tamis, filtre & gravier, cartouche

filtrante ou filtre a couches

Dureté comparée élevée Adoucir I'eau par échange d’ions
Teneur modérée en impuretés mécaniques et durcisseurs Inoculer Feau avec des stabilisants ou des

dispersants
Teneur modérée en impuretés chimiques Inoc_ule_r I_'eau av_ec_dv_es passivitateu_rs et/ou

des inhibiteurs (inhibiteur de corrosion)
Impuretés biologiques (par ex. myxobactériales et algues) Inoculer 'eau avec des biocides

La nature de I'eau d’appoint ou de refroidissement utilisée doit correspondre aux données hydrologiques indiquées
dans le tableau suivant :
Données hydrologiques Modéle : Standard Type d'appareil : VA
Valeur de pH 7-85 6-9
Acide carboxylique °dH >3 <8 1-12
Dioxyde de carbone libre mg/dm3 8-15 1-100
Dioxyde de carbone propre mg/dm3 8-15 libre
Dioxyde de carbone corrosif mg/dm3 0 0-400
Sulfures libre libre
Oxygéne mg/dm3 <10 <10
lons de chlorure mg/dm3 <50 <200
lons de sulfate mg/dm3 <250 <500
Nitrates et nitrites mg/dm3 <10 <100
CSB mg/dm3 <7 <40
Ammoniac mg/dm?3 <5 <20
Fer mg/dm?3 <0,2 libre
Manganese mg/dm3 <0,2 libre
Conductivité uS/cm <2200 < 4000
Résidus d'évaporation mg/dm3 <500 < 2000
g;r;ss(;ﬁmanon de permanganate de mg/dm? <25 < 40
<3
Matieres en suspension mg/dm3 > 3 < 15 épuration partielle recommandée
> 15 épuration permanente recommandée
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3.45 Production de condensat

AVIS

Le retour de condensat peut endommager le systéme électronique de I’armoire de distribution

Les températures intérieures situées en-dessous du point de condensation ou les joints détériorés de I'armoire
de distribution provoquent un excés de condensat.

» La vérification réguliére des joints permet d’éviter la formation excessive de condensat.

» Poser le tuyau d’écoulement du condensat sans le plier et ne pas réduire son diametre.

» Toujours poser le tuyau d’évacuation du condensat avec une inclinaison.

A ATTENTION

Risque de glisser en cas de mauvais raccordement de I’évacuation du condensat

En s'écoulant librement ou lorsque son évacuation est inadéquate, le condensat forme des flaques d’eau,

provoquant un risque de glisser.

» Recueillir le condensat produit dans une bouteille de récupération des condensats.

» Utiliser des tuyaux résistants a la pression (> 10 bars) et élastiques et vérifier régulierement I'étanchéité des
raccords.

188.5

144

-

925

lllustration 10 — Raccordement de I'évacuation du
condensat PWI

Monter I’évacuation du condensat
Conditions requises

L’échangeur thermique air/eau est installé et il est hors tension.
- Lesraccordements de I'eau de refroidissement sont installés.

Outil et matériel requis
- Outil de montage, tuyaux résistants a la pression (> 10 bars), colliers de serrage

Procédure
» Brancher les tuyaux élastiques et résistants a la pression (> 10 bars) sur I'extrémité de tuyau (1) sortant de
I'appareil.

» Fixer le tuyau d’évacuation du condensat a I'aide de colliers de serrage.
= Poser la bouteille d’évacuation de condensat, voir la commande de d’accessoires.
= Vérifier I'étanchéité de tous les raccordements.

= L’évacuation du condensat est montée.

<] Pour éviter une formation excessive de condensat :

e Adapter la température de I'eau de refroidissement a la puissance de refroidissement requise.

o Nlutiliser 'appareil que sur des armoires de distribution et boitiers étanches.

e Latempérature de consigne doit étre paramétrée aussi basse que possible, tout en évitant toutefois de tomber
en-dessous du point de condensation.

e L’intégration d’un contacteur de porte diminue la formation de condensat lorsque I'armoire de distribution est
ouverte.
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ELECTROTECHNIQUE POUR L'INDUSTRIE

35 Branchement électrique
Plan de branchement électrique

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant de poser les branchements électriques, vérifier que I'appareil n’est pas sous tension.

Calotte
Haube/ Cover/ Y1
- H .f,a_pot - _
] - P— X41T
BN E |
Cable secteur = E L -
2 EEE L Sl
X1 ! _C;}X"m
., | L,
Netz/ Pmains/ Ptension - __/( ___JI :: X’%
_ : — - | B1
Alarm/ Alarm/ Alarme = :‘_C K E L e 1 : ! "
o J_( [: |: L: _: r ;-:s
Alarme AX} | F
—
& .
%)K/‘IO
<~ bl A | X3.1 -
<J Iy 1 X32
4
11189-813a
Pos Description Pos | Description Pos | Description
B1 Thermostat M1 | Ventilateur T1 | Transformateur
X1 Contact a fiche X3 | Contact a fiche X5 | Contact de borne
X6 Contact de borne X40 | Contact de borne masse Y1 | Electrovanne

<X] Seuls les échangeurs thermiques air/eau d’une tension assignée de 400 V / 460 V peuvent étre raccordés en
option a une autre tension de réseau.
= La modification des connexions est effectuée en alimentant le cété primaire du transformateur.

Instruction d’utilisation PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Page 18/ 29



rw’Z
D, Pfannenberg [\

3.5.2 Surveillance de la température /Alarme

e En cas de divergence de la température intérieure de I'armoire distribution de plus de 10K par rapport a la
valeur de consigne (réglage en usine 35 °C / 95 °F), un contact exempt de potentiel est commuté.

<Xl Le contact est indiqué sur la barre de raccordement par le marquage d’appareil X1(Pin 4/5/6), voir I'illustration
Branchement électrique .

35.3 Raccordement au réseau

A AVERTISSEMENT

Risque potentiel lié & un mauvais cablage

Une mauvaise section de céable provoque la surchauffe de celui-ci. Des isolations brilées peuvent étre a

l'origine d’incendies.

» Lasection de cable correspond a la puissance réclamée pour le courant absorbé et s’éléve a
0,5-2,5 mm2 ou AWG 20 a AWG 14.

Les arcs électriques peuvent provoquer de dangereuses décharges électriques et des brllures.

Lors du débranchement et du branchement des connecteurs du réseau électrique en charge ou sous

tension, les arcs électriques peuvent provoquer de dangereuses tensions et décharges électriques.

» Les connecteurs du réseau électrique ne doivent jamais étre branchés ou débranchés en charge ou
sous tension.

» Procéder aux travaux sur les connecteurs uniguement en cas d’éclairage suffisant.
» Toujours couper le disjoncteur et le sécuriser contre le réenclenchement.

X1 L1 R 4 5 6

| : J | | 2,5 mm? maxi./
' AWG 14
3

Cable secteur Surveillance de |la température/alarme

Illustration 11 — Branchement électrique

Pour garantir une exploitation fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, les exigences générales
suivantes doivent étre respectées :

e S’assurer que tous les branchements sont conformes a la consigne, voir le plan de branchement Branchement
électrique et lillustration Branchement électrique

¢ |l estinterdit de monter en série une régulation de température du cdté de I'alimentation.

e En guise de protection des lignes, monter en série la protection indiquée sur la plaque signalétique, voir Plaque
signalétique et Ajuster le fusible de puissance.

e S’assurer que les indications de valeurs nominales de la plaque signalétique correspondent aux valeurs
présentes de tension et de fréquence du réseau, voir Plague signalétique.

¢ Toujours brancher I'échangeur thermique air/eau au réseau par un séparateur (interrupteur/contacteur).

<Xl Le séparateur doit présenter un intervalle de coupure de 3 mm. Il est a monter par le client.
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Branchement électrique de I’échangeur thermique air/eau

Risque de mort par décharge électrique

Les systémes de conducteurs de protection non raccordés ou mal posés peuvent provoquer des

tensions et décharges électriques dangereuses et étre a I'origine de graves accidents.

» Seuls les électriciens spécialisés sont autorisés a effectuer des travaux sur les raccordements
électriques.

» Réaliser les systemes de conducteurs de protection conformément a la norme DIN EN 60204-1,
Chap. 8.2

» Chaque composant d’'un appareil électrique doit étre relié au systeme de conducteur de protection.

» Sides appareils électriques sont posés sur les capots, portes ou plaques de couverture, ne jamais
interrompre le systéme de conducteur de protection.

» Sides piéces sont retirées, par ex. lors de travaux de maintenance, s’assurer que le systéme de
conducteur de protection n’est pas interrompu pour les autres piéces.

-
1A
X

E AW AU

1S e 1 L

©®

% L

o

£

4 3
lllustration 12 - Connexion de I’échangeur thermique air/eau au réseau
Pos | Description Pos | Description

1 Fiche de raccordement 2 Borne a cage - 3,5 x 3,0 mm maxi.
3 Tournevis (fente) 4 Céable - @ 0,5 - 2,5 mm2

<] Les conducteurs de protection sur la conduite du réseau électrique ne sont pas des conducteurs
d’équipotentialité.

Condition requise

- Toutes les exigences générales pour un fonctionnement fiable et sécurisé sont remplies, voir Raccordement au
réseau
L’échangeur thermique air/eau est hors tension.

Procédure

= Raccorder le cable (4) selon le schéma de branchement électrique avec la fiche de raccordement
(1)/(supplément), voir le plan de branchement Branchement électrique et l'illustration Branchement électrique .

= Pour le raccordement électrique insérer le tournevis (3) dans la borne a cage (2) et brancher les cables (4) avec
la fiche de raccordement (1) sur I'échangeur thermique air/eau.

<&l Insérer le tournevis fermement dans la borne a cage (2). Ne jamais tourner car cela abime la borne a cage (2).

» Avant la mise en route, vérifier que la tension du réseau correspond au fusible de puissance, voir Branchement
électrique.

= Le branchement électrique de I’échangeur thermique air/eau est effectué.
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354 Options du transformateur

<] Seuls les échangeurs thermiques air/feau d’une tension assignée de 400 V / 460 V peuvent étre raccordés en
option & une autre tension de réseau.

La modification des connexions est effectuée en alimentant le c6té primaire du transformateur.

I

Exploitation de I’échangeur thermique air/eau
Une fois la tension secteur appliquée, I'appareil passe directement en mode d’exploitation.
Le ventilateur fonctionne en permanence .

<Xl La soupape magnétique regle le flux d’eau de refroidissement en fonction de la température de consigne
paramétrée de I'armoire de distribution (Tconsigne). Le réglage de la température de consigne de I'armoire de
distribution (Tconsigne) est effectué a I'aide du thermostat.

e Réglage d’'usine : 35°C /95 °F

e Plage de réglage : 8 °C/ 46,4 °F jusqu’a 50 °C/ 122 °F maximum

L’électrovanne se régle comme suit :

= Latempérature intérieure de I'armoire de distribution est supérieure > a la température de consigne paramétrée
de I'armoire de distribution (Tconsigne).
Electrovanne : ouverte
Fluide de refroidissement : coule

= Latempérature intérieure de 'armoire de distribution est inférieure < a la température de consigne paramétrée
de I'armoire de distribution (Tconsigne).
Electrovanne : bloquée
Fluide de refroidissement : ne coule pas

Conditions d’exploitation

AVIS

Le retour de condensat peut endommager le systéme électronique de I’armoire de distribution

Les températures intérieures situées en-dessous du point de condensation ou les joints détériorés de I'armoire
de distribution provoquent un excés de condensat.

» La vérification réguliere des joints permet d’éviter la formation excessive de condensat.

» Veérifier que le condensat produit peut s’écouler librement.

+ Latension de secteur doit se trouver dans les limites de la valeur indiquée, voir les Caractéristiques électriques.

&1 Un écart de + 10 % est toléré.

+ Lafréquence de mesure doit étre comprise dans une marge de + 3 Hz de la valeur indiquée.
La température ambiante doit étre inférieure a 55 °C. Pour d’autres options, voir les Caractéristiques
techniques.

<Xl Utiliser I'échangeur thermique air/eau uniquement de maniére a ce que la puissance de refroidissement
indiquée puisse couvrir les besoins réels.

o Effectuer régulierement, tous les 12 mois, les travaux de maintenance conformément a la liste de vérification de
maintenance, voir le modéle de liste de vérification de maintenance.
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5 Nettoyage et entretien
Nettoyage général

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Les travaux sur les branchements électriques doivent uniquement étre effectués par des électriciens
qualifiés.

» Avant les travaux sur I'appareil, connecter tous les cables sans tension sur le fusible séparé ou sur un
interrupteur principal et empécher toute remise sous tension.

» Assurer que I'appareil n’est pas sous tension.

A AVERTISSEMENT

Risque d’accidents liés a des composants endommagés lors du nettoyage

Le nettoyage des échangeurs thermiques air/eau au jet d’eau, jet de vapeur ou nettoyeur haute pression, ou

bien avec des objets pointus peut endommager les composants électriques et électroniques. Les

fonctionnements défectueux peuvent provoquer des accidents.

> Eviter tout nettoyage au jet d’eau, nettoyeur haute pression et produits nettoyants inflammables.

» Protéger les composants électriques contre la pénétration d’humidité.

» Ne pas utiliser d’objets pointus ou présentant des arétes coupantes pour le nettoyage des lamelles. Celles-
ci ne doivent pas étre pressées ou endommagées.

A ATTENTION

Risque d’écrasement lors du démontage du capot de I'appareil

Lors du démontage et de la remise en place du capot de I'appareil, il existe un risque d’écrasement des mains
ou d’autres parties du corps.

» Ne glisser aucune partie du corps entre le cadre, les ressorts et la découpe de I'appareil.

» Travailler avec prudence et porter des gants.

La fréquence des nettoyages dépend des conditions d’utilisation de chaque appareil. Pour garantir une exploitation
fiable et sécurisée des échangeurs thermiques air/eau, effectuer régulierement les travaux de nettoyage suivants :
»= Nettoyage de la poussiere ou des résidus environnants sur les échangeurs thermiques.

= Controbler régulierement I'écoulement du condensat.
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5.2 Nettoyer I'échangeur thermique air/eau - Démonter le boitier de I'appareil

%

1

4

Illustration 13 — Démontage du capot de 'appareil

Condition requise
L’échangeur thermique air/eau est hors tension

Procédure

= Retirer les vis de fixation (1).

= Incliner le capot de I'appareil (2) vers I'avant.

<X] Pour les appareils possédant une unité d’affichage ou de commande : retirer le cable de terre et les conduites
de liaison de l'unité d’affichage ou de commande (c6té intérieur) (3).

= Oter le capot de I'appareil (2).

= Le capot de 'appareil est démonté.
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5.3 Maintenance

Risque de mort par décharge électrique

Les appareils sous tension et les cables de raccordement libres peuvent produire des décharges électriques et

provoquer de graves accidents.

» Seul du personnel qualifié doit procéder a I'ouverture, la recherche de défauts et au remplacement des
composants sur 'appareil.

» Toujours vérifier avant les travaux que I'appareil est hors tension.

A AVERTISSEMENT

Risque lié a des travaux d’entretien inadéquats

L’endommagement de composants et le remplacement erroné de composants peuvent provoquer des

accidents.

» Avant le démarrage des travaux d’entretien, toujours couper l'interrupteur de séparation/contacteur.

» Veérifier que les ventilateurs se trouvent en position de repos et ne tournent plus.

» Aprés le remplacement de composants défectueux vérifier que I'appareil fonctionne correctement et en
toute sécurité.

» Apres chaque entretien ou remplacement de piéces de rechange, vérifier 'ensemble de la qualité de
fonctionnement de I'évacuation de condensat.

A AVERTISSEMENT

Les pieces de rechange qui ne proviennent pas du fabricant peuvent endommager I’appareil et causer
des accidents.

» Seules les piéces d’origine sont soumises au contrble de qualité du fabricant.

» Pour une exploitation sécurisée et fiable, utiliser uniquement des piéces homologuées du fabricant.

<X] Concernant les numéros de pieces de rechange Pfannenberg, voir Commande de pieces de rechange .

AVIS

Risque d’endommagement de ’appareil suite a I'irrégularité des entretiens

Le non-respect des travaux d’entretien recommandés diminue la puissance de refroidissement de I'’échangeur

thermique air/eau et peut diminuer la durée de disponibilité des machines.

» Effectuer régulierement les travaux de maintenance, conformément a la liste de vérification de la
maintenance.

» Seuls les appareils entretenus conformément aux recommandations sont couverts par la garantie.

Le cycle frigorifique est un systéme fermé hermétiquement et sans maintenance. Les préparations suivantes

ont été effectuées en usine :

e L’étanchéité de tous les échangeurs thermiques air/eau est vérifiée en usine selon : la reglementation
allemande DGUV-R 100-500, 2.35 (exploitation de climatiseurs, pompes a chaleur et dispositifs de
refroidissement).

e Un cycle d’essai de fonctionnement a été effectué.

En ce qui concerne les travaux de maintenance, Pfannenberg recommande aux exploitants :

o Effectuer réguliérement, tous les 12 mois, les travaux de maintenance conformément a la liste de vérification de
maintenance, voir le modéle de liste de vérification de maintenance.

e Pour les échangeurs thermiques air/eau qui refroidissent dans un air environnant gras et poussiéreux, des
intervalles de maintenance plus courts sont requis. On appliquera alors plutét un délai de deux a six mois entre
deux maintenances.

<Xl Les fonctions des filtres Pfannenberg sont parfaitement adaptées aux échangeurs thermiques air/eau. C’est
pourquoi 'emploi de filtres Pfannenberg a des effets positifs sur 'ensemble des travaux de maintenance.
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5.4 Modéle de liste de vérification de maintenance
Liste de vérification de maintenance pour échangeur thermique
air/eau
Intervalle de maintenance : a effectuer tous les douze mois.
a effectuer tous les deux a six mois si l'air
environnant est gras et poussiéreux.
Type:
Numeéro de série :
Date de la maintenance :
Personnel exécutant (nom) :
Désignation de la partie de I’appareil / Contréle | A faire Résultat
Travaux requis visuel
1 Unité avant la maintenance
1.1 Contrdle visuel général de I'unité
1.2 Contrdle de I'absence de corrosion
2 Circuit d’eau
2.1 Vérifier 'absence de traces d’huile sur les
piéces
2.2 Vérifier 'étanchéité des piéces
2.3 Vérifier que les raccordements hydrauliques
ne sont pas endommageés
2.4 Vérifier que les raccordements électriques ne
sont pas endommagés
3 Echangeur thermique
3.1 Vérifier 'absence de dépdts sur les tuyaux
3.2 Vérifier 'absence générale de corrosion
3.3 Veérifier les lamelles, les nettoyer, les
redresser*
3.4 Vérifier 'absence de dépdts sur les tuyaux
4 Ventilateur
4.1 Vérifier que la fixation ne présente pas de
piéces desserrées
4.2 Vérifier que le raccordement électrique n’est
pas endommagé
4.3 Vérifier les bruits du support de moteur
4.4 Veérifier les signes de surchauffe de
I'entrainement
4.5 Nettoyer le ventilateur*
5 Joints
5.1 Contrdler les joints
5.2 Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur I'armoire de distribution

*Intervalle de maintenance plus court en fonction du degré d’encrassement.
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5.5 Mise hors service et élimination

Mise hors service et stockage

A MISE EN GARDE

Risques de blessures a cause du matériel et des substances

Des travaux incorrects sur I'unité ou I'ouverture du circuit frigorifique peuvent étre préjudiciables a la
santé.
» Avant toute intervention sur 'unité, toujours s’assurer qu’elle est hors tension.
» L’unité ne doit étre mise au rebut que par un personnel qualifié et conformément a la
réglementation environnementale en vigueur.

Si 'utilisation de l'unité n’est plus nécessaire pendant une période prolongée, elle doit étre débranchée
de I'alimentation électrique.
X> Veiller a ce qu’elle ne puisse pas étre redémarrée par des tiers.

Mise hors service ou élimination finale

A MISE EN GARDE

Risque d’accidents a cause du poids élevé des unités
Des mouvements incontrdlés de 'unité pendant la mise hors service peuvent provoquer des accidents.
» Pour des raisons de production, les bords métalliques de I'unité pourraient présenter des
bavures.
» Porter des gants pendant les travaux d’assistance et de montage.

A ATTENTION!

Risque de blessures di aux arétes vives
» Pour des raisons de production, les bords métalliques de I'unité pourraient présenter des
bavures.
» Porter des gants pendant les travaux d’assistance et de montage.

Lorsque des unités doivent étre définitivement mises hors service ou éliminées, on doit respecter les points
suivants :

» Respecter les dispositions |égales en vigueur dans le pays de I'utilisateur, ainsi que les normes de protection de
'environnement.

« Le gaz frigorifique doit &tre extrait de maniére professionnelle et récupéré. Eviter les émissions de gaz frigorifique
dans I'environnement.

» L’appareil ne doit étre mis au rebut que par un personnel qualifié et autorisé.

B> Les déchets doivent également étre éliminés correctement par Pfannenberg. Les frais d’expédition pour la livraison
a l'une de nos usines de fabrication doivent étre payés a I'avance.

Rk

www.pfannenberg.com/disposal

&I/ A
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6 Aide en cas de défaut

Panne

Causes possibles

Actions

L’appareil ne refroidit
pas, le ventilateur tourne

Le réglage de la température est
trop éleve.

= Vérifier le réglage de la température.

L’appareil ne refroidit pas
suffisamment

Les limites d’'usage ont été
dépassées.

= Vérifier la température ambiante et la
charge intérieure.

» Faire appel a une personne qualifiée et
autorisée, vérifier I'étanchéité de I'appareil.

» L’échangeur thermique est
encrasse.

= Nettoyer I'échangeur thermique.

« Le ventilateur est défectueux.

» Faire appel a une personne qualifiée et
autorisée ; remplacer le ventilateur.

» Lacirculation de I'air dans I'armoire
de distribution est génée.

Vérifier les composants et les voies de
circulation dans I'armoire de distribution.

= Vérifier I'entrée et la sortie de I'air de
I'échangeur thermique air/eau dans
I'ouverture d’entrée et de sortie de I'armoire
de distribution.

Formation de condensat
dans I'armoire de
distribution

La température de purge est trop
basse.

= Refermer la porte de 'armoire de
distribution.

» L’armoire de distribution n’est pas
suffisamment étanche.

» Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur I'armoire de distribution.
= Vérifier le réglage de la température.

Le condensat ne
s’écoule pas

* Le systeme d’évacuation du
condensat est bouché.

* Nettoyer le systéme d’évacuation du
condensat.

= Vérifier si le tuyau d’évacuation du
condensat n’est pas plié et s’il est bien posé
en pente.

» L’armoire de distribution n’est pas
suffisamment étanche.

» Remédier aux emplacements ou aux joints
non étanches sur 'armoire de distribution.
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7 Commande de piéces de rechange / d’accessoires

N° Description N° Description

18711100065 | Ventilator 230 V/ 400V/ 460V 18314000100 | Bouteille de récupération de condensat

18715000000 | Electrovanne 230 V/ 400V/ 460V 18713000001 | Thermostat

18314000100 Bouteille de récupération de

condensat

<Xl Lors de la commande de piéces de rechange et d’accessoires, toujours indiquer le numéro de piéce
Pfannenberg.

8 Dispositions de garantie

La garantie prend fin ou est annulée dans les cas suivants :

¢ Ultilisation non conforme de 'appareil.

¢ Non-respect des conditions d’exploitation ou non-respect de l'instruction d’utilisation.
e Maintenance réguliere non effectuée de I'’échangeur thermique air/eau.

¢ Dommages survenus suite au non-respect des recommandations de maintenance.
e Dommages sur les échangeurs thermigques air/eau survenus en raison de filtres encrassés ou bouchés.
e Dommages survenant lors d'ouverture non autorisée.

¢ Modifications effectuées sur I'appareil ou modification du numéro de série.

e Dommages liés au transport ou autres accidents.

¢ Remplacement de piéces par du personnel non autorisé.

<X] Seules des piéces d’origine Pfannenberg GmbH peuvent étre utilisées. Les infractions conduisent a la perte de
la garantie.

Pour faire valoir la garantie et pour le retour de I'appareil, observer ce qui suit :

= Joindre a I'échangeur thermique air/eau une description précise du défaut, ainsi que le numéro DRU (RMA)
fourni par Pfannenberg.

= Joindre la preuve d’achat (bon de livraison ou copie de la facture).

= Envoyer I'échangeur thermique air/eau avec tous ses accessoires, dans le carton d’origine ou dans un
emballage de méme valeur, port et assurance de transport payés.

<X] Respecter les consignes de transport, voir Transport.
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ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

Preface

Skills and information provided in the present ORIGINAL OPERATING MANUAL are required for assembly and

safe operation of Pfannenberg air/water heat exchangers.

The information is presented in a brief, clearly arranged format. The chapters are numbered throughout. If you
have the operating manual in digital format, the links are interactive.

Various unit types are documented in this operating manual.

Pfannenberg devices are subject to continuous improvement. Please understand that we must reserve the right to
changes in design, equipment and technology. For this reason, no claims to specific features of the unit can be

derived from the content of this operating manual.

Safety instructions and markings

Identifies an exceptionally dangerous situation. Severe, irreversible injuries or death will occur if this notice is

not observed.

» DANGER

Identifies an exceptionally dangerous situation in connection with electrical voltage. Severe, irreversible injuries

or death will occur if this notice is not observed.

AWARMNG

Identifies an exceptionally dangerous situation. Severe, irreversible or deadly injuries will occur if this notice is

not observed.

& CAUTION

Identifies a dangerous situation. Minor or moderate injuries will occur if this notice is not observed.

<] before notices and explanations.
* Legend notice

= Arranged before results of actions.

Digital operating manual:
If you have the operating manual in digital format, the
links are interactive.

Clicking l}{b on links takes you to the target text
position.
- The table of contents is also interactive.

- The key combination ALT € brings you back to
the starting point.
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1 Intended use

1.1 General overview

The Pfannenberg mounting and installation air/ water heat exchangers-of the series PWS and PWI are stationary
Devices for the cooling of the switch cabinet interior air and for diverting heat out of switch cabinets. They are
available in the following versions:

e The PWI air/water heat exchangers are partially recessed in the side or installed in the door.

e The PWS air/water heat exchangers are mounted on the side or on the door.

The air/water heat exchangers have varying cooling capacities. For exact specifications cooling capacity, see

Technical data.

<&l The air/water heat exchangers have cut-out compatibility with air/air heat exchangers and 6000 attachment and
installation cooling units from the DTS and DTI series.

All Pfannenberg air/water heat exchangers are ROHS-compliant and free from:
+ silicone connections

+ PCT, asbestos, formaldehyde, cadmium

* moisture-impairing substances

1.2 Permissible usage conditions

* The permissible ambient air temperature of the PWI/PWS air/ water heat exchangers is +15°C (+59°F) to +55°C
(+131°F).

* The permissible storage temperature of the PWI/PWS air/ water heat exchangers may not exceed +70 °C
(+158°F).

1.3 Duty of the operator

The operator must ensure that the air/water heat exchangers are used exclusively as intended and that dangers of
all types to the life and limb of users or third parties are avoided. In addition, accident prevention regulations and
recognized safety rules must be observed.

The operator must ensure that all users have read and understood this operating manual.

Non-observance of this operating manual will void the warranty. The same applies if improper work has been
carried out on the unit by the customer and/or third parties without the approval of the manufacturer.

2 Unit description
Description of use

A WARNING

Danger due to impermissible use of units
Inappropriate use of the units can cause severe accidents.
» Only use air/water heat exchangers in stationary operation.

The Pfannenberg mounting and installation air/water heat exchangers of the series PWS and PWI are designed for
the cooling of the switch cabinet interior air and for diverting heat out of switch cabinets. Sensitive components in
the switch cabinet are protected. Condensate arising during the cooling is removed through a hose.

&I The PWI/PWS air/water heat exchangers are only approved for stationary operation.
As air/water heat exchangers of the protection class IP 55, the air/water heat exchangers are for the most part
protected from dust. Limitation: Dust can penetrate after continuous exposure.
The air/water heat exchangers are resistant to spray water, but not a constant water jet.
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2.2 Scope of delivery

The shipment consists of the following contents:

e PWI/PWS air/water heat exchangers

e Short operating manual air/water heat exchangers

e Accessory kit: Appropriate seal, fastening material, electrical plug connector, etc. for the specific unit type
e Special accessories, if applicable

2.3 Device structure

e

| -

2 8 SN R

Figure 1 - Side view of air current principle Figure 2 — Interior view
PWI air/water heat exchangers Air/ water heat exchanger
Pos Designation Pos Designation
1 Air inlet 3 Fan
2 Air outlet 4 Electrical connection
5 Water outlet
6 Water inlet
7 Solenoid valve
8 Condensate drain
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2.4 Functional description

N e

2

6 //""3
s

U > - )

)
Figure 3 - Refrigerant circuit
Pos | Designation Pos | Designation
1 Air/ water heat exchanger 2 Fan
3 Solenoid valve 4 Water inlet
5 Water outlet 6 Condensation drain

Cooling function process

» The warm interior air of the switch cabinet is blown by the fan (2) over the air/ water heat exchanger (1) and
cools off.

» In correspondence with the selected setpoint temperature, a solenoid valve (3) regulates the cooling water flow
(4)/(5), and thus the cooling capacity. The cooled air is then diverted back into the ambient air.

+ Condensing water must be diverted through the condensate drain (6) and is collected in a condensate collecting
bottle. This condensate collecting bottle is available as an accessory from Pfannenberg.

<X] For Pfannenberg part numbers for accessory orders, see Ordering of accessory parts .
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25 Type plate

WARNING

Danger due to damage of units
Disregard of type plate specifications can result in severe accidents.
» Always observe the specifications on the type plate when installing and maintaining the units.

&I The type plate is located on the rear side of the air/water heat exchanger housing.
<] The figure shows the standard version for EU Member States. The type plate version may differ in other

countries.
1 2\
17
A\
16, pPfannenberg | N i totnzare | ™
Type PWx 6xx1 3
15 PIN 1 2XXXXXXXXX ( € l“ll
14 SIN  SXOXXXXX MADE INITALY
Unom
1 3 B S nom max Al A 96 A‘_‘_“——“—‘l___ﬁ
12— nom max uLsorz A — 4
» | Stant max Al A
11 A35 W20 ! Py Kw [ KW Qg v(w»-\_\_-
y — 5
10 Via miin P max bar
/ \:r:-n' I \
9
Inslde  IEC 60525IP  5x
8 6
7
Figure 4 - Type plate for EU Member States
Pos | Designation Pos | Designation
1 Manufacturer logo 2 CE mark
3 Protection type 4 Protection
5 Cooling capacity 6 Coolant pressure
7 Protection type 8 Volume flow rate/ water
9 Volume flow rate/ air 10 | Power rating
11 | Start-up current 12 | Max. rated current UL at 60 Hz
13 Rated current 14 | Rated operating voltage
15 Serial number 16 | Article number
17 | Unit type
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2.6 Technical data
2.6.1 Refrigeration data

Designation

Model PWI 6502 T/ 400 V Model PWI 6502 T/ 460 V

Cooling capacity (L 35/ W 10/ 400l/h) * 5000 W

Coolant Water

Thermostat setting +35°C / 95°F

Thermostat setting range min. 8°C / 46.4°F - max. 50°C / 122°F
Water quantity 4001/h

Water supply temperature 10°C (>+1°C to +35°C)
Operating pressure 1to 10 bar

Air volume flow 1425 m3/ h

Ambient air temperature

+1°C/ 34°F ... +70°C/ 158°F

Switch cabinet interior temperature

+1°C/34°F ... +50°C/ 122°F

Duty cycle

100%

Sound pressure level (1m)

<54 db (A)

Condensate separation

Condensate drain (pipe s=12mm)

2.6.2 Electrical data
Designation Model PWI 6502 T/ 400 V Model PWI 6502 T/ 460 V
Rated operating voltage * / ** 400 V 460 V
Rated frequency * 50 Hz 60 Hz 60 Hz
. P el
P * 79 W 130 W 130 W
ower consumption A35/W10 9 30 30
Rated current * | hom max 0,69 A 0,8 A 0,72 A
Max. rated current | nom max
UL at 60 Hz 60Hz UL 0.8 A 0.8 A
Starting current | start max 1,16 A 1,56 A 1,56 A
Upstream fuse T 2A QG
Functional range DIN IEC 60038
. Max. 230 V AC, 8 (1.5) A cosp=1 (0.6)

Temperature monitoring (Alarm) Max. 230 V DC, 0.25 A
Switching point via setpoint +10K

2.6.3 Dimensions

Designation Model PWI 6502 T/ 400 V Model PWI 6502 T/ 460 V

Height x width x depth PWI 1544 x 485 x 186 mm
Installation depth 100 mm
Weight 36,5 kg
Installation position Vertical
Unit construction Standard: Steel sheet

2.6.4 Other unit data

Designation

Model PWI 6502 T/ 400 V | Model PWI 6502 T/ 460 V

Cooling water connection

Hose nozzle in accordance with DIN 8542 1/2" (13 mm)

Anti-corrosion protection

Standard: Galvanized, electrostatic powder-coated (200°C),
variant: Stainless steel cover

Protection type

When used as intended:
IP 55 against the switch cabinet (EN 60529)

* Data on the type plate.

*%

With a change to the rated operating voltage, adapt the upstream fuse;
see Adapting the upstream fuse.
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3 Assembly and initial commissioning
3.1 Transport

A WARNING

Danger due to uncontrolled movements

Improper securing of the unit can result in severe accidents.

» Loading must only be carried out by trained, qualified personnel.
Lash the unit correctly for transport on a truck or trailer.

Only use lashing straps with an adequate rated strength.

Use slip-resistant materials for securing, e.g. anti-slip mats.

When loading by crane, do not walk or stand under the raised units.

NOTE

Danger of material damage during transport and setting down of the units.
» Improper unit securing or uncontrolled movements can cause damage.

» Exercise maximum caution during movement and transport of the units.

» Always transport the unit in the position of use.

YV V V V

<] Transport of the air/water heat exchangers must always take place with the packaging provided at the factory. It
comprises an outer carton, bottom plate and base and top cushions.

Transporting air/ water heat exchanger
Requirements
- Air/water heat exchangers are in the packaging provided by the factory.

Required tools and material
- Lashing straps, loading crane, if applicable

Procedure

= Secure properly for transport with lashing straps. Always transport in the position of use.
= Only hoist air/water heat exchangers on the housing.

= Always raise air/water heat exchangers slowly and evenly and set down safely.

= Air/water heat exchanger was properly transported and loaded.

3.2 Storage

» Do not expose air/water heat exchangers to temperatures higher than +70 °C in storage.
* Always store air/water heat exchangers in the position of use.

<1 The warranty will no longer apply if these instructions are not observed.
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3.3 Unpacking

AWARNING

Danger of accidents due to the heavy weight of the units

Uncontrolled movements of the units during assembly can cause accidents.
» Use suitable lifting equipment and secure units to prevent accidents.

» Also secure assembled components.

& CAUTION

Danger of injury due to sharp edges
» For manufacturing reasons, the metal edges of the unit may have burrs.
» Wear gloves during service and assembly work.

= Perform a visual inspection for transport damage when unpacking the air/water heat exchangers.
Take note of any loose parts, dents, scratches, visible loss of oil etc.
= Inspect the packaging material for any loose functional parts before disposal.

<] Reported any damages to the freight carrier immediately. Observe the "Terms for Cases of Damage".

<X] Precise information about defects, including possible photos must be provided for the handling of warranty
claims. Always specify the type designation and serial number.

<X] The "General Terms for Deliveries and Services" of ZVEI (Zentralverband der Elektrotechnischen Industrie;
Central Association of the Electrical Engineering and Electronics Industry , in Germany) according to the latest
revision apply.
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3.4 Assembly

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Before assembly, de-energize all supply lines to the separate fuse or a main switch, disconnect the system
and secure to prevent re-connection.

» Test to ensure the absence of voltage on the unit.

A CAUTION

Danger of crushing during assembly of the unit

There is a danger of crushing between the switch cabinet and frame of the unit during assembly.
» Keep body parts out of the space between the frame and unit cut-out.

» Work carefully and wear gloves.

NOTE

Switch cabinet installation hazard due to assembly chips
When mounting the air/water heat exchanger cut-outs, assembly chips can fall into the switch cabinet.
» When assembling the switch cabinet, protect against impurities and use protective covers.

34.1 General assembly requirements

The following general requirements must be ensured for safe and reliable operation of the air/water heat

exchangers:

¢ Installed components in the switch cabinet must not impede air circulation.

e Secure the switch cabinet against tipping.

e Ensure that provided hinges can support the additional weight with the air/water heat exchangers.

¢ Assembly of the air/water heat exchanger can take place with and without an external unit cover.

<] Following assembly (without unit cover), attach the line/ protective grounding, connection line/display unit and
assemble everything together on the unit.

¢ Protect the installation location from heavy contamination with covers.
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3.4.2 Assembly of PWI air/ water heat exchange (Installation)

1510

N\

Figure 5 - Switch cabinet exterior view
Cut-out PWI air/water heat exchangers

Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers

Requirements

- All general requirements are fulfilled, see General assembly requirements
- The unit is de-energized.

Required tools and material

- Saw

- Use a switch cabinet cutter, if applicable
- Protective covers

Procedure

= Use a protective cover to protect the switch cabinet from chips.

» Provide the switch cabinet with cut-out (1). For prescribed dimensions (in mm), see figure Switch cabinet
exterior view cut-out PWI (2).

= Deburr the cut edges.

= Remove chips and assembly waste from the switch cabinet.

= Cut-out (1) has been created.
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Attach profile seal of PWI air/ water heat exchanger (Installation)

AWARNING

Danger of accidents due to incorrectly installed seals

Leaky seals can allow moisture to penetrate and cause short-circuits.
» Install the seal so that it provides a tight seal to the switch cabinet.
» Always inspect seals during cleaning and maintenance.

2

Figure 6 - Install profile seal
PWI air/ water heat exchanger

Pos | Designation Pos | Designation
1 | Profile seal 2 Cut-out for seal
3 | Switch cabinet interior fastening 4 | Profile seal slotted ends

Install profile seal and assemble

Requirements

- Cut-out for PWI air/water heat exchanger is created, see figure
Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers.

- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Required tools and material

- Profile seal (1)

- Installation tool

- Accessory kit: Threaded bolts, screws, nuts, washers

Procedure

= Attach profile seal (1) to the sheet metal edge of the cut-out (2). Fit the seal with the slotted ends (4) down.

= Screw the two threaded bolts provided (accessory pack) into the upper fastening points (3) of the air/ water heat
exchanger. Suspend the unit on the switch cabinet with the threaded bolts installed from outside.
= Screw unit tightly to the inside of the switch cabinet (3). Use the supplied screws, nuts and washers (accessory

kit) to fasten the unit. Firmly tighten the screw fasteners so that the profile seal (1) is pressed together to a

thickness of 2 mm.

= The profile seal is installed on the air/ water heat exchanger.
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Switch cabinet assembly of PWI air/ water heat exchanger (Installation)

Cut-out 7 - PWI air/water heat exchanger assembly

Iltem | Designation Item | Designation
1 Catch spring 2 Fastening spring (top)
3 PWI- air/ water heat exchanger 4 A | Housing - cut-out
4 B | Housing - cut-out 5 Fastening springs (middle)
6 Fastening spring (bottom) 7 Switch cabinet wall / switch cabinet door

Switch cabinet assembly
Requirements
Cut-out has been created and seals applied, see Attaching cut-out for PWI air/water heat exchangers.

- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Required tools and material
- Assembly tool, fastening springs (2/5/6) (Accessory pack)

Procedure

= Fit the unit (3) in the cut-out from outside; see the figure PWI air/water heat exchanger assembly.

= Push the unit (3) through into the switch cabinet (7) until the unit seal is applied.

= The catch spring (1) on the top side of the unit audibly engages. The air/water heat exchanger (3) is now
secured from falling out.

= Engage the fastening springs (2/5/6) on the inside of the switch cabinet (7).

<Xl Press the fastening springs in with your hand so that the retaining bracket engages in the housing cutout (4 A).

<&l Use the fastening springs in the rear housing cut-outs (4B) for switch cabinets with reinforcement frame.

= Mount the unit (3) so that the emergency condensate drain is located at the bottom of the unit.

= Air/ water heat exchanger is attached to the switch cabinet.
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3.4.4 Cooling water connection

65 _ 725 _

146,5

1
Figure 8 — Cooling water connections Figure 9 — Cooling water connections withthreaded
Water outlet/ water inlet (top view) hose nozzles (top view)
Pos | Designation Pos | Designation
1 Water inlet 2 Water outlet
3 Dimensions in mm 4 Condensate drain
5 Threaded hose nozzles (accessory pack) 6 Information plate showing flow direction

<] The condensate drain (4) and the cooling water connections (1/(2) are always outside on the switch cabinet.

Cooling water connection
Requirements
- Air/ water heat exchanger is assembled and de-energized.

Required tools and material
- Installation tool,
- threaded hose nozzle (accessory pack €12 mm), hose clamps

Procedure
»= Mount threaded hose nozzles (5) onto the openings for the water outlet (2) and water inlet (1).

= Ensure that the correct flow direction has been observed, see information plates (6).
<] Alternative connections, for example, complete plug systems of brass are possible.
= Attach pressure-resistant, elastic hoses (>10bar) and secure with hose clamps.

= Subsequently check all connections for a proper seal.

= Cooling water seal has been installed.

<X] Check water circulation regularly and protect against impurities and excess pressure, see Water quality
requirement.
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3.4.5 Water quality requirement

<] Observe the VGB cooling water guidelines for safe operation of the air/ water heat exchangers
(VGB-R 455).

Cooling water must fulfill the following requirements:

e It may not cause any mineral scale deposits or loose discharges.

e It must be of a low degree of hardness, especially having a low carbon hardness (especially for recooling)

¢ In the case of recooling, the saline content may not increase excessively due to the evaporation of large
amounts of water.

<&l In the case of substances dissolving with an increasing concentration, the electric conductivity of the water
increases and the water becomes more corrosive.

e The degree of softness of the water must be within a range in which it does not negatively affect any materials.

e Fresh water should be added to the cooling water at regular intervals and part of the enriched water is to be
removed.

e Water containing gypsum is not suited for cooling purposes. It causes the formation of boiler scale, which is
difficult to remove.

¢ Cooling water must be free of iron and manganese, because deposits result in blocked pipes.

¢ Organic substances (e.g. Mud discharge or microbiological loads) may only be present in very small quantities.

The most frequent contamination and most useful procedure for its removal are:

Type of contamination Procedure for removal

Filter water with:
Mechanical contamination o sieve filter, gravel filter, cartridge filter or
precoat filter

Comparatively high degree of hardness Soften water through ion exchange

Inoculate water with stabilizers or

Moderate content of mechanical impurities and hardeners .
dispersants

Inoculate water with passivators and/or

Moderate content of chemical impurities

inhibitors

Biological impurities (e.g. biofilms and algae)

Inoculate water with biocides

The quality of the additional or system water used must agree with the hydrological data listed as follows:

Hydrological data Version: Standard Device version: VA
pH value 7-85 6-9
Carboxylic acid °dH >3 <8 1-12
free carbonic acid mg/dm3 8-15 1-100
affiliated carbonic acid mg/dm3 8-15 free
aggressive carbonic acid mg/dm3 0 0-400
Sulfides free free
Oxygen mg/dm3 <10 <10
Chloride ions mg/dm3 <50 <200
Sulfate ions mg/dm3 <250 <500
Nitrates and nitrites mg/dm?3 <10 <100
COD mg/dm3 <7 <40
Ammoniac mg/dm?3 <5 <20
Iron mg/dm?3 <0.2 free
Manganese mg/dm3 <0.2 free
Conductivity uS/cm < 2200 < 4000
Evaporation residue mg/dm3 <500 < 2000
Potassium permanganate consumption mg/dm?3 <25 <40
<3
Suspended matter mg/dm3 > 3 < 15 partial current cleaning recommended
> 15 continuous cleaning recommended
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3.4.6 Condensate drain

NOTE

Condensate flowing back into the switch cabinet can damage the electronics

Internal temperatures below the dew point or damaged switch cabinet seals cause excessive accumulation of
condensate.

» Regular inspection of the seals assures protection against heavy condensate accumulation.

» Mount condensate drain hose free of bends and don’t reduce hose cross-section.

» Only mount the condensate drain hose with a downward gradient.

& CAUTION

Danger of slipping due to improperly connected condensate drain

Condensate flowing away freely or improper condensate drains can form water puddles and present danger of
slipping.

» Collect accumulating condensate in a condensate collecting bottle.

» Use pressure-resistant (>10 bar), elastic hoses and regularly check connection seals.

188,5

144

! o - - Eeeieni

925

—

1

Figure 10 — Condensate drain connection PWI

Install condensate drain

Requirements

- Air/ water heat exchanger is assembled and de-energized.
- Cooling water connections have been installed.

Required tools and material
- Installation tool, pressure-resistant (>10 bar) hoses, hose clamps

Procedure

= Attach pressure-resistant, elastic hoses (>10 bar) to the pipe end (1) projecting out of the unit.
= Secure condensate drain hose with hose clamps.

= Attach condensate drain bottle, see Ordering accessory parts .

= Check seal of all connections.

= Condensate drain is installed.

<] Avoiding excessive accumulation of condensate:

e Adjust cooling water temperature to the necessary cooling capacity.

¢ Only use unit with sealed switch cabinets and housings.

e Setrated temperature as low as possible, but avoid falling below the dew point.

¢ Installation of a door contact switch reduces the accumulation of condensate when the switch cabinet is open.
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3.5
351

Electrical connection
Electrical circuit diagram

Life-threatening danger due to electric shock
Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.
» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Ensure that the unit is voltage-free before routing all electrical connections.

Cover
Haube/ Cover! Y I
T1 Capot 'ﬁ—
Fi ] - ><41T
BEEN |
ok L - |
E = = ST
| - -
Power cable ‘i i %
L | :
Netz/ Pmains/ Piension :—;( -— _} [
max, 2,5mn i('_ _____________________ _r B1
AWG 14 E2rg T
Alarm/ Alarm/ Alarme < 5 I: l: L [ IT | I N
- N
Alarm Aﬂﬁ | F
. | 1
|
s L
%vmo
<kl [ X3
L . X3.2
4
11189-813a
Pos Designation Pos | Designation Pos | Designation
B1 Thermostat C1 | Condenser M1 | Fan
X1 Plug contact X3 | Plug contact X5 | Terminal contact
X6 Terminal contact X40 | Ground terminal contact Y1 | Solenoid valve

<] Only cooling units with the rated operating voltage 400V / 460V can be optionally connected to a different mains

voltage.

¢ Reconnection takes place via the supply of the primary side of the transformer.
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3.5.2 Temperature monitoring /Alarm

¢ In the event of a deviation of the switch cabinet interior temperature by more than 10K of the rated value setting
(factory default 35°C/95°F), a potential-free contact is activated.

&I The contact is marked on the connection terminal bar with the operating equipment designation X1 (Pin 4/5/6),
see Figure Electrical connection .

3.5.3 Mains supply connection

AWARNING

Potential danger due to incorrect cables
An incorrect cable cross-section will cause the cable to overheat. Scorched insulation can cause fires.
» The cable cross-section matches the output required for the power consumption and is

0.5 —-2.5mm2 or AWG 20 to AWG 14.

Electric arcing can cause electric shock and burns.

When disconnecting and connecting the plug connectors for mains connection under load or voltage,
electric arcing, dangerous voltage, and electric shocks can occur.

» Never plug or unplug plug connectors for mains connections under load or voltage.

» Work on plug connectors must only be carried out with adequate lighting.

» Always switch off the circuit breaker and secure against reconnection.

.| Max.2.5mm?2/
AWG 14

Power cable Temperature monitoring/alarm

Figure 11 — Electrical connection

The following general requirements must be ensured for safe and reliable operation of the air/water heat

exchangers:

e Ensure that all connections are made in accordance with the specifications, see circuit diagram Electrical
connection and figure Electrical connection

e Upstream installation of a supply-side temperature regulator is prohibited.

e Connect the fuse specified on the type plate as a power contactor; see Type plate and Adapting the upstream
fuse.

e Ensure that the type plate specifications for rated values match the present values for mains voltage and mains
frequency; see Type plate.

e Always connect the air/ water heat exchanger to the mains by means of a separating device (switch/contactor).

<] The separating device must have a contact opening of 3 mm. The separating device is installed by the
customer.
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Electrically connect the air/water heat exchanger.

Life-threatening danger due to electric shock

Circuit breaker systems that are not connected or attached incorrectly can generate hazardous voltages
and electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Circuit breakers systems must be provided in accordance with DIN EN 60204-1, chapter 8.2.
» Each element of electrical equipment must be connected to the circuit breaker system.
» Never interrupt the circuit breaker system if electrical equipment is attached to covers, doors or cover
panels.
» If parts are removed, e.g. for maintenance work, ensure that the circuit breaker system is not
interrupted for the remaining parts.
gl A NL'
€|
5 L
o
S
4 3
Figure 12 - Plug connection for air/water heat exchanger
Pos | Designation Pos | Designation
1 Connecting plug 2 Cage terminal - max. 3.5 x 3.0 mm
3 Screwdriver (slotted) 4 Cable - @ 0.5—-2.5 mm2

<X] Protective conductors in the mains connection cable do not apply as equipotential bonding conductors.

Requirement
- All general requirements for safe and reliable operation are assured; see Mains supply connection
- Air/water heat exchanger has been de-energized.

Procedure

= Connect the cable (4) with the connecting plug (1)/(accessory kit) as specified in the electrical circuit diagram;
see Circuit diagram Electrical connection and Figure Electrical connection .

= For electrical connection, insert the screwdriver (3) into the cage terminal (2) and connect the cables (4) to the
air/ water heat exchanger with the connecting plug (1).

<&l Insert the screwdriver firmly into the cage terminal (2). Never twist the screwdriver; otherwise the cage terminal
(2) will be damaged.

= Before switching on, ensure that the mains voltage matches the upstream fuse; see Electrical connection.

= Air/ water heat exchanger is electrically connected.

Operating manual PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH Page 20/ 29



<)

Pfannenberg

354 Transformer options

<] Only cooling units with the rated operating voltage 400V / 460V can be optionally connected to a different mains
voltage.

Reconnection takes place via the supply of the primary side of the transformer.

I

Operation of air/ water heat exchangers
After connection of the mains voltage, the unit directly switches to operating mode.
The fan functions constantly .

<] The solenoid valve regulates the cooling water flow in accordance with the set switch cabinet nominal
temperature (Tsoll). The switch cabinet nominal temperature (Tsoll) is set with the thermostat.

e Factory setting: 35°C/ 95°F

e Setting range: 8°C/ 46.4°F to maximum 50°C/ 122°F

The solenoid valve regulates as follows:

= Switch cabinet interior temperature is greater> than the set switch cabinet nominal temperature (Tsoll).
Solenoid valve: Open
Coolant: Flows

= Switch cabinet interior temperature is lower< than the set switch cabinet nominal temperature (Tsoll).
Solenoid valve: Locked
Coolant: Isn’t flowing

Operating conditions

NOTE

Condensate flowing back into the switch cabinet can damage the electronics

Internal temperatures below the dew point or damaged switch cabinet seals cause excessive accumulation of
condensate.

» Regular inspection of the seals assures protection against heavy condensate accumulation.

» Ensure that the accumulating condensate can drain freely.

+ The mains voltage must lie within the specified range; see Electrical data.

<] A deviation of + 10 % is permissible.

* The rated frequency must be within + 3 Hz of the value specified.

+ The ambient temperature must be below 55 °C. For further options, see
Technical data.

<& Only use air/ water heat exchangers in such a manner as to ensure that the specified cooling capacity is able to
meet actual demands.

e Carry out maintenance work regularly, every 12 months, according to the maintenance checklist; see the
template Maintenance checklist template.
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5 Service and maintenance
General cleaning

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Work on electrical connections must be carried out exclusively by trained, qualified electricians.

» Before working on the unit, de-energize all supply lines to the separate fuse or a main switch, disconnect
the system and secure to prevent re-connection.

» Test to ensure the absence of voltage on the unit.

AWARNING

Danger of accidents due to component damage during cleaning

Cleaning of air/ water heat exchangers with water jet, steam jet, high-pressure washer or sharp objects can
damage the electrical and electronic assemblies. Malfunctions can cause accidents.

» Do not clean with a water jet, pressure washer or flammable cleaning agents.

» Protect electrical components from the penetration of moisture.

» Do not use pointed or sharp-edged objects to clean the fins. They must not be pinched or damaged.

A CAUTION

Danger of crushing during removal of the unit cover

Hands and other body parts can be crushed during removal and re-installation of the unit cover.
» Keep body parts out of the space between the frame, springs and unit cut-out.

» Work carefully and wear gloves.

The frequency of cleaning intervals depends on the operating conditions in the individual case. The following
cleaning tasks must be carried out regularly to ensure safe and reliable operation of the air/water heat exchangers:
= Remove dust or environmental residue from the heat exchangers.

= Check the condensate drain regularly.
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5.2 Cleaning air/ water heat exchanger - disassemble unit cover

1

1

Requirement

/AN

X

%

4

’-——.-

|

Figure 13 — Unit cover removal

- Air/water heat exchanger has been de-energized

Procedure
= Remove the fastening screws (1).
= Tilt the unit cover (2) forward.

-

<] For units with display or operating unit: Disconnect the ground cable and connecting cables from the display or

operating unit (inside) (3).
= Pull off unit cover (2).

= The unit cover is removed.

Operating manual PWI 6502 T 785408485 © Pfannenberg GmbH

Page 23/ 29



Pfannenberg E:"

ELECTRO-TECHNOLOGY FOR INDUSTRY

5.3 Maintenance

Life-threatening danger due to electric shock

Live units and exposed connection cables can generate an electric shock and cause severe accidents.

» Opening, troubleshooting and replacement of components on the unit must only be carried out by qualified
personnel.

» Always ensure that the unit is de-energized before working on the unit.

&WARNING

Danger due to improper maintenance work

Damage of components and faulty replacement of components can cause accidents.

» Always switch off the disconnector/contactor before beginning with maintenance work.

Ensure that the fans are in idle position and no longer rotate.

After replacement of defective parts or components, inspect the unit for correct and safe operation.

After all maintenance or replacement of spare parts, check to ensure the full capability of the condensate
drain.

A WARNING

Spare parts from third-party manufacturers can damage the unit and cause accidents.
» Only original parts are subject to the manufacturer's quality control.
» Only use specially harmonized manufacturer parts for safe and reliable operation.

YV V V

<] For Pfannenberg spare part numbers, see Spare part orders.

NOTE

Danger of unit damage due to incorrectly performed maintenance

Disregard of the recommended maintenance work reduces the cooling capacity of the air/ water heat
exchanger and can result in reduced machine availability.

» Maintenance work must be carried out regularly, as specified in the maintenance checklist.

» Warranty claims are only valid for units that have been maintained according to specifications.

The refrigerant circuit is a maintenance-free, hermetically sealed system. The following preparations

are made at the factory:

¢ All air/water heat exchanger seals are tested in the factory in accordance with: DGUV-R 100-500, 2.35
(operation of refrigeration plants, heat pumps,and cooling equipment).

e A functional test run was carried out.

Pfannenberg recommendation to the operator for maintenance work:

e Carry out maintenance work regularly, every 12 months, according to the maintenance checklist; see the
template Maintenance checklist template.

e Shorter maintenance intervals are required for air/ water heat exchangers that cool in oil and dust-laden ambient
air. A reduced guideline value of two to six months between maintenance intervals applies.

<&l The functions of Pfannenberg filters are optimally matched to the air/ water heat exchangers. Therefore, use of
Pfannenberg filters has a positive effect on the scope of maintenance work.
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5.4 Maintenance checklist template
Maintenance checklist for air/water heat exchanger
Maintenance interval: Conduct maintenance every twelve months.
Conduct maintenance every two to six months in
oil and dust-laden ambient air.
Type:
Serial number:
Date of maintenance:
Technician carrying out the work (name):
Unit range designation/ Visual To Do Result
Required maintenance tasks inspectio
n
1 System before maintenance
1.1 General visual inspection of the system
1.2 Inspection for corrosion damage
2 Water circulation
2.1 Inspect parts for traces of oil
2.2 Inspect parts for seal
2.3 Inspect water connections for damage
2.4 Inspect electrical connections for damage
3 Heat exchanger
3.1 Inspect pipe package for deposits
3.2 Inspection for general corrosion damage
3.3 Inspect, clean, align fins*
3.4 Inspect pipe package for deposits
4 Fan
4.1 Inspect mount for loose parts
4.2 Inspect the electrical connection for damage
4.3 Check motor bearings for noises
4.4 Check the drive for signs of overheating
4.5 Clean fans*
5 Seals
5.1 Check seals
5.2 Correct leaky points or seals on the switch
cabinet

* Maintenance intervals are more frequent, depending on the degree of contamination.
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5.5 Decommissioning, disposal

Decommissioning and storage

& WARNING

Danger of injury due to materials and substances
Improper work on the unit or opening of the refrigerant circuit can be damaging to health.
Always ensure that the unit is de-energized before working on the unit.
The unit must only be disposed of by qualified personnel and in accordance with applicable environmental
regulations.

If the unit is no longer needed for a longer period, it must be disconnected from the voltage supply.
Ensure that improper start-up by third parties is not possible.

Final decommissioning or disposal

& WARNING

Danger of accidents due to the heavy weight of the units

Uncontrolled movements of the unit during decommissioning can cause accidents.
Use suitable lifting equipment and secure unit to prevent accidents.

Also, secure assembled components.

A CAUTION

Danger of injury due to sharp edges
For manufacturing reasons, the metal edges of the unit may have burrs.
Wear gloves during service and assembly work.

If units are to be definitively decommissioned or disposed of, the following must be observed:

Applicable statutory regulations of the user country and environmental protection regulations must be observed.
Refrigerant must be professionally extracted from the refrigerant system. Avoid refrigerant emissions.

The unit must only be disposed of by authorized, qualified personnel.

Waste equipment must also be disposed of correctly by Pfannenberg. Freight charges for delivery to one of our
manufacturing facilities must be pre-paid.

K=

www.pfannenberg.com/disposal

&/ A

s [m]
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6 Troubleshooting

Fault

Possible causes

Corrective measures

Unit does not cool,
Fan is running

+ Temperature setting too high.

= Check the temperature setting.

Unit does not cool
sufficiently

» Operating limits exceeded.

= Check the ambient temperature and internal
load.

= Callin authorized, qualified personnel to
check the unit for leakage.

* Heat exchanger dirty.

= Clean the heat exchanger.

* Fan defective.

= Callin authorized, qualified personnel;
replace fan.

« Disturbance in the air circulation
inside the cabinet.

= Check the installation and the path of air
circulating in the switchgear cabinet.

= Check the supply and outlet flow of air from
the air/ water heat exchanger into the inlet
and outlet openings of the switch cabinet.

Condensate
accumulates in the
switch cabinet

+ Exhaust temperature is too high.

= Close the cabinet door.

+ Switch cabinet is not sufficiently
sealed.

= Correct leaky points or seals on the switch
cabinet.
= Check the temperature setting.

Condensate does not
drain

+ Condensate drain is plugged up.

= Clean the condensate drain.

= Check whether the condensate drain hose
is free from kinks and is installed with a
downward slope.

+ Switch cabinet is not sufficiently
sealed.

= Correct leaky points or seals on the switch
cabinet.
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7 Spare part orders / accessory orders

No. Designation No. Designation
18811100065 | Fan 230 V/ 400V/ 460V 18314000100 | Condensate collecting bottle
18715000000 | Solenoid valve 230 V/ 400V/ 460V 18310000004 | USB adapter

18713000001 | Thermostat

&I Always specify the Pfannenberg part numbers when ordering spare parts and accessory parts .

8 Terms of warranty

The warranty does not apply or is voided in the following cases:

e Improper use of the unit.

e Failure to observe operating conditions or disregard of the operating manual.
e Irregularly carried out maintenance of the air/ water heat exchangers.
e Damage due to disregard of maintenance recommendations.

o Damage to air/ water heat exchangers due to soiled or clogged filters.

e Damage occurring due to unauthorized opening.

¢ Modifications that are carried out on the unit or a change to the serial number.
¢ In the event of damage during transport or other accidents.

¢ Replacement of parts by unauthorized personnel.

<] Only original Pfannenberg GmbH parts are permitted for use. Violations void the warranty.

For recognition of warranty claims and return of the unit, observe the following:
» Provide an exact description of the defect and the SRO (RMA) numbers specified by Pfannenberg with the air/

water heat exchanger.

= Include a reference document (delivery note or invoice copy).
= Forward the air/ water heat exchanger to us, complete with all accessories, in the original box or in comparable

packaging with freight and transport insurance pre-paid.

<X] Observe transport instructions; see Transport.
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ELETTROTECNOLOGIA PER LINDUSTRIA

Premessa

Per il montaggio e il funzionamento sicuro degli scambiatori di calore aria/acqua Pfannenberg € necessario essere
in possesso di conoscenze che vengono trasmesse dalle ISTRUZIONI PER L’USO ORIGINALI.
Le informazioni sono riportate in forma chiara e concisa. | capitoli sono numerati progressivamente. Se le istruzioni

per 'uso sono in formato digitale, i link sono interattivi.

Nelle presenti istruzioni per 'uso vengono documentati diversi tipi di apparecchiature.

Gli apparecchi Pfannenberg vengono costantemente perfezionati. Ci riserviamo quindi il diritto di apportare
modifiche nella forma, nella dotazione e nella tecnica. Pertanto dal contenuto delle presenti istruzioni per I'uso non
€ possibile avanzare alcuna pretesa sulle caratteristiche specifiche dell’apparecchiatura.

Avvertenze sulla sicurezza e simboli

Indica una grave situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si verificheranno lesioni gravi irreversibili

o mortali.

s PERICOLO

Indica una grave situazione di pericolo legata alla tensione elettrica. Ignorando questa avvertenza si

verificheranno lesioni gravi irreversibili o mortali.

A AVVERTENZA

Indica una grave situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si potrebbero verificare lesioni gravi

irreversibili e perfino la morte.

& ATTENZIONE

Indica una situazione di pericolo. Ignorando questa avvertenza si potrebbero verificare lesioni di lieve o media

entita.

<&l prima di avvertenze e spiegazioni.
* Rimando alla legenda

= E anteposto a risultati seguenti ad azioni.

Digital operating manual:
If you have the operating manual in digital format, the
links are interactive.

Clicking I’}{b on links takes you to the target text
position.
—> The table of contents is also interactive.

- The key combination ALT € brings you back to
the starting point.
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1 Utilizzo conforme alle disposizioni

11 Informazioni generali

Gli scambiatori di calore aria/acqua esterni e da incasso Pfannenberg, della serie PWS e PWI, sono apparecchi
fissi

concepiti per raffreddare I'aria interna dei quadri elettrici e per deviare il calore dai quadri elettrici. Sono disponibili
nelle seguenti versioni:

e Gli scambiatori di calore aria/acqua PWI vengono parzialmente incassati lateralmente o incassati nella porta.
e Gli scambiatori di calore aria/acqua PWS vengono applicati sul fianco o sulla porta.

Gli scambiatori di calore aria/acqua hanno diverse potenze di raffreddamento. Per I'esatta assorbimento di

potenza, si veda Dati tecnici.

<1 Gli scambiatori di calore aria/acqua sono dotate di una compatibilita di apertura per scambiatori di calore
aria/aria e refrigeratori esterni e da incasso della serie DTS e DTI da 6000.

Tutti gli scambiatori di calore aria/acqua Pfannenberg sono conformi alla normativa ROHS e sono privi di:
» raccordiin silicone

* PCT, amianto, formaldeide, cadmio

* sostanze umettanti

12 Condizioni di utilizzo ammesse

» Latemperatura dell’aria ambiente ammessa per gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS é compresa tra
+15 °C (+59 °F) e +55 °C (+131 °F).

+ Latemperatura di stoccaggio ammessa per gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS non deve superare i
+70 °C (+158 °F).

1.3 Obblighi del gestore

Il gestore deve assicurarsi che gli scambiatori di calore aria/acqua vengano utilizzati solo in modo conforme alle
disposizioni, evitando qualsiasi tipo di pericolo per I'incolumita e la salute degli utilizzatori o di terzi. Inoltre si
devono rispettare le disposizioni in materia antinfortunistica e le regole tecniche di sicurezza.

Il gestore deve garantire che tutti gli utenti abbiano letto e compreso queste istruzioni per l'uso.

La mancata osservanza delle istruzioni per 'uso comporta la decadenza della garanzia. Lo stesso dicasi nel caso
in cui vengano eseguiti lavori non conformi allapparecchio da parte del cliente e/o di terzi senza autorizzazione del
produttore.

2 Descrizione dell’apparecchio
Descrizione dell’impiego

A AVVERTENZA

Pericolo dovuto a uso non autorizzato dell’apparecchio
L'utilizzo di apparecchi non conformi alle disposizioni pud comportare gravi incidenti.
» Gli scambiatori di calore sono indicati solo per il funzionamento stazionario.

Gli scambiatori di calore aria/acqua esterni e da incasso Pfannenberg della serie PWS e PWI sono concepiti per
raffreddare l'aria interna dei quadri elettrici e per deviare il calore dai quadri elettrici. In questo modo i componenti
sensibili nel quadro elettrico vengono protetti. La condensa che si forma con il raffreddamento viene eliminata da
un tubo flessibile.

&1 Gli scambiatori di calore aria/acqua PWI/PWS sono autorizzati solo per il funzionamento stazionario.
Appartenendo alla classe di protezione IP 55, gli scambiatori di calore aria/acqua sono protetti anche contro la
polvere. Limitazione: In caso di esposizione continuativa, la polvere pué comunque penetrare all’interno.

Gli scambiatori di calore aria/acqua sono resistenti agli schizzi di acqua, ma non al getto costante di acqua.
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ELETTROTECNOLOGIA PER LINDUSTRIA

2.2 Fornitura

La fornitura si compone di:

e Scambiatore di calore aria/acqua PWI/PWS

e Brevi istruzioni per I'uso dello scambiatore di calore aria/acqua

¢ Kitin dotazione: In base al tipo di apparecchio, ad es. tenuta, materiale di fissaggio, connettori a spina
e Eventualmente accessori particolari

2.3 Costruzione

e

| -

2 g —— I

Immagine 1 - Vista laterale principio del fusso d'aria Immagine 2 — Vista interna
Scambiatore di calore aria/lacqua PWI scambiatore di calore aria/acqua
Pos. Denominazione Pos. Denominazione

1 Ingresso aria 3 Ventilatore

2 Uscita aria 4 Collegamento elettrico
5 Uscita acqua
6 Ingresso acqua
7 Valvola elettromagnetica
8 Scaricatore di condensa
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2.4 Descrizione del funzionamento

T

o

!

()]

2

-3

Immagine 3 - Circuito del freddo

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Scambiatore di calore aria/acqua 2 Ventilatore
3 Valvola elettromagnetica 4 Ingresso acqua
5 Uscita acqua 6 Scaricatore di condensa

Esecuzione della funzione di raffreddamento

+ L'aria calda interna del quadro elettrico viene soffiata dal ventilatore (2) attraverso lo scambiatore di calore

aria/acqua (1), quindi raffreddata.

» A seconda della temperatura impostata come valore nominale, la valvola elettromagnetica (3) regola il flusso di
acqua fredda (4)/(5), quindi la performance di raffreddamento. L'aria raffreddata viene scaricata nell'ambiente.

» L'acqua di condensa viene scaricata da un apposito scaricatore di condensa (6) e raccolta da un'apposita
bottiglia di raccolta. Il recipiente di raccolta condensa é reperibile presso Pfannenberg come accessorio.

<Xl Per i codici dei componenti Pfannenberg per I'ordinazione di accessori, si veda Ordinazione di degli accessori .
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Targhetta identificativa

A AVVERTENZA

Pericolo dovuto al danneggiamento di apparecchi

La mancata osservanza delle indicazioni riportate sulla targhetta identificativa pud causare incidenti di grave
entita.

» Per l'installazione e la manutenzione osservare i dati riportati sulla targhetta identificativa,

<] Che si trova sul lato posteriore dello scambiatore di calore aria/acqua.
<X] L'immagine mostra la realizzazione standard nei paesi membri dellUE. In altri Paesi la realizzazione della targa
identificativa puo essere diversa.

1 2
\
i _LJ P‘anranbgg ltaly SRL
VIA LA BIONDA 13
16 Pfa nnen berg wl 14303 PIDERZA PR |

ELpCTROTEC! ww, plannenberg,com

Type PWx 6xx1

15 PN 12XXXXXXXXX Ce€ G“ll ’

14 SIN SXXXXXXXXXX MADE IN ITALY
Unom
13— | nom max Al A G AE‘*—-‘—_‘
12— nom max ULoHz A — 4
L~ Start max Al A
11 - A35/ W20 ! Py Kw [ KW Qg -(w-\‘_\\
: a — 5
10/ Via m¥h P max bar
/ Vi I \
9 /
Inslde  [EC 6OS2MP 5x
8 6
7
Immagine 4 - Targhetta identificativa Paesi membri dell’UE
Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Logo del produttore 2 Contrassegno CE
3 Tipo di protezione 4 Protezione
5 Prestazione di raffreddamento 6 Pressione del refrigerante
7 Grado di protezione 8 Portata in volume/acqua
9 Portata in volume/aria 10 Potenza elettrica
11 Corrente di avvio 12 Max Corrente nominale UL a 60 Hz
13 Corrente nominale 14 Tensione d’esercizio nominale
15 Numero di serie 16 Numero di articolo
17 | Tipo di apparecchio
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2.6 Dati tecnici
2.6.1 Dati tecnici di condizionamento

Denominazione

Modello PWI 6502 T 400V | Modello PWI 6502 T 460 V

Prestazione di raffreddamento
(L35/W 10/400 I/h) *

5000 W

Mezzo refrigerante

Acqua

Impostazione termostato

+35 °C (+95 °F)

Campo di regolazione termostato

damin 8 °C /46,4 °F a max 50 °C / 122 °F

Portata d'acqua 400 I/h
Temperatura di mandata acqua 10 °C (da>+1a+35°C)
Pressione di esercizio dalal0bar

Portata aria in volume

1580mé/ h \ 1425 m3/ h

Temperatura aria ambiente

+1°C/ 34°F...+70°C/ 158 °F

Temperatura interna del quadro elettrico

+1°C/ 34°F...+50°C /122 °F

Durata di attivazione

100%

Livello di pressione sonora (1 m)

<54 db (A)

Separazione della condensa

Scaricatore di condensa (tubo &= 12 mm)

2.6.2 Dati caratteristici elettrici
Denominazione Modello PWI 6502 T 400 V Modello PWI 6502 T 460 V

Tensione d’esercizio nominale * / ** 400 V 460 V
Frequenza nominale * 50 Hz 60 Hz 60 Hz

. . P el
Assorbimento di potenza * A35/W10 9W 130 W 130 W
Corrente nominale | nom max 0,69 A 08A 0,72 A
Max Corrente nominale | nom max
UL a 60 Hz 60 Hz UL 0.8 A 0.8 A
Corrente di avvio* | Awiamento 1,16 A 1,56 A 1,56 A

max

Prefusibile T 2AgG
Campo di funzionamento DIN IEC 60038

Controllo della temperatura (allarme)

Max 230 V c.a., 8 (1,5) A cose =1 (0,6)
Max 230V c.c., 0,25 A

Punto di commutazione tramite valore
impostato

+10 K

2.6.3 Dimensioni

Denominazione

Modello PWI 6502 T 400 V Modello PWI 6502 T 460 V

Alt. x largh. x prof. PWI

1544 x 485 x 186 mm

Profondita di montaggio 100 mm
Peso 36,5 kg
Posizione di montaggio verticale

Costruzione dell'apparecchio

Standard: Lamiera di acciaio

2.6.4 Altri dati dell’apparecchio

Denominazione

Modello PWI 6502 T 400 V Modello PWI 6502 T/460 V

Collegamento dell'acqua di raffreddamento

Boccole per tubo flessibile secondo DIN 8542 R1/2" (13 mm)

Protezione dalla corrosione

Standard: zincato, rivestito a polvere elettrostatica (200 °C)
Variante: coperchio in acciaio inox

Grado di protezione

In caso di utilizzo a norma:
IP 55 nei confronti del quadro elettrico (EN 60529).

* Dati sulla targhetta identificativa.

** |n caso di modifica della corrente nominale, adattare il prefusibile,
si veda Adattamento del prefusibile.
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3 Montaggio e prima messa in esercizio
3.1 Trasporto

A AVVERTENZA

Pericolo dovuto a movimenti incontrollati

Un fissaggio non a norma dell’apparecchio puo causare incidenti di grave entita.

Il carico puo essere effettuato solo da personale specializzato adeguatamente qualificato.
In caso di trasporto su camion o rimorchio, fissare I'apparecchio a horma con cinghie.
Utilizzare solo cinghie con sufficiente resistenza nominale.

Per il fissaggio utilizzare materiali antiscivolo, ad es. tappeti antiscivolo.

Durante il carico sulla gru non andare né sostare sotto gli apparecchi sollevati.

AVWVISO

Pericolo di danni materiali durante il trasporto e lo scarico degli apparecchi.
» Un fissaggio non a norma o movimenti incontrollati possono causare danni.

» Prestare la massima cura durante lo spostamento e il trasporto degli apparecchi.
» Trasportare I'apparecchio solo in posizione di utilizzo.

YV VV VY

<Xl Il trasporto dello scambiatore di calore aria/acqua avviene sempre con I'imballaggio applicato in fabbrica. che &
realizzato con cartone, base rinforzata, imbottitura per la base e per il coperchio.

Trasporto dello scambiatore di calore aria/acqua
Requisiti
- Gli scambiatori di calore aria/acqua si trovano nell’imballaggio applicato in fabbrica.

Utensili e materiali necessatri
- Cinghie, eventualmente gru di carico

Procedura

= Per il trasporto fissare regolarmente con cinghie. Trasportare sempre nella posizione di utilizzo.
= Sollevare gli scambiatori di calore aria/acqua solo dalla struttura.

= Sollevare gli scambiatori di calore aria/acqua sempre lentamente e poggiarli in modo sicuro.

= Lo scambiatore di calore aria/acqua € stato trasportato e caricato regolarmente.

3.2 Tenuta a magazzino

+ Durante la tenuta a magazzino non esporre lo scambiatore di calore aria/acqua a temperature superiori a +70
°C.

+ Tenere a magazzino lo scambiatore di calore aria/acqua sempre in posizione di utilizzo.

<&l L'inosservanza delle indicazioni sopra riportate ha come conseguenza la decadenza della garanzia.
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3.3 Disimballaggio

A AVVERTENZA

Pericolo di incidente dovuto all’elevato peso dell’apparecchio

Movimenti incontrollati dell’'apparecchio durante il montaggio possono causare incidenti.

» Utilizzare attrezzi di sollevamento idonei e fissare gli apparecchi contro eventuali cadute.
» Fissare anche i componenti montati.

& ATTENZIONE

Pericolo di lesioni dovuto a spigoli appuntiti
» L'apparecchio puo presentare sbavature agli angoli delle lamiere dovute alla fabbricazione.
» Indossare guanti in caso di lavori di assistenza e durante il montaggio.

= Durante il disimballaggio degli scambiatori di calore aria/acqua, eseguire un controllo visivo per escludere danni
di trasporto.
Verificare I'eventuale presenza di parti allentate, ammaccature, graffi, perdite di olio visibili, ecc.

= Prima dello smaltimento verificare e accertarsi se il materiale di imballaggio presenta parti funzionali allentate.

<X] Eventuali danni devono essere comunicati immediatamente all'azienda di trasporti. Osservare le "Disposizioni in
caso di danni".

<] Per elaborare le richieste di garanzia, fornire dati precisi sul problema riscontrato, eventualmente scattare delle
foto. Fornire inoltre sempre i dati relativi alla tipologia del modello e il numero di serie.

<] Si applicano le "Condizioni commerciali generali per consegne e prestazioni* della ZVEL (Zentralverband der
Elektrotechnischen Industrie) nella versione piu recente.
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3.4 Montaggio

/MM PERICOLO

Pericolo per incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.

» Prima del montaggio togliere la tensione a tutte le linee di alimentazione dei singoli fusibili o di un
interruttore principale e assicurarsi che la tensione non possa essere reinserita.

» Assicurarsi che I'apparecchio sia privo di tensione.

A ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento durante il montaggio dell’apparecchio

Pericolo di schiacciamento tra il quadro elettrico e il telaio dell’apparecchio durante il montaggio.
» Non frapporre alcuna parte del corpo tra il telaio e le aperture dell’apparecchio.

» Lavorare con attenzione e indossare guanti.

AVVISO

Pericolo alla struttura del quadro elettrico dovuto a trucioli di montaggio

Durante I'applicazione delle aperture dello scambiatore di calore aria/acqua, nel quadro elettrico potrebbero
entrare dei trucioli di montaggio.

» Durante il montaggio, proteggere il quadro elettrico dalla sporcizia e utilizzare coperture di protezione.

34.1 Condizioni generali per il montaggio
Per un funzionamento sicuro e affidabile dello scambiatore di calore aria/acqua, assicurarsi che siano garantite le
seguenti condizioni generali:

I componenti montati nel quadro elettrico non devono impedire la circolazione d’aria.
Assicurare il quadro elettrico contro il ribaltamento.

Assicurarsi che le cerniere presenti possano sostenere il peso aggiuntivo con lo scambiatore di calore
aria/acqua.

I montaggio dello scambiatore di calore aria/acqua puo essere effettuato con o senza coperchio esterno.

<] A montaggio avvenuto (senza coperchio), inserire il cavo/ la messa a terra di protezione, la linea di

connessione/l'unita di visualizzazione e montare il tutto all'apparecchio.
Proteggere il luogo di montaggio dalla forte sporcizia usando delle coperture.
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3.4.2 Montaggio scambiatore di calore aria/acqua PWI (montaggio)

1510

N\

Immagine 5 — Vista esterna quadro elettrico
Apertura scambiatore di calore aria/acqua PWI

Apertura per scambiatore di calore aria/acqua PWI

Requisiti
- Tutti i requisiti sono soddisfatti, si veda Condizioni generali per il montaggio
I'apparecchio € privo di tensione.

Utensili e materiali necessari

- Sega

- Eventualmente fresa per il quadro elettrico
- Coperture di protezione

Procedura

= Coprire il quadro elettrico per proteggerlo dai trucioli.

= Praticare 'apertura (1) sul quadro elettrico. Per le misure previste (mm), si veda I'immagine Vista esterna
sezione quadro elettrico PWI (2).

= Sbavare i bordi acuminati.

» Rimuovere dal quadro elettrico trucioli e scarti di montaggio.

= L'apertura (1) € stata eseguita.
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Applicazione di guarnizioni a profilo per scambiatore di calore aria/acqua PWI (montaggio)

A AVVERTENZA

Pericolo di incidente dovuto a guarnizioni montate in maniera irregolare
Le guarnizioni permeabili possono far penetrare 'umidita e causare corto circuiti.
» Montare le guarnizioni in modo che il quadro elettrico sia a tenuta.

» Durante la pulizia e la manutenzione controllare sempre le guarnizioni.

2

4 /\*

Immagine 6 - Applicazione di guarnizione a profilo
Scambiatore di calore aria/acqua PWI

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Guarnizione a profilo 2 Apertura per la guarnizione
3 Fissaggio quadro elettrico lato interno 4 Guarnizione a profilo adiacente

Applicazione e montaggio di guarnizioni a profilo

Requisiti

- L'apertura per lo scambiatore di calore aria/acqua PWI e stata eseguita, si veda I'immagina
Apertura per scambiatore di calore .

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Utensili e materiali necessari

- Guarnizione a profilo (1)

- Utensile di montaggio

- Kit in dotazione: Viti filettate, viti, dadi, rondelle

Procedura

= Inserire la guarnizioni a profilo (1) sul bordo della lamiera dell’apertura (2). Spingere verso il basso la
guarnizione con le estremita adiacenti (4).

= Avvitare le due viti filettate fornite (kit in dotazione) nei punti di fissaggio (3) superiori dello scambiatore di calore
aria/acqua. Appendere lo scambiatore di calore aria/acqua al quadro elettrico dall'esterno utilizzando le viti
filettate avvitate.

= Avvitare lo scambiatore di calore aria/acqua sul lato interno (3) del quadro elettrico. Per fissare le viti fornite,
utilizzare dadi e rondelle (kit in dotazione). Eseguire il fissaggio in modo tale che la guarnizione a profilo (1)
venga
compressa a 2 mm.

= La guarnizione del profilo & attaccata allo scambiatore di calore aria / acqua.
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Montaggio della guarnizione a profilo per scambiatore di calore aria/acqua PWI (montaggio)

w
Sy

4 A
4B
7— |
Immagine 7 - Montaggio scambiatore di calore aria/acqua PWI

Pos | Denominazione Pos | Denominazione

1 Molla a scatto 2 Molla di fissaggio (in alto)

3 Cambiatore di calore aria/acqua PWI 4 A | Alloggio - apertura
4B | Alloggio - apertura 5 Molla di fissaggio

6 Molla di fissaggio (in basso) 7 Parete quadro elettrico / porta quadro elettrico

Montaggio nel quadro elettrico

Requisiti

L'apertura é stata eseguita e le guarnizioni sono state applicate, si veda Apertura per scambiatore di calore .

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio, molla di fissaggio (2/5/6) (Kit in dotazione)

Procedura

= Collocare lo scambiatore di calore aria/acqua (3) dall’esterno nell’apertura, si veda 'immagine Montaggio
scambiatore di calore aria/acqua.
= Spingere lo scambiatore di calore aria/acqua (3) nel quadro elettrico (7) fino ad appoggiare la tenuta
dell’apparecchio.
» Lamolla a scatto (1) si innesta in maniera udibile nella parte superiore dell’apparecchio. Lo scambiatore di

calore aria/acqua (3) € adesso fissato contro eventuali cadute.

= Far agganciare le molle di fissaggio (2/5/6) sul lato interno del quadro elettrico (7).

<X] Con la mano premere la molla di fissaggio in modo tale che I'angolo di supporto si agganci nell’apertura
dell’alloggiamento (4 A).

<&l In caso di quadri elettrici con telai di supporto, inserire le molle di fissaggio nell'apertura posteriore
dell'alloggiamento (4 B).

= Montare lo scambiatore di calore aria/acqua (3) in modo tale che lo scaricatore di condensa si trovi sul fondo
dell’apparecchio.

= Lo scambiatore di calore aria/acqua viene applicato al quadro elettrico.
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3.4.3 Collegamento acqua di raffreddamento

2
e 1S
65 725 /
i \
PWI
- =N
1
Immagine 8 - Collegamenti dell'acqua di raffreddamento Immagine 9 - Collegamenti dell'acqua di raffreddamento
Uscita acqual/entrata acqua (vista dall'alto) Boccole filettate per tubo flessibile (vista dall'alto)
Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Ingresso acqua 2 Uscita acqua
3 Misure in mm 4 Scaricatore di condensa
5 Boccole filettate per tubo flessibile (Kit in 6 Rispettare la direzione di flusso (indicazione
dotazione) sull'apparecchio)

<] Lo scaricatore di condensa (4) e i collegamenti dell'acqua di raffreddamento (1/2) sono sempre fuori del quadro
elettrico.

Collegamento dell'acqua di raffreddamento
Requisiti
- Lo scambiatore di calore aria/acqua € montato e privo di tensione.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio
- Boccole filettate per tubo flessibile (Kit in dotazione s 12 mm), fascette

Procedura

= Applicare le boccole filettate (5) alle aperture di uscita acqua (2) e di entrata acqua (1).

= Rispettare la direzione di flusso, si veda l'indicazione sull'apparecchio (6).

<X] Sono possibili collegamenti alternativi, come sistemi ad innesto pronti in ottone.

= Collegare i flessibili elastici resistenti alla pressione (>10 bar) e fissarli per mezzo di fascette.
= Verificare la tenuta di tutti i collegamenti.

= Il collegamento dell'acqua di raffreddamento & montato.

<] Verificare periodicamente il circuito dell'acqua di raffreddamento e proteggerlo da insudiciamenti e
sovrappressione, si veda Requisito relativo alla qualita dell'acqua.
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3.4.4 Requisito relativo alla qualita dell'acqua

&I Per un funzionamento sicuro dello scambiatore termico aria/acqua, occorre attenersi alle direttive
dell'associazione degli utenti grandi caldaie (VGB) in materia di acqua di raffreddamento

(VGB-R 455).
L'acqua di raffreddamento deve soddisfare i seguenti requisiti:
e Non deve causare depositi di calcare o depositi sciolti.

e Deve avere una durezza ridotta, in particolare una bassa durezza carbonica (soprattutto al raffreddamento).
¢ Al raffreddamento dell'acqua in circuito chiuso, il contenuto di sale non deve aumentare troppo in seguito

all’evaporazione di grandi quantitativi d’acqua.

<XI Con 'aumento della concentrazione su sostanze sciolte aumenta la conducibilita elettrica, 'acqua diventa

corrosiva.
e L'acqua non deve essere troppo dolce da corrodere i materiali.

e Ad intervalli regolari, aggiungere acqua fresca all'acqua di raffreddamento e togliere una parte dell’acqua

arricchita.

e L’acqua contenente gesso non € adatta per scopi di raffreddamento. Essa tende a formare incrostazioni della

caldaia (particolarmente difficili da rimuovere).

e L|’acqua di raffreddamento non deve contenere ferro o manganese (i depositi provocano 'ostruzione dei tubi).
e Le sostanze organiche devono essere contenute solo in quantita molto ridotte (separazioni dei fanghi e carichi

microbiologici).

Le impurita che ricorrono maggiormente ed i procedimenti normalmente in uso per la loro eliminazione sono:

Tipo di impurita

Rimozione

Impurita meccaniche

Filtraggio dell'acqua tramite:
o Filtro a setaccio, filtro a sabbia, filtro a
cartuccia oppure filtro galleggiante

Durezza relativamente elevata

Raddolcimento dell'acqua mediante scambio
di ioni

Contenuto moderato di impurita meccaniche e di agenti di
indurimento

Trattamento dell'acqua con stabilizzanti o
mezzi disperdenti

Contenuto moderato di impurita chimiche

Trattamento dell'acqua con passivanti e/o
inibitori (inibitore)

Sporcizia biologica (ad es. batteri delle mucose e alghe)

Trattamento dell'acqua con mezzi disperdenti

dei dati idrologici:

La natura dell'acqua aggiuntiva o del sistema impiegato non deve discostarsi eccessivamente dalla seguente lista

Dati idrologici Esecuzione: Standard Esecuzione: VA
Valore pH 7-85 6-9
Acido carbossilico °dH >3 <8 1-12
Acidi carbossilici liberi mg/dm3 8-15 1-100
Acidi carbossilici appartenenti mg/dm3 8-15 privo
Acidi carbossilici aggressivi mg/dm3 0 0-400
Solfuri privo privo
Ossigeno mg/dm3 <10 <10
loni di cloruro mg/dm3 <50 <200
loni di solfato mg/dm3 < 250 <500
Nitrati e nitriti mg/dm3 <10 <100
CSB mg/dm?3 <7 <40
Ammoniaca mg/dm?3 <5 <20
Ferro mg/dm3 <0,2 privo
Manganese mg/dm3 <0,2 privo
Conduttivita uS/cm <2200 < 4000
Residuo (di evaporazione) mg/dm3 <500 < 2000
Consumo di permanganato potassico mg/dm?3 <25 <40
<3

Sostanze in sospensione mg/dm3 > 3 < 15 siraccomanda la depurazione a flusso parziale

> 15 siraccomanda la depurazione continua

345 Scaricatore di condensa
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AVVISO

Il ritorno di condensa puo danneggiare I’elettronica del quadro elettrico.

Temperature interne inferiori al punto di rugiada o guarnizioni del quadro elettrico danneggiate causano
un’eccessiva formazione di condensa.

» Verificare regolarmente le tenute per evitare un’intensa formazione di condensa.

» Posare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa senza piegature e senza ridurne la sezione.

» Posare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa solo con pendenza.

& ATTENZIONE

Pericolo di scivolamento dovuto alla scaricatore di condensa collegato in modo errato

La fuoriuscita di condensa e gli scarichi di condensa difettosi formano accumuli d'acqua che comportano pericolo

di scivolamento.

» Raccogliere la fuoriuscita di condensa in una apposita bottiglia di raccolta.

» Utilizzare tubi flessibili elastici e resistenti alla pressione (>10bar) e verificare periodicamente la tenuta dei
collegamenti.

188,5

144

92,5

Immagine 10 — Collegamento scaricatore di condensa PWI

Montaggio scaricatore di condensa

Requisiti

- Lo scambiatore di calore aria/acqua € montato e privo di tensione.
- | collegamenti dell'acqua di raffreddamento sono montati.

Utensili e materiali necessari
- Utensile di montaggio, flessibili resistenti alla pressione (>10 bar), fascette

Procedura

= All'estremita del tubo (1) che sporge dall'apparecchio applicare tubi flessibili elastici e resistenti alla pressione
(>10 bar).

= Assicurare il tubo flessibile dello scaricatore di condensa per mezzo di fascette.

= Applicare la bottiglia di raccolta condensa, si veda Ordinazione di degli accessori .

= Verificare la tenuta di tutti i collegamenti.

= Lo scaricatore di condensa & montato.

<] Per evitare la formazione eccessiva di condensa:

e Adattare la temperatura dell'acqua di raffreddamento alla potenza di condizionamento necessaria.

e Utilizzare I'apparecchio solo in quadri elettrici ad armadio e in cassette di comando a tenuta stagna.

e Impostare la temperatura nominale solo sul livello minimo necessario (evitare il superamento del punto di
rugiada).

e L’applicazione di un commutatore di contatto sulla porta riduce la formazione di condensa a porta aperta.
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35 Collegamento elettrico
35.1 Schema elettrico

\, PERICOLO

Pericolo per incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare
lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.
» Prima di posare tutti i collegamenti elettrici, garantire I'assenza di tensione sull’apparecchio.

Calotta
Haube/ Cover! Y 1
I 1 -Ca_pul . _
F - — x41T
© -5
Linea elettrica X1 i T x40
L1 ! N
Netz/ Pmains/ Plension —-—Z((._ _____ J J: Xe
max. 2.5mm* i 'i(-_ _____________________ - B1
AWG 14 e ]
. R 3 ( ( L e 1 [ | [
Alarmy/ Alarmi Alarme: Pl -
b S
B\ |
|
Allarme 1 :
1
.Xh L
—-——- X40
AN )(31 -
L DN B I s
4
11189-813a
Pos. Denominazione Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
B1 Termostato M1 | Ventilatore T1 | Trasformatore
X1 Contatto connettore X3 | Contatto connettore X5 | Contatto morsetto
X6 Contatto morsetto X40 | Contatto morsetto terra Y1 | Valvola elettromagnetica

<X E possibile collegare facoltativamente a un’altra tensione di rete solo condizionatori con tensione di esercizio
nominale pari a 400V / 460V.

L’inversione dei collegamenti avviene mediante la linea di alimentazione del lato primario del trasformatore.
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3.5.2 Controllo della temperatura /Allarme

¢ In caso di una differenza della temperatura interna del quadro elettrico superiore ai 10K rispetto all'impostazione
del valore nominale del termostato (impostazione di fabbrica 35 °C / 95 °F), avviene un inserimento del
contatto a potenziale zero.

<] Sulla morsettiera, il contatto € marcato con l'indicazione X1 (Pin 4/5/6), si veda Immagine Collegamento
elettrico .

353 Collegamento alimentazione - rete

A AVVERTENZA

Possibile pericolo dovuto a cavi errati

Una sezione di cavo errata causa il surriscaldamento del cavo. Gli isolamenti surriscaldati possono causare

incendi.

» Lasezione del cavo corrisponde alla potenza richiesta per I'assorbimento di corrente ed € pari a
0,5-2,5 mm2 oppure AWG da 20 a AWG 14.

/R, PERICOLO

Gli archi voltaici possono causare pericolose scariche elettriche e ustioni.

Scollegando e collegando i connettori a spina del collegamento di rete sotto carico o tensione potrebbero

formarsi archi voltaici, tensioni o scariche elettriche pericolose.

» Non collegare o disinserire mai i connettori della connessione alla rete quando sono sotto carico o
sotto tensione.

» Eseguire i lavori ai connettori a spina solo con una sufficiente illuminazione.

» Spegnere sempre l'interruttore automatico e assicurarsi che non possa riaccendersi.

X1 L1 (2 4 5 6

| | | :_ : | Max2,5mm2/
| ' AWG 14
3

Linea elettrica Controllo della temperatura/allarme

Immagine 11 — Collegamento elettrico

Per garantire un funzionamento sicuro e affidabile dello scambiatore di calore aria/acqua, assicurarsi che siano

garantite le seguenti condizioni generali:

e Tutti i collegamenti devono essere eseguiti regolarmente, si veda Schema elettrico Collegamento elettrico e
immagine Collegamento elettrico

 E vietato preinserire un regolatore di temperatura sul lato dell’alimentazione.

e Per proteggere i cavi, preinserire il fusibile indicato sulla targhetta identificativa, si veda Targhetta identificativa e
Adattamento del prefusibile.

e Assicurarsi che i dati riportati sulla targhetta identificativa per i valori nominali corrispondano ai valori presenti
per tensione di rete e frequenza di rete, si veda Targhetta identificativa.

e Collegare lo scambiatore di calore aria/acqua alla rete sempre mediante un dispositivo di esclusione
(interruttore/protezione).

<Xl Il dispositivo di esclusione deve avere un’apertura di contatto di 3 mm. Il dispositivo di esclusione viene montato
dal cliente.
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Collegamento elettrico dello scambiatore di calore aria/acqua

", PERICOLO

Pericolo per incolumita dovuto a scossa elettrica

Impianti di terra non collegati o difettosi possono generare tensioni e scariche elettriche pericolose e

causare lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti
elettrici.

» Realizzare impianti di terra ai sensi DIN EN 60204-1, Cap. 8.2.

» Ciascun componente di un apparecchio elettrico deve essere collegato a un impianto di terra.

» Se gli apparecchi elettrici vengono applicati a coperchi, porte o pannelli, mai interrompere I'impianto
di terra.

» Nel caso in cui vengano rimossi dei componenti, ad es. durante lavori di manutenzione, assicurarsi
che I'impianto di terra non sia interrotto per il restanti componenti.

4 3

Immagine 12 - Connessione dello scambiatore di calore aria/acqua

Pos. | Denominazione Pos. | Denominazione
1 Connettore 2 Morsetto a gabbia - Max. 3,5 x 3,0 mm
3 Cacciavite (a taglio) 4 Cavo-® 0,5-2,5 mm?

<&l cavi di terra nella linea di collegamento di rete non valgono come cavi di collegamento equipotenziale.

Requisito

- Tutti i requisiti generali per un funzionamento sicuro e affidabile sono soddisfatti, si veda Collegamento
alimentazione - rete

- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Procedura

= Collegare il cavo (4) secondo lo schema elettrico con il connettore (1)/(kit in dotazione), si veda Schema
elettrico Collegamento elettrico e immagine Collegamento elettrico

= Per il collegamento elettrico, inserire il cacciavite (3) nel morsetto a gabbia (2) e collegare i cavi (4) con il
connettore (1) allo scambiatore di calore aria/acqua.

<Xl Inserire bene il cacciavite nel morsetto a gabbia (2). Non ruotare mai, per evitare di danneggiare il morsetto a
gabbia (2).

» Prima della messa in funzione, assicurarsi che la tensione di rete corrisponda al prefusibile, si veda
Collegamento elettrico.

= La connessione elettrica dello scambiatore di calore aria/acqua & completata.
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354 Opzioni del trasformatore

<X E possibile collegare facoltativamente a un’altra tensione di rete solo condizionatori con tensione di esercizio
nominale pari a 400V / 460V.

L’inversione dei collegamenti avviene mediante la linea di alimentazione del lato primario del trasformatore.

4 Funzionamento dello scambiatore di calore aria/acqua
Dopo avere applicato la tensione di rete, 'apparecchio entra direttamente nella modalita di funzionamento.
Il ventilatore € costantemente in funzione.

<] La valvola elettromagnetica regola il flusso di acqua di raffreddamento in base alla temperatura nominale
(Tnominale) impostata nel quadro elettrico. L'impostazione della temperatura nominale (Tnominale) impostata
nel quadro elettrico avviene per mezzo del termostato.

e Impostazione di fabbrica: +35 °C (+95 °F)

e Campo diregolazione: da 8 °C /46,4 °F a max 50 °C / 122 °F

La valvola magnetica regola come segue:

= Latemperatura interna del quadro elettrico & superiore alla temperatura nominale (Tnominale) impostata per il
quadro elettrico.
Valvola elettromagnetica: Aperto
Mezzo refrigerante: Fluisce

= Latemperatura interna del quadro elettrico € inferiore alla temperatura nominale (Tnominale) impostata per il
quadro elettrico.
Valvola elettromagnetica: Chiusa
Mezzo refrigerante: Non fluisce

Condizioni di funzionamento

AVVISO

Il ritorno di condensa pud danneggiare I'elettronica del quadro elettrico.

Temperature interne inferiori al punto di rugiada o guarnizioni del quadro elettrico danneggiate causano
un’eccessiva formazione di condensa.

» Verificare regolarmente le tenute per evitare un’intensa formazione di condensa.

» Garantire il libero deflusso della condensa formatasi.

+ Latensione di rete deve rientrare nel valore dato, si veda Dati caratteristici elettrici.

<] E ammessa una deviazione di + 10%.

+ Lafrequenza nominale deve essere entro + 3 Hz dal valore dato.

+ Latemperatura ambiente deve essere inferiore a 55 °C. Per altre opzioni, si veda
Dati tecnici.

<X] Utilizzare lo scambiatore di calore aria/acqua in modo tale che la potenza di raffreddamento data possa coprire
I'effettivo fabbisogno.

e Eseguire regolarmente i lavori di manutenzione secondo la relativa checklist ogni 12 mesi. Si veda il documento
Checklist di manutenzione.
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5 Riparazione e manutenzione
5.1 Pulizia generale

PERICOLO

Pericolo per incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo gli elettricisti professionisti con formazione elettrotecnica possono intervenire sui collegamenti elettrici.

» Prima di lavorare sull’'apparecchio togliere tensione ai singoli fusibili o all'interruttore principale e assicurarsi
che la tensione non possa essere reinserita.

» Assicurarsi che I'apparecchio sia privo di tensione.

A AVVERTENZA

Pericolo di incidenti dovuto a danni ai componenti durante la pulizia

Pulire degli scambiatori di calore aria/acqua con getto di acqua, pulitori a getto di vapore o idropulitrici, oppure

usando oggetti appuntiti, pud provocare danni ai gruppi elettrici ed elettronici. | malfunzionamenti possono

causare incidenti.

» Non effettuare la pulizia con getto d’acqua, idropulitrice o detergenti inflammabili.

» Proteggere i componenti elettrici evitando che 'umidita penetri al loro interno.

» Non usare oggetti appuntiti o con bordi affilati per pulire le lamelle, Le lamelle non devono essere
compresse né danneggiate

A ATTENZIONE

Pericolo di schiacciamento durante larimozione del coperchio dell’apparecchio

Durante la rimozione e la riapplicazione del coperchio dell’apparecchio, le mani e altre parti del corpo
potrebbero venire schiacciate.

» Non frapporre alcuna parte del corpo tra il telaio, le molle e le aperture dell’apparecchio.

» Lavorare con attenzione e indossare guanti.

La frequenza degli interventi di pulizia dipende dalle rispettive condizioni di funzionamento. Per garantire un
funzionamento sicuro e affidabile degli scambiatori di calore aria/acqua, eseguire regolarmente i seguenti lavori di
pulizia:

= Pulire lo scambiatore di calore dalla polvere o dai residui ambientali.

= Controllare regolarmente il deflusso della condensa.
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5.2 Pulizia del condizionatore - Smontaggio del coperchio

/AN
,/jrh
—
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e

1

-

Immagine 13 — Smontaggio del coperchio
Requisito
- Lo scambiatore di calore aria/acqua privo di tensione.

Procedura

= Rimuovere le viti di fissaggio (1).

= Inclinare il coperchio (2) in avanti.

<&I Negli apparecchi con unita di visualizzazione o di comando: Scollegare il cavo di terra e i cavi di collegamento
dall’'unita di visualizzazione o di comando (lato interno) (3).

= Smontare il coperchio (2).

= Il coperchio & smontato.
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5.3 Manutenzione

"\, PERICOLO

Pericolo per I'incolumita dovuto a scossa elettrica

Gli apparecchi sotto tensione e i cavi di collegamento liberi possono generare scosse elettriche e causare

lesioni gravi.

» Solo il personale specializzato € autorizzato ad aprire, eseguire la ricerca dei guasti e sostituire i
componenti dell’apparecchio.

» Prima di lavorare all’apparecchio garantire sempre I'assenza di tensione.

A AVVERTENZA

Pericolo dovuto ainterventi di manutenzione non eseguiti a regola d’arte

Il danneggiamento di componenti e la sostituzione errata di componenti pud provocare incidenti.

» Prima di iniziare gli interventi di manutenzione, scollegare sempre il sezionatore/relé.

» Assicurarsi che i ventilatori siano in posizione di riposo e che abbiano smesso di girare.

» Dopo la sostituzione dei pezzi o dei componenti guasti, controllare che I'apparecchio funzioni in modo
corretto e sicuro.

» Dopo ogni intervento di manutenzione o dopo la sostituzione dei ricambi, verificare la completa efficienza
dello scaricatore di condensa.

A AVVERTENZA

I ricambi non originali possono danneggiare I’apparecchio e causare incidenti.
» Solo i ricambi originali sono sottoposti ai controlli qualita del produttore.
» Per un funzionamento sicuro e affidabile, utilizzare solo componenti specificati dal produttore.

<X] Per i codici dei ricambi Pfannenberg, si veda Ordinazione dei ricambi.

AVVISO

Pericolo di danneggiamento dell’apparecchio dovuto a interventi di manutenzione non eseguiti

regolarmente

La mancata esecuzione degli interventi di manutenzione consigliati riduce la potenza di raffreddamento dello

scambiatore di calore aria/acqua e pud comportare una disponibilita ridotta della macchina.

» Eseguire regolarmente gli interventi di manutenzione, rispettando la checklist di manutenzione.

» Solo gli apparecchi su cui gli interventi di manutenzione sono stati eseguiti regolarmente sono coperti da
garanzia.

Il circuito del freddo & un sistema ermeticamente chiuso che non richiede manutenzione. Di fabbrica sono state

eseguite

le seguenti operazioni:

¢ In fabbrica tutti gli scambiatori di calore aria/acqua vengono sottoposti a prova di tenuta ai sensi: DGUV-R 100-
500, 2.35 (azionamento di impianti di condizionamento, pompe di calore e impianti di raffreddamento).

e E stato eseguito un funzionamento di prova.

Suggerimento di Pfannenberg ai gestori per gli interventi di manutenzione:

e Eseguire regolarmente i lavori di manutenzione secondo la relativa checklist ogni 12 mesi. Si veda il documento
Checklist di manutenzione.

e Per gli scambiatori di calore aria/acqua che raffreddano in aria ambiente ricca di olio e di polvere, &€ necessario
rispettare intervalli di manutenzione piu brevi. In queste condizioni gli intervalli di manutenzione devono essere
indicativamente compresi tra due e sei mesi.

<&l Le funzioni dei filtri Pfannenberg sono adeguate in maniera ottimale agli scambiatori di calore aria/acqua.
Pertanto I'impiego di filtri Pfannenberg ha effetti positivi sul’ambito degli interventi di manutenzione.
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5.4 Documento Checklist di manutenzione
Checklist di manutenzione dello scambiatore di calore aria/acqua
Intervallo di
manutenzione: Eseguire ogni dodici mesi
Eseguire ogni due o sei mesi, in aria ambiente ricca
di olio e polvere.
Tipo:
Numero di serie:
Data della manutenzione:
Professionista che ha eseguito I'intervento (nome):
Denominazione zone dell’apparecchio/ Controllo | Dafare Risultato
Interventi di manutenzione necessari visivo
1 Gruppo prima della manutenzione
1.1 Controllo visivo generico del gruppo
1.2 Verifica di danni da corrosione
2 Circuito dell'acqua
2.1 Verificare 'eventuale presenza di tracce di
olio sui componenti.
2.2 Controllare la tenuta stagna.
2.3 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti dell'acqua.
2.4 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti elettrici
3 Scambiatore di calore.
3.1 Verificare I'eventuale presenza di depositi sul
pacco tubi
3.2 Verificare la presenza di eventuali danni da
corrosione generici
3.3 Controllare le lamelle, pulirle, orientarle*
3.4 Verificare I'eventuale presenza di depositi sul
pacco tubi
4 Ventilatore
4.1 Verificare se il supporto presenta parti
allentate
4.2 Verificare la presenza di eventuali danni ai
collegamenti elettrici
4.3 Verificare se i cuscinetti del motore fanno
rumore
4.4 Verificare I'azionamento dei segnali di
surriscaldamento
4.5 Pulire il ventilatore*
5 Guarnizioni
51 Controllare le guarnizioni.
5.2 Eliminare i punti non a tenuta o le guarnizioni
non a tenuta nel quadro elettrico.

* Intervalli di manutenzione piu frequenti, in base al grado di imbrattamento.
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5.5 Messa fuori servizio e smaltimento

Messa fuori servizio e stoccaggio

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni a causa di materiali e sostanze
Lavori impropri all'unita o I'apertura del circuito frigorifero possono essere dannosi per la salute.
» Assicurarsi sempre che l'unita sia diseccitata prima di lavorare sull'unita.
» L'unita deve essere smaltita esclusivamente da personale qualificato e in conformita con le normative
ambientali applicabili.

Se l'unita non & piu necessaria per un periodo lungo, deve essere scollegata dall'alimentazione di tensione.
[X> Garantire che l'avvio improprio da parte di terzi non sia possibile.

Messa fuori servizio o smaltimento finale

A AVVERTENZA

Pericolo di incidenti a causa del peso elevato delle unita

Movimenti incontrollati dell'unita durante la disattivazione possono causare incidenti.
» Per motivi di produzione, i bordi metallici dell'unita potrebbero presentare shavature.
» Indossare guanti durante i lavori di assistenza e montaggio.

A ATTENZIONE

Pericolo di lesioni a causa di spigoli vivi
» Per motivi di produzione, i bordi metallici dell'unita potrebbero presentare shavature.
» Indossare guanti durante i lavori di assistenza e montaggio.

Se le unita devono essere definitivamente dismesse o eliminate, deve essere osservato quanto segue:
+ Devono essere osservate le norme di legge applicabili del paese dell'utente e le norme di protezione ambientale.

+ Il refrigerante deve essere estratto in modo professionale e recuperato. Evitare le emissioni di refrigerante in
ambiente.

+ L'unita deve essere smaltita esclusivamente da personale autorizzato e qualificato.

X> | rifiuti devono essere smailtiti correttamente anche da Pfannenberg. Le spese di spedizione per la consegna ad uno dei

nostri stabilimenti di produzione devono essere pagate in anticipo.

Rl

www.pfannenberg.com/disposal

&/ A
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6 Risoluzione delle anomalie

Ventilatore in funzione.

Anomalia Possibili cause Misure correttive
L’apparecchio non * Impostazione troppo elevata della | = Verificare 'impostazione della temperatura.
raffredda, temperatura.

L’apparecchio non
raffredda
a sufficienza

Limiti di utilizzo superati.

Controllare la temperatura ambiente e il
carico interno.

Chiamare il personale specializzato.
Verificare la tenuta dell’apparecchio.

Lo scambiatore di calore &
imbrattato.

Pulire lo scambiatore di calore.

Ventilatore difettoso.

Chiamare il personale autorizzato; sostituire
il ventilatore.

Problema nella circolazione dell’aria
nel quadro elettrico.

Verificare i componenti montati e le vie di
circolazione nel quadro elettrico.

Verificare I'ingresso e I'uscita d’aria dallo
scambiatore di calore aria/acqua
nell’apertura di ingresso e uscita del quadro
elettrico.

Formazione di condensa
nel quadro elettrico

Temperatura di spegnimento troppo
bassa.

Chiudere la porta del quadro elettrico.

Il quadro elettrico non &
sufficientemente a tenuta.

Eliminare i punti non a tenuta o le
guarnizioni non a tenuta nel quadro
elettrico.

Verificare 'impostazione della temperatura.

La condensa non
scarica.

Lo scaricatore di condensa e
ostruito.

Pulire lo scaricatore di condensa.
Verificare se il flessibile dello scaricatore di
condensa presenta piegature e se € in
pendenza.

Il quadro elettrico non &
sufficientemente a tenuta.

Eliminare i punti non a tenuta o le
guarnizioni non a tenuta nel quadro
elettrico.
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7 Ordinazione dei ricambi / ordinazione degli accessori

N. Denominazione N. Denominazione

18811100065 | Ventilatore 230 V/ 400V/ 460V 18310000004 | Adattatore USB

Valvola elettromagnetica 230V/ . .
18715000000 400V/ 460V 18314000100 | Recipiente diraccolta della condensa
18713000001 | Termostato

<Xl Per I'ordinazione dei ricambi e degli accessori indicare sempre il codice del componente Pfannenberg.

8

Disposizioni relative alla garanzia

La garanzia non ¢ valida o decade nei seguenti casi:

Uso non a norma dell’apparecchio.

Mancata osservanza delle condizioni di funzionamento o delle istruzioni per 'uso.

Interventi di manutenzione degli scambiatori di calore aria/acqua non eseguiti regolarmente.
Danni verificatisi a causa della mancata osservanza dei suggerimenti di manutenzione.
Danni agli scambiatori di calore aria/acqua verificatisi a causa di filtri imbrattati od ostruiti.
Danni che si verificano in caso di apertura non autorizzata.

Modifiche apportate all’apparecchio o alterazione del numero di serie.

Per danni di trasporto o altri incidenti.

Sostituzione di pezzi da parte di personale non autorizzato.

<X] Devono essere usati solo pezzi originali del’azienda Pfannenberg GmbH. Le violazioni comportano la

decadenza della garanzia.

Per far valere la garanzia e per la restituzione dell’apparecchio osservare quanto segue:

Allegare allo scambiatore di calore aria/acqua una descrizione dettagliata del guasto e il codice SRO (RMA)
fornito da Pfannenberg.

Allegare la pezza d’appoggio (copia della bolla di consegna o della fattura).

Inviare lo scambiatore di calore aria/acqua, unitamente a tutti gli accessori di consegna, nel cartone originale o
in un imballaggio analogo, porto franco e con trasporto assicurato.

<] Osservare le istruzioni di trasporto. Si veda Trasporto.
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Pfannenberg E:"

BBeneHue

[ns moHTaxa n 6e3onacHom aKkcnnyaTaumm Bo3gyxo-BoAsHbIX TennoobmeHHmkoB Pfannenberg Heobxognmo
obnapgatb 3HaAHWUAMU, KOTOPbIE MOXHO MOMY4YnTb, O3HAKOMUBLUUCH ¢ HacToswwmm NMEPEBOOOM
OPUTMHAJIBHOIO PYKOBOOCTBA MO 3KCIITYATALUN.

MHopmauma npeacraeneHa B KpaTtkom, HarnsgHon oopme. Pasgenbl MMeroT CKBO3HY0 Hymepauuio. Ecnn y Bac
MMeeTCst PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyatauun B LndpoBon hopMe, TO CChINTKM UHTEPaKTUBHbI.

B maHHOM pykOBOACTBE MO 3KCMnyaTaumy 3a4OKYMEHTUPOBaHbI Pa3fnyHble TWMbl YCTPONCTB.

O6opynoBaHne Pfannenberg noctosiHHO coBepLueHcTByeTcs. [1oaToMy, noxanyncra, OTHECUTECH C MOHNUMaHMEM K
TOMY, YTO Mbl JOfKHbI COXPaHUTb 3a COOON NPaBO Ha BHECEHWE N3MEHEHWI B OTHOLLEHMN (DOPMbI, OCHALLEHUS 1
TeXHUKW. o 3TOW NpMYnHE U3 COAEpXKaHWs STOro PyKOBOACTBA MO JKCMyaTaumm He MoryT OblTb coenaHbl
BbIBOAbl O BO3MOXXHOCTW NPUTA3aHUIN Ha onpeferieHHble CBOMNCTBA YCTPOWCTBA.

YKasaHusA no TexHukKe 6e3onacHoOCTU U 0603Ha4YeHus

A OIMNACHOCTb

OGo3HayaeT cMTyaumio ¢ YpesBblvaiiHo GorbLUIo onacHocTbio. Ecnv He cobniogath 3To ykasaHue, To OyayT
MPUYMHEHBI TsXKenble HeoBpaTMble TPaBMbl UMY CMEPTb.

/MR ONACHOCTb

O603HavaeT cMTyaumto ¢ YpesBbl4aHO BONbLIOW ONACHOCTLIO B CBA3M C ANIEKTPUYECKUM HaMpsKeHMeM.
EcnunHe cobniogatb 370 ykasaHue, To 6yayT npuymMHeHbl TSXenble HeobpaTumble TpaBMbl UMM CMEPTb.

A NPEYNPEXOEHVE

O603HavaeT cuTyaumio ¢ YpesBblHanHoO 6ombLIon onacHoCTb. Ecnn He cobniogaTth 370 ykazaHue, TO MOTyT
ObITb NPUYNHEHDbI TAXENble HeOGpaTVIMbIe Unn cMmepTeribHble TpaBMbl.

A BHUMAHME

O603HavaeT onacHyto cutyaumio. Ecnn He cobrntogate 9T0 yKasaHue, TO MOryT ObiTb NPUYMHEHbBI Nerkme
TpaBMbl UM TPaBMbl CPeAHEN TSXKECTU.

Digital operating manual:

<&l nepep ykasaHusIMM U 0ObSCHEHWSIMM If you have the operating manual in digital format, the
links are interactive.

* ykasaHue K nereHge [}{h_?)
Clicking on links takes you to the target text

= cmoum neped pesynbmamamu delticmeauli position.
- The table of contents is also interactive.

- The key combination ALT € brings you back to
the starting point.

Y X "'1
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1 MpumeHeHMe NO Ha3Ha4YeHUIo
11 O6was niHcpopmauusa
HaBecHble 1 BcTpanBaemble BO34yx0-BoAsHbIe TennoodbmeHHukn Pfannenberg cepuin PWS n PWI npeacrasnsioT
cobow cTaunoHapHble
YCTPOWCTBa ANsl OXMaXAeHWs1 BO3dyxa BHYTPWU pacnpedenuTenbHbIX WKadoB, a Takke Ans 0TBoAa M3 HUX
Tenna. OHM JOCTYMHbI B CreAyLNX BapuaHTax UCMONHEHUS:
e Bosgyxo-BoasiHble TennoobmeHHukn PWI BcTpanBatoTcs B OOKOBYHO MaHenb v ABepb METOOO0M
YaCTWUYHO YTOMSIEHHOTO MOHTaXa.
e Bosgyxo-BoasHble TennoobmeHHukn PWS HaBelumBaroTcs Ha GOKOBYK NaHemnb WAvM OBepb.

Bo3ayxo-BoasiHble TeNNOobMeHHMKM 06iagatoT pa3Hon X0N040NPON3BOAUTENBHOCTBIO. TOYHBIE AAaHHbLI, CMOTPU

TexHnyeckme OaHHbIe.

<X] Bo3gyx0-BogsiHble TENTO0OMEHHUKM NOSIHOCTBIO COBMECTUMbI MO pa3Mepy Bbipesa C BO34YyX0-BO34YLUHbIMU
TennoobMeHHUKamMun 1 yctponctea oxnaxaeHusa gpupmbel Pfannenberg cepum DTS u DTI 6000.

Bce Bo3agyxo-BogsiHble TennoobmMeHHukn Pfannenberg ygoenetsopsitoT TpebosaHusam Npasun
orpaHuyeHuns cogepxxaHusa BpegHbix BewectB ROHS n He copepxar:

*  CUIMKOHOBbIX COEAVHEHWUN

MXT, acbecTa, hopmanbaernga, kKagMmums

» cybcTaHumi, NPensaTCTBYOLNX CMaYMBaHUIO

1.2 JonycTnmbie ycrnoBus akcnnyartauum

+ [onyctumasi TemnepaTypa Hapy>KHOro BO3gyxa BO34yX0-BOAsHbIX TennoobmeHHnkos PWI/PWS HaxoauTcs B
aunanasoHe ot +15 °C (+59 °F) go +55 °C (+131 °F).

+ [onyctumas TemnepaTypa XpaHeHus Bo3ayx0-BoasHbIX TennoobmeHHmkoB PWI/PWSHe gomkHa npeBbiwaTh
+70 °C (+158 °F).

1.3 0O6s3aHHOCTU (DMpPMbI, IKCNNyaTUpyloLlen o6opynoBaHue

dupma, akcnnyatupytollas obopyaoBaHune, obsizaHa obecneynTb NPUMEHEHME BO3OYyXO-BOASHbLIX
TennoobMeHHMKOB NO HA3HAYEHMIO, a Takke He JonyckaTb BOSHUKHOBEHMS N0GOro pofa onacHOCTEN NS XKNU3HU U
300POBbsI NOMb3oBaTENEN UMK TPETLUX ML, MNMoMUMO 3TOro AOMMKHBI cobNtoAaTLCA NPeannucaHus no
npeaoTBpaLLEHNIO HECHACTHbIX Cry4YaeB U npasBuna TeXHUKM 6e3onacHocTy.

dupma, akcnnyaTupyrowas obopyaoBaHue, 4omkHa obecneuntb, YToObl BCe NONb3oBaTENN NPoYMTanm 1

MOHSNN 3TO PYKOBOACTBO MO 3KChyaTauuu.

Mpw HecobGntoaAeHWM STOro PYKOBOACTBA MO 3KCMlyaTaumMm rapaHTus yTpaunmBaeT cuny. OT0 e NoSoxeHue
OENCTBYET, KOoraa KIMEHT U/Unu TpeTbu nuua BbINOMHSAT paboThl Ha YCTPOWCTBE HeHaanexawmm obpasom
6e3 cornacus nsrotosuTens.
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2 OnucaHue ycTponcTBa
2.1 OnucaHue npumeHeHus

A NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb OT HeAoNYCTUMOro NPUMeHeHUs1 yCTPOMUCTB
MpuUMeHeHNE YyCTPOWCTB HE MO HAa3HAYEHUIO MOXET MPUBECTU K TSHKENbIM aBapusiM.
» Bo3pgyxo-BogsiHble TeNnooOMEHHMKM 3KCMyaTMpoBaTh TOMbKO B CTALMOHAPHOM pexunme.

HaBecHble 1 BCTpOeHHbIe BO3OQyX0-BoAsiHbIe TennoodmeHHukn Pfannenberg cepyn PWS n PWI
npegHasHayeHbl ANs OxXNaxaeHnsa Bo3gyxa BHYTPY pacnpeaennTenbHblX WKadoB U 0TBOAA M3 HUX Tenna.
YyBcTBUTENbLHBIE AE€Tanu B pacnpegenutensHom Lwkady coxpaHatotcd. KoHgeHcaT, obpasyolmiics npu
OXNaxaeHnn, OTBOAMTCHA Yepes LUMaHr.

<X] Bo3gyxo-BogsHble TennoobmeHHnkn PWI/PWS gonyckatoTcs TOnbKo Anst UCNOMNb30BaHNS B
CTauUoOHapHOM pexunme.
Nmes knacc 3awumtsl IP 55, BO3ayx0-BOASHbIE TENNOOOMEHHUKN B 3HAYMTENbBHOWN CTeMNeHN 3aluLleHbl OT Mbifu.
OrpaHnyenue: MNMpu gnMTenbHOM BO3AENCTBUN Nbiflb TEM HE MEHEe MOXET MPOHUKHYTb.
Bosgyxo-BoasHble TeNNOOOMEHHNKI 3alumLleHbl OT BpbI3r Bogbl, 0gHaKo He obecneymBaloT 3awwnTy
OT MOCTOSAHHOIO BO3AENCTBUS BOASHOW CTPYM.

2.2 O6beM nocTtaBku

O6beM NOCTaBKM COCTOUT U3:

e Bosgyxo-BogsaHon tennoodbmeHHmkn PWI/PWS

e KpaTkoe pykoOBOACTBO MO 3KCMnyaTauMum BO3OYXO-BOASHOrO TennooOMeHHMKa

e [lononHUTEnNbHbIN KOMMIEKT: B cOOTBETCTBUM C TUMOM YCTPOMCTBA, HAaNpUMep, YNIOTHEHNE, KpENeXHbIN
MaTepuarn, anekTpuyYeckme LTeKkepHble CoeauHUTENN

e [lpn HeobxoaMMOCTK crneunarnbHble NPUHAANEXHOCTH

PykoBoacTBo no akcnnyataumm 785408485 PWI 6502 T © Pfannenberg GmbH Crpanmua 5 / 32
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2.3 YcTponcTBo annapara

2 N |+

Puc. 1 - Bug c60Ky, npyHLMN BO34YLHOro NoToKa Puc. 2 — Bug U3HyTpM
Bo3ayxo-BoasiHOM Tennoo6MeHHuK PWI Bo3ayxo-BoasHOMN TeNNOo06GMeHHUK
Mos. O603HayeHue Mos. O603HayeHue

1 BxogHoe oTBepcTue Ans Bo3gyxa 3 BeHTunarop

2 BbixogHoe oTBepcTue Ans Bo3ayxa 4 OnekTpuyeckoe NogknoyeHne
5 BbixogHoe oTBepcTMe Ansa BOAbl
6 BxogHoe otBepcTne Ans BoAbl
7 OneKTpOMarHMTHbIA KnanaH
8 OTBOA KOHAOEHcaTa

PykoBoacTBo no akcnnyataumm 785408485 PWI 6502 T © Pfannenberg GmbH Crpanmua 6 / 32
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2.4 OnucaHue pa6oTbl

2

Puc. 3 - XonoaunbHbIN KOHTYP

Mo3. | O6o3Ha4eHue Mos. | O6o3Ha4YeHue
1 Bo3gyxo-BoasiHOM TENNOOOMEHHUK 2 BeHTunarop
3 OneKTpOMarHMTHbIA KnanaH 4 BxogHoe oTBepcTue ans BoApl
5 BbixogHoe oTBepcTMe AN Boabl 6 OTBOA KOHAEHcaTa

OnucaHue npouecca oxnaxaeHus

* HarHeTaembii BeHTMNATOPOM (2) Tennbivi BO34yX BHYTPY pacnpeaenmTensHoro wkada npoxoant
Yepes BO34yX0-BOAAHON TennoobmeHHuK (1) n oxnaxgaeTtcs.

* B cooTtBeTcTBUM C HACTPOEHHBIM 3a4aHHbIM 3HaYEeHMEM TemnepaTypbl dNEKTPOMarHUTHbIV knanaH (3)
perynupyeTt pacxog oxnaxgatowen sogpl (4)/(5), a ¢ ero NOMOLLb MOLHOCTb OXIaXAEHMS.
OxnaxaeHHbIN BO3QyX CHOBa OTBOAMTCS B OKpYXatoLlee NpoCcTPaHCTBO.

+ OO6pasoBaBLuniica KOHAeHcAT HEOBX0ANMO CrUTb Yepe3 0TBOA KoHAeHcaTa(6) u cobpaTb B
KoHOeHcaTocOopHYK. [laHHbIV KOHAEHCATOCOOPHUK MOXHO NpuobpecTu B komnaHum Pfannenberg B kayecTBe
OOMONHUTENBHOrO 06opyaoBaHUS.

<Xl Homep getanu cdupmbl Pfannenberg ans 3akasa gononHuWTensHoro obopygoBaHusa, cmoTpu 3akas
npyvHaanexHocTen .
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BNEKTPATERHKE ANIA NPOMBILAEHHOCTH

25 3aBoackasi Tabnuuka

A NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb OT NOBPEXAEHHbIX YCTPOUCTB

HecobniogeHve gaHHbIX 3aBOACKOW Tabnmnyky MOXET NPUBECTU K THXENbIM aBapusim.
» [lpn ycTaHOBKE N TEXHUYECKOM OBCIYXMBaHUWN YCTPONCTB y4MTbIBaTb AAHHbIE HA 3aBOACKOW Tabnuuyke.

<X1 3aBofckast Tabnunyka HaxoaQWUTCs Ha 3aAHel NaHenu Koprnyca Bo3ayX0-BOASHOIO TEM00OMeHHMKa.
<XI Ha puicyHke noka3aHo cTaHgapTHOE UCMONHeHNe cTpaH-yneHoB EC. B gpyrux ctpaHax MCNoSiHEHME 3aBOACKOM

TabnMyKn MOXET UMETb OTKIMOHEHUS.

1

2
\

17
_II Ph berg ltaly SRL
Pfannenber CIEECY I -
-43 = l.l P N
16 CLOCTRO TECHMOLOGY FOR NCUSTIY g —‘ ww, plannenbeng,com
Type PWx 6xx1 3
15
PIN - 12X0000000(X c € G“Il
14 SIN SXXXXXXXXXX MADE INITALY
Unom
L S Al A +=-gG —_—
12(_.-—'-| nom max UL=BOHZ A I 4
] | Start ma Al A
11 A35 /W20 ! Py Kw [ KW Qg w—\\k
10 Vi mh P max bar — 9
/ ‘:’:w I'n
9
Inslde  EC 6O525-IP 5x 6
8
7
Puc. 4 - 3aBoackas Tabnuuka ctpaH-uneHoB EC
Mo3. | Obo3HayeHue Mo3. | O6o3Ha4eHune
1 Jlorotun marotoBuTeEns 2 Mapknposka CE
3 Bug sawmtel 4 Mpepnoxpaxutens
5 XonoaonponsBoanTENbHOCTb 6 [laBneHne XxonoaurnbHOro areHta
7 Pop 3awutbl 8 O6beMHbIN pacxon/ Boga
9 O6beMHbIN pacxon/ Bo3ayX 10 | OnekTpuyeckas MOLLHOCTb
11 | MyckoBon TOK 12 | Makc. HoMUHanbHbIV Tok UL npu 60 Iy
13 HomMuHanbHbIN TOK 14 HomunHanbHoe pabovee HanpsikeHue
15 | CepuiHbI HOMEpP 16 | Homep unsgenns
17 | Tvn ycTponcTea

PykoBoacTBo no akcnnyataumm 785408485 PWI 6502 T © Pfannenberg GmbH

Crpanuua 8 / 32



Pd

Pfannenberg

2.6 TexHn4yeckue gaHHbIe
2.6.1 XonogunbHble JaHHbIE

Fd

O6o3Ha4YeHne

Mogenb PWI 6502 T 400 B | Mogens PWI 6502 T 460 B

XonopgonpoussoantensHocTb (Bos.
35/ Bog. 10/ 400 n/v) *

5000 Bt

OxnaxpatoLas cpena

Bopa

HacTporika TepmocTaTa

+35°C /95 °F

[nana3oH HacTpoyku TepmocTaTta

MUH. 8 °C / 46,4 °F - makc. 50 °C /122 °F

Pacxopn Boapl

400 n/yu

TemnepaTtypa BOAbl B nogatoLLeM
Tpybonposoae

10 °C (>+1 °C - +35 °C)

Paboyee paBneHve

1-10 6ap

O6beMHbIN pacxod Bo3gyxa

1425 m3/ y

TemnepaTypa Hapy»XHOro Bo3adyxa

+1°C/ 34°F...+70°C/ 158 °F

BHyTpeHHsia TemnepaTtypa B
pacnpegenuTtensHoM Lwkady

+1°C/34°F...+50°C /122 °F

npO,CI,OJ'I)KVITeﬂbHOCTb BKIMOYEeHUA

100 %

YpoBeHb 3ByKOBOro AasrieHus (1 m)

<54 0B (A)

OTheneHne KoHaeHcaTa

OTBOA KOHAeHcaTa (Tpyba ©=12 mm)

6.2 AneKTpnveckue napameTpbl

O6o03Ha4YeHue Mogenbs PWI 6502 T 400 B Mopgenb PWI 6502 T 460 B
HomunHaneHoe pabovee 400 B 460 B
HanpshkeHue * [ **

HomunHanbHas yactoTa * 50 My 60 Ny, 60 Ny
MoTpebnsemas P el

MOLLHOCTb * A35/W10 79 Bt 130 Bt 130 Bt
HomuHanbHbIN TOK | nom max 0,69 A 0,8 A 0,72 A
Makc. HOMUHarnbHbIN | nom max

Tok UL npn 60 Ny 60 My UL 08A 0.8 A
rlyCKOBOI?I TOK * | start max 1,16 A | 1,56 A 1,56 A
BxogHon npepoxpaHutens T 2A9G

[OwanasoH yHKLMOHNUPOBaHMUS DIN IEC 60038

KoHTponb TeMnepatypbl

Makc. 230 B nepem. Toka, 8 (1,5) A cose=1 (0,6)

(aBapuiHas Makc. 230 B nocrt. ToKka, 0,25 A
curHanusaums)
Touyka nepeknyeHns +10K
BblLLle 334aHHOr0 3Ha4eHus
.6.3 Pa3mepbl
O6o3HaveHune Mogenb PWI6502T400B | Mogens PWI 6502 T 460 B
BoeicoTta x WupwuHa x My6uHa PWI 1544 x 485 x 186 MM
MoHTaxHas rnybuHa 100 mm
Bec 36,5 kr
MoHTaxHoe nonoxeHue BEPTUKaIbHOE

KoHCTpyKuusa ycTponcTtea

CraHgapT: cTtanbHOW nNucT

6.4 Mpo4une faHHbIe YyCTPOMCTBA

O6o3Ha4yeHne

Moaenb PWI 6502 T 400 B | Mogens PWI 6502 T 460 B

NopkrntoyeHne oxnaxgatoLlen Boabl

LWnaHroeas Hacagka cornacHo DIN 8542 R 1/2" (13 mm)

3awmTta OT KOppo3um

CraHgapt: OuMHKOBaH ropsiyMm cnocobomM, C AMeKTPoCTaTU4EeCKNM
NOPOLLKOBbLIM MOKpbITUEM (200 °C) BapuaHT: KOXyx 13
HepXaBeloLlen cTanm

Pop 3awutbl

Mpy NpMMeHeHNM NO Ha3HaYeHMIO:
IP 55 no oTHowweHuo K pacnpegenutensHomy wkady (EN 60529)

*  [laHHble Ha 3aBOACKOW Tabnuuke.

** B crnyyae n3aMeHeHnst HOMUHarnbHOro pabo4vero HanpsPKeHUS
nogobpaTb noaxoasiluMii BXOAHOW NpeaoXpaHnTesb, CMOTPU
Vicnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLMI BXOAHON NPeaoXpaHnUTESb.
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3 MoHTax 1 nepBbI BBOA B 3KCNyaTauuio
3.1 TpaHcnopTupoBKa

A NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb OT HEKOHTPOSIMPYEMbIX OBUXKEHUN
HeHagnexawasn cukcauma ycTponctea MoOXeT NPUBECTU K TXKENbIM aBapusim.
» [eperpysky paspeluaeTcs BbINOMHATbL TONbKO 0By4YeHHOMY 3TOW onepalmu
KBanMuumMpoBaHHOMY nepcoHarny.
» [pu TpaHCNOPTUPOBKE Ha rPy30BOM aBTOMODBUNE MK nNpuLiene yCTpoOMCTBO HEOBX0ANMO
3aKpenuTb Hagnexaiumm obpasom.
» Wcnonb3oBaTb CTSXKHbIE PEMHU TOMBKO AOCTATOMHON HOMUHANBHON NPOYHOCTBIO.
» Wcnonb3oBaTb NpOTUBOCKONB3ALLME MaTepuarnsl ons ukcaumm, HanpmMmep, NPOTUBOCKONb3ALWMIA MaT.
» [lpw neperpyske C NOMOLLBIO KpaHa He 3axo4uTb Mog NPUNOAHSTbIE YCTPOMCTBA U HE HAXOAWUTbCH
nog HAMM.

YKA3AHUE

OnacHOCTb MaTepuanbHOro yuiep6a npyM TPaHCNOPTUPOBKE U BbIrPy3Ke YCTPOMUCTB.
» HeHagnexawas ukcaumsa yCTpONCTBa NN HEKOHTPONUPYEMbIE OBWKEHNS MOTYT Bbl3BaTb MOBPEXAEHNS.
» CobntogaTtb npegenbHy OCTOPOXHOCTb U BHUMATENbHOCTb NpY NEPEMELLEHUN U
TPaHCNOPTUPOBKE YCTPONCTB.
» YCTPOWCTBO TpaHCNOPTMPOBaTb TOMLKO B pabovyeM NOMoXeHUw.

<Xl TpaHCI'IOpTI/IpOBKa BO34yX0-BOOAHbIX TennoobMeHHNKOB Bcerga ocyulecTBAeTCA B 3aBOACKOM ynakKoBKe. OHa
COCTOUT N3 KAPTOHHOIO YyNakoBOYHOIO AllMKa, OCHOBaHUA, HWKHEN N BerHeVI ynpyr0|7| NPOoKNnagKun.

TpaHcnopTUPOBKa BO3YyX0-BOASHbLIX TEMNJTIOOOMEHHUKOB
Ycnosus
- Bosgyxo-BogsiHble TEMNOOOMEHHUKN HAaXOASTCSl B 3aBOACKON YMaKoBKe.

Tpebyrouwjuecs UHCmMpyMeHmbl U Mamepuaribl
- CTshKHble peMHU, NP HEOBXOAUMOCTM Pa3rpy30YHbI KpaH

lMopsidok delicmeauli

= [Ins TpaHCnopTMPOBKKN 3aPUKCMPOBaThL Hagnexalmm o6pasoM C NOMOLLbIO CTSHKHbBIX
pemHeli. TpaHcnopTMpoBaTb Bceraa B paboyem noroxeHuu.

* [logHMMaTb BO34yX0-BOASHOWN TEMNOOOMEHHUK TOSBbKO 3a KOpPMYC.

u Bcer,u,a nogHMMMaTb BO3,IJ,yXO-BOL|,F|HOI7I TEnnoobMEeHHUK MeaneHHoO n paBHOMEPHO, NMocrie 4Yero onyctnutb ero
B Oe3onacHoM MecTe.

= B03dyx0-80051HOU Mennoo0bMeHHUK bblr nepemMeweH U noapyxeH Hadnexawum obpasom.

3.2 XpaHeHue

+ [lpu xpaHeHMn He noaBepraTb BO34yX0-BOAsHble TennooOMeHHVKM BO3AENCTBUIO TemnepaTtyp cBbiwe +70 °C.
+ Bcerga xpaHuTb BO34yX0-BOASHbIE TENNOOOMEHHMKN B paboyemM NONoXKeHU.

<] HecobniogeHve BedeT K yTpaTte rapaHTum.
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BNEKTPATERHKE ANIA NPOMBILAEHHOCTH

3.3 PacnakoBKa

& NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb HecYacTHbIX Clly4aeB U3-3a 60MbLWOro CO6CTBEHHOro Beca yCTPOMCTB

HekoHTponvpyemble ABMXEHUS YCTPONCTB BO BPEMSI MOHTa)a MOryT NPUBECTU K HECHACTHbBIM CnyyasaMm.

» Wcnonesyite noaxoadiime rpy3onogbemMHble MeXaHM3Mbl U (PUKCUMPYWTE YCTPOMCTBA OT ONPOKMAbIBAHUS.
» Oukcupynte Takke CMOHTMPOBAHHbIE AeTanu.

& BHUMAHUE

OnacHOCTb NPUYMHEHUSI TPAaBM OCTPbIMU KPOMKaMM
» YCTpOWCTBO NO MPOM3BOACTBEHHBLIM NPUYMHAM MOXET MMETb 3ayCeHeL, No KpoMKaM NIMCTOBOrO MaTepuarna.
» [pw BbINONIHEHUN CEPBUCHBLIX PAbOT M MOHTaXa HOCUTb NepyaTKu.

* [lpu pacnakoBke BO3AyXO-BOASHbLIX TEMNNOOOMEHHUKOB HEOBGXOAMMO BM3yasibHO NMPOBEpPUTb UX Ha

Hanuuue TPaHCMOPTHLIX MOBPEXAEHWIA.

O6paTTb BHUMaHWe Ha HeynakoBaHHble AeTanu, BMATUHbI, LapanuHbl, BUAMMbIE NOATEKAHUS mMacna v T. M.
* [poBepuTb YNakoBOYHbIA MaTepuarn nepej yTunvaaumnein Ha oTCyTCTBME B HEM

HeynakoBaHHbIX (PYHKLMOHamNbHbIX AeTanemn.

<X] O BO3MOXHbIX NMOBPEXAEHUAX He3amMeanUTENbHO NPOUH(OPMUPOBATL TPAHCMOPTHOE NMpeanpusaTue.
YuntbiBaTh «YKasaHUs Ha crydan noBpPeXOEeHUny.

<X Npwn 0bpaboTke rapaHTUNHbIX TPebOBaHWI NPUBOAUTL TOYHbIE AaHHbIE B OTHOLLEHUN AedekTa,
BO3MOXHO, caenaTb cpoTorpadun. [JononHntTensHo Bcerga ykasbiBaTb 0603HAYEHUE THMa U CEPUNHBIA
HOMep.

<Xl OencteytoT «Ob6LIMe ycrnoBus Ans noctaBok U ycnyr» LleHTpanbHoro o6begnHeHnst npeanpusTui
anekTpoTexHmnyeckon npomeliwnieHHocTn (ZVEI = Zentralverband der Elektrotechnischen Industrie), B
camoMu nocriegHen peaakumnu.
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34 MoHTax

f \, ONACHOCTb

OnacHOCTb ANs XKU3HW OT yAapa 3MeKTPUYEeCKUM TOKOM

Haxogswmecs noa HanpshkeHWem yCTPONCTBa M OTKPbITble COeANHUTENbHbIE NIMHUX CO3AatoT

OMNacHOCTb MOPAaXeHUS ANEKTPUYECKMM TOKOM U MOTYT BbI3blBaTb TSXKEMbIE HECHACTHbLIE Cny4vau.

» PaboTbl Hag NOOKMYEHUAMN K SMEeKTPOCETU pa3peLLaeTcs BbIMOMHATbL TOMbKO 00yYeHHbIM
cneunanucTam- areKTpukam.

» [lepea MOHTaXXOM OTKIMIOUYNTL NOAaYy HanPsHKEHUs Ha BCe NOABOASALLME JIMHWUM C MOMOLLIbIO
OTAENbHOrO NPeAOXPaHNTENS UMK FMaBHOro BbIKMOYaTenNs U 3abnoknpoBaTb OT NMOBTOPHOMO
BKITIOYEHNS.

» ObecneynTb OTCYTCTBME HaMNPsPKEHWs Ha YCTPOWCTBE.

A BHUMAHVE

OnacHOCTb 3alleMieHusi Npu MOHTaXe YCTPOMCTBa

Mpu MOHTaXe MMeeTCs ONacHOCTb 3alleMIIEHMA Mexay pacnpegenuTenbHbIM WkacgoM u paMmor yCTPONCTBa.
» He nomeliatb HUKakue 4acTv Tena Mexay pamMon 1 Bblpe3oM Ansi YCTPOUCTBa.

» PaboTatb 0OCMOTPUTENBHO M HOCUTbL NepyaTKu.

YKA3AHUE

OnacHocTb NoBpeXxaeHUs 060pyaoBaHUA pacnpenenuTeribHOro wkadga MOHTaXHOW CTPYXKKOMN
|-|pl/l npoaenbiBaHUM Bbipe€30B Ad BO34YyX0-BOOAHBbIX TennoobMeHHUKOB MOHTa)Has CTPYXXKa MOXeT nonactb
BHYTPb pacnpeaenntenbHoro wkada.
» 3awumwatb pacnpefenurenbHbli WKadg oT 3arpsa3HEeHUn Npu MOHTaXe U UCNOoNb30BaTb
3alUNTHbIE YKPbITUA.

341 O6wme TpeboBaHUA K MOHTaXy
YT06bI rapaHTMpoBaTh 6GE30MacHy0 U HaAeXHY paboTy BO3QyX0-BOASIHbIX TENNOOGMEHHMKOB, HEO6X0AMMO
obecneuntb cobnogeHve criegyrolmx obLmx TpeboBaHuit:

BcTpoeHHble anemMeHTbl B pacnpeaenuternbHOM LWKady He AOMKHbI NPensTCTBOBaTh LMPKYNALMU BO3OyXa.
3adhmkcmpoBaTtb pacnpegenuTenbHbIi Wwkad OT ONPOKUAbIBAHMS.

Y6eanTbCs, YTO MMEIOLLMECS LAapHUPLI CNOCOBHbI BbiAepKaTb AOMNOMHUTENBHLINA BEC BO3YX0-BOASHOIO
TennoobMeHHMKa.

MoHTa)x BO34yX0-BOASHOMO TENNOOOMEHHUKA MOXET NPOM3BOAUTLCS C BHELLHUM KOXYXOM YCTPOMCTBa U
6esHero.

<Xl MNocne MoHTaxa (b6e3 KoXyxa yCTpoWCTBa) NpucoeauHnUTb Kabernb/ 3alMTHOE 3a3eMIieHne, COeAMHUTENbHBIN

npoBoA/6rnoK nHaMKaLmMm 1 Bce BMECTE CMOHTMPOBATbL Ha YCTPOMCTBE.
MecTo MOHTaXa YKpbITb OT CUIIbHOMO 3arpsi3HEHUS.
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3.4.2 MoHTax Bo3ayxo-BogAHOro rennioo6meHHuka PWI (BctpamBaHue)

1510

|||||||||||||||||||I||| e
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Puc. 5 - BHewHu BUA pacnpegenurenbHoro wkadga
Bbipe3 gns Bo3gyxo-BoAsAHOro Tenyioo6meHHuka PWI

MpoaenbiBaHue Bbipe3a Ansi BO3AYX0-BOASAHOr0O Tennoo6meHHUka PWI

Ycnosus
- Bce obwwne TpeboBaHus BbINosfHeHbl, cMoTpu O6Lmne TpeboBaHMsS K MOHTaXy
- YcTtponcteo obecToueHo.

Tpebyrouwjuecs UHCmpyMeHmbl U Mamepuaribl

- nuna

- npu HeobxoOMMOCTK opesa ANs pacnpedenuTenbHOro wkadga
- 3aWWTHbIEe YKpPbITUS

lMopsidok delicmeauli

= [Inga 3awmTbl OT CTPYKKWU BbIJIOXNTb pacnpe/:l,enMTeanblﬁ LIJKa(b 3aLUNTHBIM YKPbITUEM.

» [lpogenaTb B pacnpegenuTensHom wkady Beipes (1). Heobxoaumble pa3mepbl (NPUBOAATCA B MM) yKa3aHbl Ha

pucyHke Bbipes B pacnpegenutensHoM wwkady, Bug cHapyxm PWI(2).
=  YaanuTb C KPOMOK pesa 3ayCeHLbl.
* Ypganutb 13 pacnpegenutenbHoro wkada CTpyXKYy U MOHTaXHbl€ OTXOAbI.

= Bbipe3s (1) npodenaH.
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BNEKTPATERHKE ANIA NPOMBILAEHHOCTH

YcTaHoBKa NpodunbHOro ynnoTHeHUs Ans BO34yX0-BOAAHOIO TennoobmeHHuka PWI (BcTpaneaHue)

& NMPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb aBapui U3-3a HeHagnexawmm oo6pa3omM yroXeHHbIX YNIOTHEHUN

|-|p0HVILI,aeMbIe ynnoTHEeHUA MOryT NponycKkaTb Blary U Bbl3blBaTb KOPOTKME 3aMblKaHUA.

» [poknagpiBaTb YyNNOTHEHME TaK, YTOObI OHO YNMOTHAMNO MO OTHOLLUEHUIO K pacnpeaenutensHomMy Likady.
> |-|pl/l YNCTKE N TEXHNYECKOM O6CJ‘Iy)KI/IBaHI/II/I BCerga npoesepATb yNioTHEHUA.

2

4 /\b

Puc. 6 - YctaHOBKa NpodnnbHOro ynrioTHeHuUs
Bo3nyxo-BoasiHon TennoobmMeHHUK PWI

Mos. | O6o3Ha4yeHue Mo3. | O6bo3HauyeHue
1 MpodunbHOe ynnoTHeHue 2 Bblpes ang ynnoTHeHus

KpenneHus Ha pacnpegenvTenbHOM Wwkady,
BHYTPEHHAS CTOPOHA

4 KOHLIbI CTBIKOB NPOMUNBHOrO YNNOTHEHUSA

YcTtaHoBKa Npo¢uibHOro yninoTHeEHUA U MOHTaxX

Ycnosus

- Bblpes ans Bo3agyxo-BoasiHoOro TennoobmeHHuka PWI npogenaH, CMOTPU PUCYHOK
MpogenkbiBaHWe Bbipe3a AN BO34YX0-BOASIHOrO TenyioobMeHHmka PWI.

- Bosgyxo-BogsHoON TennoobMeHHUK 0b6ecToueH.

Tpebyrowuecs UHCMpPYMeHMbI U Mamepuaribl

- [podunbHoe ynnoTtHeHue (1)

- MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT

- JononHuTenbHbIA KOMMNEKT: Pe3b0oBble WNUMbKA, BUHTLI, Faiku, Lanbbl

lNopsidok Oeticmeul

» HapeTb npodunsHoe ynnoTHeHWe (1) Ha meTannuMyeckyto KpoMKy Bbipesa (2). BctaBuTb ynnoTHeHne
KOHLIaMu CTbIKOB (4) BHU3.

= OG6e BxoAsiLUMe B KOMMNIEKT NOCTaBKN pe3bboBble WNUMbKA (JONOMHUTENbHbIA KOMMNIEKT) BBEPHYTH B
BEpPXHWE TOUKM KpenneHus (3) BO3ayX0o-BOASHOro TennoobmeHHuka. C NoMOoLLbIo MPUKPYYEHHbIX pe3bO0oBbIX
LUNUNEK HABECUTb YCTPOWCTBO CHAPYXW Ha pacnpenenuTenbHbIn wkad.

* [INOTHO NPUKPYTUTL YCTPOWCTBO C BHYTPEHHEW CTOPOHLI pacnpegenuTensHoro wkadga (3). [Ons kpenneHus
ncnonb3oBaTh BXoAsLMe B 06 bemM NOCTaBKU BMHTI, Fanikv 1 WwWanbbl (4ONONHUTENbHBIN KOMNNeKT). KpenneHue
3aTsarMBaTbh HaCTOMbKO, YTOObI MpodunbHOE ynnoTHeHre (1) cxanocb Ha
2 MMm.

= [lNpogusb npukpennssemcsi K 6030yx0-8005THOMY Merni00OMEHHUKY.
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2]

MoHTax B pacnpegenuTeNibHOM LWKady BO3AyX0-BOAAHOro Tennoo6meHHka PWI (BcTpanBaHue)

7— |
Puc. 7 - MoHTax Bo3ayxo-BoAssHOro Tennoob6meHHnka PWI
Mos. | O6o3HayeHune Mos. | O6bo3HauyeHue
1 MpyxuHa ¢ cobauykon 2 KpenexHasa npyxuHa (BBepxy)
3 Bosayxo-BogsHon tennoobmMeHHuk PWI 4 A | Bblpes B Kopnyce

CTteHka pacnpegenutenbHoro wkada / asepb

4B | Beipes B kopnyce 5 pacnpegenuTenbHoro wkada

MoHTax B pacnpegenurenbHOM wkady

Ycnosus

- [lpogenaH BbIpe3 W YynoxeHbl YNNOTHEHUs,, cmoTpu [lpogenbiBaHMe Bbipe3a [nsi BO34YX0-BOASHOMO
TennoobmeHHuka PWI.

- Bosgyxo-BogsHon TennoobmeHHnK obecToueH.

Tpebyrowuecss UHCMpPYMeHmMbl U Mamepuaribl
- MoHTaXHbIi UHCTPYMEHT, KpenexHas npyxuHa (2) (QONONHUTENbHbIA KOMMIEKT)

lNopsidok Oeticmeuli

» YcTpoicTBo (3) BCTaBUTb B BbIPE3 CHAPYXMW, CMOTPY pUCyHOK MOHTax BO34yX0-BOASAHOIO TenrnoobMeHHMKa
PWI.

* YCTpOWCTBO (3) 3aABMHYTb BHYTPb pacnpeaenutenbHoro wkada (5), 4ToObl OHO npunerano K
YNSIOTHEHMWIO YCTPOMUCTBA.

» [lpyxuHa c cobaykon (1) 3adnKCMpyeTCcs CO CrbILLUMbBIM LLENYKOM Ha BEPXHEN YacTW YCTPOWCTBA.
Bo3sayxo- BogsiHon TennoobMeHHuK (3) Tenepb 3aUKCUPOBaH NPOTUB BbiNadeHUs.

» KpenexHble NpyxuHbl (2) 3acumkcnpoBaTb Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE pacnpegenutensHoro wkada (5).

<X1 Pykon npwxaTtb KpenexHy NpyXunHy Tak, YTOObl KpeNEeXHbI Yronok 3auenurcs 3a Bbipes B kopriyce (4 A).

<X B pacnpegenutenbHbixX LWKagax ¢ paMon KeCTKOCTM KpeneXHble NPYXWHbl BCTaBUTb B 3a4HWE Bblpesbl
B kopnyce (4 B).

* YcTpoWncTBO (3) CMOHTMPOBATL Takum 0Opa3om, YTOObLI aBapuiiHbIA OTBOA KOHAEHCaTa Haxoawscs B
HWXHEW YacTu YCTPOMCTBA.

= B03dyx0-80051HOU menio0bMeHHUK 3aKpersieH Ha pacrpedenumernsHOM wkagy.
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3.4.3 MoaknioyeHne oxnaxaaroLien Boabl

2
_— 3
65 725 /
—_ - X
PWI
1
Puc. 8 — MogknoyeHns oxnaxaatowien soabl Puc. 9 — NMogknro4yeHns oxnaxaarowen soabl ¢
BbIXOAHoe/ BXOAHOe OoTBepcTue Ana BoAbl pe3b603blMM LifmaHroBbiIMM Hacagkamum
Mo3. | O6o3HauYeHue Mo3. | O6o3Ha4YeHne
1 BxogHoe oTBepcTue ans oAbl 2 BbixogHoe oTBepcTME ANs BOAbI
3 Pa3smepbl gaHbl B MM 4 OTBOA KOHOEHcaTa
Pe3bboBble WNaHroBble Hacagku
5 o 6 Ykaszatenu HanpaeneHusi NnoToka
(BONONHUTENBHBIA KOMMNIEKT)

<X] OTBOA KOHAEHCATa (4) 1 NoAaKMYeHns oxnaxaatowen soabl (1)/(2) Bceraa HaxooaTCs CHapPYXu Ha
pacnpegenuTenbHOM Lwkady.

MoaknioyeHne oxnaxaatrowen sogbl
Ycnosusi
- Bosgyxo-BogsiHOM TennoobMeHHNK CMOHTUPOBaH U 0OECTOYEH.

Tpebyrowuecs UHCMpPYMeHMbI U Mamepuaribl
- MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT,
- pesbboBas LWnaHroBasi Hacagka (4OMONHUTENbHbIA KOMMNEKT ©12 MM), LLINaHIOBbIE XOMYTbI

lMopsidok delicmeauli

» Pe3bboBble WnaHroBble Hacagkm (5) CMOHTMPOBaTb Ha OTBepPCTUAX ANd Bbixoda (2) u Bxoda Boapl (1).

» Y6eautbcs, 4To ObINO COBNIOAEHO NpaBUbHOE HanpaBfeHWe NoToKa, CMOTPU ykasaTtenu (6).

<X MoxHO ncnonb3oBaTh anbTepHaTVBHbIE BUAbI NOAKNIOYEHWIA, HANpPYMep, roTOBble LUTEKEPHbIE CUCTEMbI U3
naTyHum.

* HapgeTb paccyvTaHHble Ha BbICOKOE AaBneHue anacTuyHble WwniaHrm (>10 6ap) v 3adukcmpoBaTb
LUNIaHroBbIMU XOMYyTaMM.

* Ha 3aknounTensHOM aTane NpoBepUTb FTEPMETUYHOCTb BCEX COEANHEHUA.

= [lodknroveHue oxnaxdoarouweli 00bI CMOHMUPOBAHO.

<X] PerynsipHo NnpoBepsATb BOASAHOW KOHTYP U 3aLimLiaTh OT 3arpsi3HEHUN 1 N36bITOYHOrO AaBneHUsl, CMOTpU
Tpebyemoe kayecTBO BOAbI.
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3.4.4 TpebyemMoe KauecTBO BOAbI

<1 Y106bl rapaHTUpOBaTh HaAEXHy0 paboTy BO3AYX0-BOASHbIX TEMNOOOMEHHMKOB, He06X0AUMO

cobntogate aupektnebl VGB ana oxnaxapatowen soabl
(VGB-R 455).

Oxnaxpgatowaa Boga OOMKHaA YOOBMETBOPATb CreayllmMm TpeboBaHUsM:
e OHa He JomMKHA CTAHOBUTLCSA NPUYUHOW O0Opa3oBaHWUs Hakmnu MnyM cBOBO4HOro ocajka.
e OHa JomKHA UMETb HU3KYHO XXECTKOCTb, B YaCTHOCTUN HU3KYHO KapboHaTHYH0 eCTKOCTb (0COB6EHHO npu

oOpaTHOM OXnaxaeHun).

e [lpn obpaTHOM OxnaxgeHUN He OOIMKEH NPOUCXOANUTL YPE3MEPHbBIN POCT COAEpPXKaHMs Conm no

npu4nHe ncnapeHuna Oonbwmnx 06bLEMOB BOAbI.

<Xl Mo Mepe NoBbIWEeHUNA KOHUEeHTpaunn pacTBOPEHHbIX BELWECTB yBENTNMYMBAETCA ANEeKTpu4eckada npoBognMOCTb,

KOppO3VIl7IHaF| aKTUBHOCTb BOAbl NMOBbILLIAETCA.

e CrTeneHb MSArKOCTU BOAbl AOMKHA HAXOAUTLCS B AnanasoHe, B KOTOPOM OHA He OKasblBaeT arpeccuMBHOMO

OencTsnst Ha maTtepuansl.

e UYepes perynsipHble MHTepBasbl B OXMaX4aroLyo Bogy HEOOX0AMMO A06aBnsiTb CBEXYO BOOY M

OTBOAMTb YaCTM HaCbILLEHHOW BOAbI.

° ancocop,epx(au.l,aﬂ BOAA He npeaHa3Ha4dYeHa Ona oxnaxaneHusa. OHa BbI3biBaeT 06pa3OBaHme

nnoxo nogaaroLleincs yaaneHuo KoTenbHOW Hakunu.

e Oxnaxpgarollasi Boga He A0ImKHa coaepxaTb Kene3o N MapraHeu, T.K. OTIIOXKeHNA NpuBoaAT K o6pasoBaHmo

3acopoB B TpyGonpoBoaax.

o OHa MOXeT coepxaTb OpraHM4yeckue BellecTsa (Hanpumep, MPUNbTPALMOHHBIN LWam
unn mmkpobrnonornyeckne 3arps3HeHus) Nub B O4eHb HEBONbLUOM KOnMYecTBe.

Hwuxe nepeuyncneHbl Hanbonee 4acTo BCTpevaoLLMecs 3arpsasHeHnst 1 Hanbonee pacnpocTpaHeHHble crnocobbl nx

yaaneHus:

Bwup 3arpasHeHus

Cnoco6 yaaneHus

MexaHunyeckune 3arpA3HeHunsa

OTdmnbTpoBaTh BOAY Yepes:
e ceTyatbi PUNbTP, rpaBUiiHbIA QUBTP,
KapTPULIKHbBIA (PUNBLTP UM HaMbIBHOW

dunbTp

CpaBHI/ITeJ'IbHO BblCOKasA XXeCTKOCTb

YMArynTb Bogy MeToaoM MOHHOro obmeHa

YMepeHHoe cogepxaHue MexaHN4eCcKnx 3arpsasHeHuni u conemn
XeCTKOCTU

O6paboTtaTb BOoAy CTAbUMM3NPYOLWLUMU UK
AMCNEeprupyoLLyMmn BeLlecTBaMm

YMepeHHoe coaep)KaHne XUMUYECKUX 3arpsi3HEHWI

ObpaboTtaTb BOAY naccveaTopamun nunu
WHrMbuTOpamMmn (3amMeanuTensamu)

Bvonornyeckue 3arpssHeHusi (Hanpvmep, cnviseobpasytowmne
GakTepum 1 Bogopocsnu)

O6paboTtaTb BOgy HGroumgamm
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2]

Coctas I/ICI'IOJ'Ib3yeMOl71 NoAnNMTOYHON MM CUCTEMHOM BOAbI AOIMKEH COOTBETCTBOBATL Hxenepe4vncrneHHbIM

rMOPONOrMYECKUM XapaKTepUCTUKaM:

Fmaponoruyeckue xapakTepucTUKM

UcnonHeHue: CTaHpapTt

WcnonHeHue ycTpoicTBa:

VA
YposeHb pH 7-85 6-9
Kap6oHoBas kucnota °dH >3 <8 1-12
CeobogHasa yrnekucnora mr/gm?® 8-15 1-100
PaBHoOBecHas yrnekucnoTa mr/gm® 8-15 OTCyTCTBYET
ArpeccuBHasa yrnekuicnorta mr/gm? 0 0-400
Cynbcunabl OTCYTCTBYIOT OTCYTCTBYIOT
Kucnopopg mr/gm? <10 <10
Xnopua-noHbl mr/om3 <50 <200
Cynbdat-noHbl mr/gm?® <250 <500
HuTpaTbl U HUTPUTBI mr/gm? <10 <100
XIK mr/gm3 <7 <40
AmMmmak mr/gm® <5 <20
XKeneso mr/gm?3 <0,2 oTCyTCTBYET
MapraHey, mr/gm® <0,2 OTCyTCTBYET
OneKkTponpoBOANMOCTb MkCm/cm <2200 < 4000
OcTaTtok npu BbiNapuMBaHun mr/gm® <500 < 2000
Pacxon nepmaHraHarta kanusi mr/gm3 <25 <40

<3

B3BelleHHble BellecTBa mr/gm3 > 3 < 15 pekoMeHaoBaHa bHavnacHasi ounCTKa NoToka

> 15 pekomeHaoBaHa HenpepbiBHasg O4YUCTKa
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3.45 OTBOA KOHAEeHcaTa
YKA3AHUE

BbiTekalolwmit KOHAEHCAT MOXET NOBPeAUTb INEKTPOHUKY B pacnpeaenutenbHOM WwKady
BHyTpeHHsI TemMnepaTtypa HbKe TOYKM POChkl Ui AedEKTHbIE YNIIOTHEHWS! pacnpeaenmTenbHOro wkada
BeOyT K Ype3aMepHOMY BbiMadeHuto KoHaeHcaTa.

> PerynspHas npoBepka ynioTHEeHW 3aLiMLLaeT OT CUbHOTO 06pa3oBaHWs KOHAeHcaTa.

> LWnaHr oTBoAa KoHOeHcaTa CMOHTUPOBaTL 6€3 M3rMBOoB U He YMeHbLLIATbL CeYeHMe LUnaHra.

> LnaHr oTBoAa KoHOeHcaTa NpoKnaabiBaTh TOMbKO MO HAKMNOHOM.

A BHUMAHMUE

OnacHOCTb NoAcKanb3biBaHUA NPU HENPaBUIIbHOM NOAKMNIOYEHUN OTBOAA KOHAEHcaTa
CB060OOHO BbITEKAIOLWMIN KOHOEHCAT UNN HEMpaBUiTbHOE YCTPOWCTBO OTBOAOB KOHAEHcAaTa NpuBOAUT K
06pa3oBaHUIo My, HA KOTOPbIX MOXHO MOACKOMNb3HYThCH.
» CKONUBLUMICA KOHAEHCAT CNUTb B KOHAEHCATOCOOPHNK.
» Wcnonb3oBaTb paccynTaHHble Ha BbICOKOe AaBneHue (>10 6ap) anacTuyHbIe WnaHr 1

perynsipHo NPOBEPSATb rePMETUYHOCTb COEANHEHNN.

188,5

144

-

Puc. 10 — NMoaknioyeHne oTBoAa KoHaeHcata PWI

MoHTax oTBOAa KOHAEHCaTa

Ycnosus

- Bosgyxo-BogsiHon TennoobMeHHUK CMOHTMPOBaH M OBECTOYEH.
- MopakntoyeHns oxnaxpatoLen Boabl CMOHTUPOBAHDI.

Tpebyrouwjuecss UHCMpPYMEHmMbI U Mamepuaribl
- MoHTaXHbI A KHCTPYMEHT, paccyMTaHHble Ha BbiCOKOe AaBneHue (>10 6ap) LWnaHru, WnaHroBble XOMyThbl

lMopsidok delicmeauli

* Ha BbICTynawwmii n3 yctponcraa koHew Tpybbl (1) HacaguTb paccyMTaHHbIe Ha BbICOKOe
[aBneHue anacTtuyHble wraHmm (>10 6ap).

- 38erI'II/ITb WnaHr oreoda KoHaeHcaTa € NOMOLLbHO LWAaHIoOBbIX XOMYTOB.

* YCTaHOBUTb EMKOCTb ANsl CNMBa KOHAEHcaTa, CMOTpY 3akas NnpuHagnexXHOCTEN .

* [lpoBepuTb repMETUYHOCTb BCEX COEAUHEHWIA.

= Omeod KOHOeHcama CMOHMUPOB8aH.

<&l MpenoTBpalleHe Ype3MepHOro CKOMMeHUa KoHaeHcara:

e TemnepaTypy oxnaxagarollei Bodbl nogobpaTb C y4eTOM TPeGyeMoi MOLLHOCTU OXMaXaeHus.

e Vcnonb3oBaTb YCTPOWCTBO TOMBKO Ha repMeTUYHbIX pacnpeaenuTernbHbIX Wkadax 1 Kopnycax.

e 3afaHHyl0 TeMnepaTtypy OTperynmpoBaTtb A0 MUHUMAarbHO BO3MOXHOMO 3Ha4YeHusl, Npu 3TOM He JonyckaTtb
€€ CHUKEHUS HIDKE TOYKU POChI.

e BCTpoeHHbI ABEpHON BhIKMOYaTENb CHUXKaeT 06pasoBaHMe KoHAeHcaTa B OTKPbITOM
pacnpenenuTenbHOM LWKady.
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3.5 MoakntoyeHne K aneKTpoceTu
351 dneKkTpuyeckasa cxema

OMNACHOCTb

OnacHOCTb AN XWU3HU OT yAapa 3NeKTPUYECKUM TOKOM

Haxopgswmecs nog HanpsKeHMeM YCTPONCTBA U OTKPbITbIE COEAUHUTENbHbIE NMHMKN CO34al0T

OMNacHOCTb MOPAXEHUS ANEKTPUYECKMM TOKOM M MOTYT BbI3blBaTb TSKENblE HECYACTHbLIE Cry4Yau.

» PaboTbl Hag NOAKMYEHUAMN K 3NEKTPOCETU paspellaeTcs BbIMOMHATbL TONbKO 0OyYeHHbIM
crneunanucTaMm- areKTpuKkam.

» [lepen npoknagkon BCex aneKTpUYECKUX COeaUHEHUN yOOCTOBEPUTLCS B OTCYTCTBMUN HanNpsixeHUs
Ha ycTpouncTBe.

Koxyx

Haubel Covern YI
T l Capot El

F1]

CeTeBol npoBog

Netz/ Pmains/ Ptension

It
A
[
———————rETIr
ThC 1
:
!
|
=
—~—
fi

Alarm/ Alarm/ Alarme : E I‘ m 11 i ! -
L 2 HT ‘;
K | F
|
ABapwiiHasa curHanuaaumns ! : ‘
|
G ,
| OX40
. I
[l ] x3 1 )
NN X32
4
11189-813a
Mo3. | O6o3Ha4yeHue Mos. | O603Ha4YeHune Mo3. | O6o3Ha4YeHue
Bl TepmocTtaTt M1 | BeHTtunartop T1 | TpaHcdopmaTop
X1 LLITekepHbIA KOHTaKT X3 | WUTekepHbIN KOHTAKT X5 | 3aKMMHOW KOHTaKT
X6 3aXMMHOW KOHTaKT X40 | 3aKMMHOW KOHTaKT Macchl Y1 | OnekTpoMarHuUTHbIA KnanaH

<X] TonbKO YCTPOWCTBA OXNaX4eHWs C HOMUHanbHbIM pabounm HanpsbkeHnem 400 B / 460 B moryT onumoHansHo
NoAcCOeAUHATLCS K OPYroMy HanpsiXKeHuo CeTu.

= [lepeknioyeHne Ha gpyrne 3aXKnmbl OCYLLECTBNSETCH Yepe3 TOKONOABOAALLMIA kabenb NepBUYHON
CTOPOHbI TpaHcdopmartopa.
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2

(N

3.5.2 KoHTponb Temnepatypbl / ABapuiHas CUrHanusaums

e [lpn oTknNoHeHMM TemnepaTypbl BHYTPU pacnpegenurensHoro wkada 6onee yem Ha 10 K ot
HaCTPOWMKM 3a4aHHOro 3Ha4YeHus (3aBoackas yctaHoBka 35 °C/95 °F) aktuBmpyetcs
HecnoTeHUManbHbIA KOHTaKT.

<X] KoHTakT 0603Ha4YeH Ha KNEeMMHOWN KOogKe C NOMOLLLIO MAEHTUMUKALNMOHHOTO 0603HadYeHnsa X1 (KOHTaKT
4/5/6), CMOTPU PUCYHOK JNEKTPUYECKOE MOLKITHOYEHME .

353 MoacoeanHeHue K aneKTpoceTun

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHocTtu oT HenpaBuIibHbIX NPpOBOAOB

HenpaanbHoe nonepe4yHoe ce4vyeHne npoBoaoB BeAET K neperpesy nposoaa. I'Iop,roparou.l,aﬂ n3onAauna MoxXeT

BbI3BaTb MoXap.
> I'Iorlepeque ce4dyeHmne nposoda COOTBETCTBYET HeobX0AMMOM MOLLHOCTU npu cune Toka "

coctaBnseT 0,5 — 2,5 mm2 nnn ot AWG 20 go AWG 14 (amepukaHCKuiA cTaHAapT pa3mMepoB
npoBOAOB).

NMACHOCTb

OneKTpuyeckas gyra MOXeT Bbi3blBaTb ONacHble yaapbl 311eKTPUYECKUM TOKOM U OXKOTHU.
Mpw pasbeaMHeHUn U CoeaVHEHUN LUTEKEPHbIX Pa3beMOoB MOAKOYEHUSA K CETU Mog Harpyskon unu
noA, HanNpPsPKEHMEM MOXET BO3HMKaTb 3fieKTpuyeckas ayra, onacHble HanpsbkeHus 1 yaapbl
SMEeKTPUYECKUM TOKOM.
» Hukorga He BCTaBnATb M He M3BreKaTb LUTEKepHble pasbeMbl MOAKMIYEHNS K CeTU Noa
Harpyskou Unu nog HanpsXXeHnem.
» PaboTbl Ha WTEKepHbIX COeQUHUTENSAX BbINOMHATL TOMbKO NPU JOCTATOYHOM OCBELLEHUN.
» Bcerga BblkntovaTb NMHENHbIV 3alUTHBIA BbIKMOYaTeNb U BnoKnMpoBaTb OT MOBTOPHOMO BKIMOYEHMS.

X1 _L1_1N2_-_'-_4_5_6

| Make. 2,5 mm2/
3 73 AWG 14
Ceteson KoHTponb TemnepaTtypbl/ ABapuiHasn
npoeoq CUrHanuaayuma

Puc. 11 — OnekTpuyeckoe nogknoyeHne

YT06bI rapaHTMpoBaTh 6Ge30MacHy0 U HaaeXHY paboTy BO3QyX0-BOASIHbIX TENNOOGMEHHMKOB, HEO6X0AMMO

obecneuntb cobnofeHne criegyrolmx obmx TpeboBaHuii:

e YGeamTbesl, YTO BCE MOOKMIOYEHUS BbIMOMHAIOTCA B COOTBETCTBUM C YCTAHOBIIEHHLIMU TpeboBaHUsIMMU,
CMOTpPM arekTpudeckyto cxemy lMoakntoueHne K 3neKTPOCETU U PUCYHOK DNEKTpPUYECcKoe NOoAKIoYeHne

e 3anpelleHo NpeaBKItoYeHME perynnMpoBaHns TeMnepaTypbl CO CTOPOHbI NMOAAYN NUTaHUS.

e B kayecTBe 3alMTbl NPOBOAA NPeABKIoYaTh yKasaHHbIN Ha 3aBOACKON Tabrnudke npegoxpaHuTenb,
cMoTpu 3aBoackas Tabnuyka u Micnonb3oBaTh COOTBETCTBYHOLLMIA BXOAHOW NPeaoXpaHUTEnb.

e Y[0CTOBEPUTLCS, YTO AaHHble Ha 3aBOACKOWN Tabnnyke N0 HOMMHANbHbLIM 3HAa4YEHUSIM COOTBETCTBYHOT
NMEILLIMMCS 3HAaYEHUSIM HanpPsHKeHUsl U 4acToTbl CeTU, CMOTPU 3aBockas Tabnuuka.

¢ Bospgyxo-BogsiHble TENNOOOMEHHUKN BCerga nogknoyatb K CETU Yepes YyCTPOUCTBO
OTKIIOYEHUS (BbIKMOYaTENb/KOHTAKTOP).

<X] YCTPONCTBO OTKIMOYEHUS OOIDKHO UMETh 3a30p MEXAY KOHTakTamu B 3 MM. YCTPOWCTBO OTKITHOYEHUS
MOHTUPYET 3aKas4uK.
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3]19 pUYEeCcKoe NoAKIIYeHNe BO3JYX0-BOASAHOIoO TeNJI0006MeHHMKa

/R, ONNACHOCTb

OnacHOCTb ANA XXU3HU OT yAapa 3JIeKTPUYECKUM TOKOM

HenoacoeanHeHHble UM HENpPaBWibHO YCTAHOBMEHHbIE CUCTEMbI 3aLLUUTHOMO 3a3eMfeHns MOryT
co3faBaTb OnacHble HanpshKeHUa M yaapbl 3NEKTPUYECKUM TOKOM U Bbl3blBaTb TSXKefble HecYacTHble
cnyyawm.

» PaboTbl Hag NOOKMIOYEHMSIMM K SNIEKTPOCETU pa3peLlaeTcsl BbINOMHATL TONbKO

00YyYeHHbIM crieLManmcTamM-aneKkTpukam.

BbINonHATL cnctemMbl 3alMTHOrO 3asemneHunsa B cootBetcTBum ¢ DIN EN 60204-1, pasg. 8.2.
Kaxapbin kopnyc anekTpnyeckoro obopynoBaHust A0MKeEH OblTb COEANHEH C CUCTEMOM

3aLUNTHOrO 3a3eMIIeHUs.

Ecnu anektpnyeckoe obopyaoBaHne yCTaHaBMMBAETCH Ha KOXyXe, ABEPSX NN BEPXHUX NaHensx,
TO CUCTEMY 3aLLMTHOrO 3a3eMIfIeHUs HUKOrga He npepbiBaTh.

Ecnu cHumaloTca petanu, Hanpumep, Npu BebINONTHEHUN PaboT NO TEXHUYECKOMY 06CMYXNBaHWIO,
YOOCTOBEPUTBLCS, YTO CUCTEMA 3aALLUMTHOIO 3a3eMSIEHNA AN OCTalnbHbIX AeTanen He npepBaHa.

YV VYV VYV

X1 _L1_[,-,,2_'_7_4_5_6

: Make. 2,5 mm2/
3 T3 AWG 14

CeTeBoit KoHTpone TeMnepaTtypel/ ABapuiHas
npoeop CUIHANW3ALMA

Puc. 12 - LLitekepHOe coeanHeHne BO3AyX0-BOAAHOIO TENNOOOMEHHMKa

Mo3. | O6o3HauYeHue Mos. | O6bo3HauYeHue

Knemma c npy>XMHHbIM 3aKMMOM - Makc. 3,5 X

1 CoeanHuUTEnbHbBIN LWITEKEP 2 3.0 MM

3 OtBepTKa (wnuuesas) 4 Mpoeog - @ 0,5 — 2,5 Mm?

<X] B3awwmTHbIE NPOBOAA B Kabene Ans NOACOEAMHEHUS K CETU HE ABMAKTCA NpoBoAaMU AnNs
ypaBHMBaAHNA NOTEHLMaNOB.

Ycnosue

- Bce obwue TpeboBaHua ons 6e3onacHoOn U HageXXHOW aKcnnyatauum obecneyeHsl, CMOTPU
MoacoeanHeHne K anekTpoceTn

- Bosgyxo-BogsHon TennoobmeHHMK 06eCcToYEH.

lMopsidok delicmeauli

» [lpoBog (4) B COOTBETCTBMU C IMEKTPUHECKON CXEMOWN COEAMHUTE C COEOUHUTENbHbLIM LLITEKEPOM
(1)/(oononHUTENBHLIN KOMMMEKT), CMOTPW 3MNEeKTpUYeckyto cxeMy MNMoaknoyeHne K aNeKTpoceTn U pUCYHOK
OnekTpuyeckoe NoaKkNoYeHne

= [Ins anekTpyyecKoro cCoeanHEHNst BCTaBUTb OTBEPTKY (3) B KNEMMy C MPYXMHHbIM 3axumom (2), nocne
Yyero nposoda (4) ¢ NOMOLLBI CoeANHUTENbBHbIX LTEKepoB (1) NoAKMYNTb K BO34YX0-BOASHOMY
TENNOOOMEHHUKY.

<X] [pOYHO BCTaBUTbL OTBEPTKY B KNEMMY C MPY>XUHHBLIM 3akMMoM (2). Hukorga He BpawaTtb, 3TO
NoBpeXAaeT KNeMMY C NPYXUHHBIM 3aKUMOM (2).

» [lepen BKMOYEHNEM YOOCTOBEPUTLCSH, YTO HAMPSKEHWE CETU COOTBETCTBYET BXOAHOMY NPEAOXPAHUTENIO,
cmoTpu MNogknoYeHre K aNeKTPOCeTH.

= [IpouseedeHo snekmpuyeckoe nookoYeHuUe 8030yX0-80055HO20 MernnoobMeHHUKa.
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354 Onuum TpaHccopmaTopa
<X] Bo3gyxo-BoasiHble TeNNOOOMEHHMKN ¢ HanpsbkeHnem 115 B / 230 B He nmetoT onuumid TpaHcdopmaTopa.
Tem cambim NogGoOp BXOAHOrO NpegoxpaHuTens He TpebyeTcs.

4  3kcnnyaTtauusi BO3AyX0o-BOOASAHOIO TeNs006MeHHUuKa

» [locne nogayn HanpsHKEHUS SNEKTPOCETU YCTPOMCTBO NEPEXOAUT UM HEMOCPeACTBEHHO B pabouni
pexuM. BeHTnnatop pabotaeT NOCTOSIHHO.

<X] SneKTpoMarHuTHbIN KnanaH perynupyeTt pacxof OXnaxaarLLlen Bogbl B COOTBETCTBUU C 3a4aHHON
TemnepaTypon pacnpegenutensHoro wkadga (Tsoll). HacTporika 3agaHHOM TemnepaTtypbl
pacnpegenutensHoro wkaga (Tsoll) ocylectBnaeTca ¢ NOMOLLbIO TepMocTaTa.

e 3aBopckas yctaHoBka: 35 °C/ 95 °F

e [lnanasoH HacTponku: 8 °C/ 46,4 °F go makc. 50 °C/ 122 °F

OneKkTpoOMarHUTHbIN KnanaH BbINOMHAET perynvpoBaHue no creaytoLlen cxeme:

= TemnepaTypa BHyTpW pacnpeaenutensHoro Lwkaga 6onblue> 3agaHHon Temnepartypbl
pacnpegenutensHoro wkadga (Tsoll).
OnekTpoMarHuTHbIA knanaH: OTKpbIT
Oxnaxpgatowas cpea: Noctynaet

» TemnepaTypa BHyTpW pacnpeaenuTenibHoro wkadga MeHblue< 3agaHHON TemnepaTypbl
pacnpegenutensHoro wkada (Tsoll).
OnekTpoMarHuTHbIN knanaH: MNMepekpbIT
Oxnaxpgatowasa cpega: He nocrtynaet

Pa6ouune ycnoBus

YKA3AHUE

BbiTekalolmii KOHAEHCAT MOXeT NMOBpPeAuTb 3NEeKTPOHUKY B pacnpepenurernbHOM Likady
BHyTpeHHsIA TemMnepaTypa HKe TOYKM Pockl N AedeKTHbIe YNNOTHEHNS pacnpeaenmTenbHOro
WwkachaBeOyT K YpeamMepHOMY BbiNafeHUIo KoHOeHcaTa.

> PerynapHas npoBepka ynnoTHEeHW 3aLimLLiaeT OT CUMbHOro ob6pa3oBaHusi KoHAeHcaTa.

> Ob6ecneuntb cBOGOAHLIM 0TBOA 06pa3ylolLlerocs KoHAeHcaTa.

* HanpspkeHne anekTpoceTn AOMKHO OblTb B Npedenax yka3aHHOro 3HaveHus, CMOTpu
SneKkTpuyeckne napameTpsl.

<X] JonyckaeTcsa OTKNoHeHue B = 10 %.

* HomuHanbHas yactoTta gomkHa ObITb B nNpegenax = 3 L OT yKasaHHOro 3Ha4yeHus.

+ TemnepaTypa Hapy>XHOro Bosgyxa AormkHa 6biTb Huxke 55 °C. Opyrue onuuw,
CMOTPK TexHNYeckne AaHHbIE.

<X] Bo3gyxo-BoAsHOM TENNOOOMEHHMK MCNOSb30BaTh TOMBKO TakuM CnOcobom, YTOObI yka3aHHas
XOroA0Npou3BOAMTENBHOCTb MOrMa NOKPbITb PAaKTUYECKYH0 MOTPEBHOCTD.

e PaboTbl N0 TEXHWYECKOMY 0BCY>XMBaHWIO MPOBOAUTL PErynspHO Kaxable 12 mecsiLeB B COOTBETCTBUU
cnepeyHem paboT No TexHMYeckoMy obCcnyxmMBaHMo, CMOTpU 06pasel nepeyvHs paboT no
TEXHUYECKOMY OBCIy>KUBaHUIO.

PykoBoacTBo no akcnnyataumm 785408485 PWI 6502 T © Pfannenberg GmbH Crpatmua 23 / 32



Pfannenberg E:"

5 PeMOHT 1 TeXHu4Yeckoe obcnyxusaHue
5.1. O6wasn ymcTka

AE2 O[IACHOCTb

OnacHOCTb ANS XKU3HW OT yAapa 3NeKTPUYECKUM TOKOM

Haxogswmecs noa HanpshkeHWeMm yCTPONCTBa M OTKPbITble COeANHUTENbHbIE NIMHUX CO3AatoT

OMNacHOCTb NOPaXKeHUS SMeKTPUYECKUM TOKOM U MOTYT BbI3biBaTb THXENble HECHaCTHbIE Cryyau.

» PaboTbl Hag NOAKMIOYEHMAMN K 9MEeKTPOCEeTH paspeLlaeTcs BbINOMHATbL TOMbKO 00yYeHHbIM
cneumanucTam- aneKTpyKam.

» Tlepen BbinonHeHneM paboT Ha YCTPOMNCTBE OTKIOYNTL NoAadvy HanpsKeHWs Ha BCe NOABOAALLME MUHUM
CMNOMOLLbIO OTAEMNbHOrO NPEeAOXPaHNTENS UMW FMaBHOMO BbIKMYaTeNs 1 3abnokmposaTb OT MOBTOPHOTrO
BKITIOYEHNS.

» ObecneynTb OTCYTCTBME HanNPsPKEHWs Ha YCTPOWCTBE.

& NPEOYNPEXOEHUE

OnacHoOCTb HecYacTHbIX Cly4YaeB B pe3yrfibTaTe NoOBpeXAeHUs aeTtanen npm 4YncTke
OuuncTka BO34yX0-BOASAHbIX TEMNOOOMEHHMKOB CTPyel BOAbl, NapOCTPYNHBLIMW UMW BbICOKOHANOPHbLIMU
OYUCTUTENSIMU UMM C UCMONb30OBAHMEM OCTPbIX NPEeAMETOB MOXET MPUBECTM K NOBPEXAEHMWIO 3NEKTPUYECKMX
N 3MIEKTPOHHbIX Y3110B. HencnpaBHOCTN MOTYT Bbi3blBaTb HECHYACTHbIE Cryyaw.
» He noggepraTb OUMCTKE BOASAHOM CTPYen, CTPYMHbIMY annapaTtamMmu BbICOKOro AaBMNeHWS 1 roprovmmm
YUCTALLMMY CPEeACTBaMMU.
» 3awmwiaTb anekTpuyeckme getanm ot NPOHMKHOBEHMWS BRaru.
» He ucnonb3oBaTb OCTpble NpegMeThl NN KPOMKX ANst OMMCTKM namenen. He paspeluaetcs
uX NepegasnuBaTb UMM NOBPEXAATb.

A BHUMAHME

OnacHoCTb 3aleMreHUs Npyu AeMOHTaXe KoXyxa ycTpoucTBa

Mpn OeMoHTaxe U HOBOW YCTaHOBKE KOXYyXa YCTPOMCTBA MOXHO 3alLleMWUTb PYKU W Apyrue 4actu tena.
» He nomelyaTb HMKakmMe 4acTy Tena mMexagy pamon, NpyXnuHamu n Bblpe3om Ans yCTponcTea.

» PaboTaTb 0OCMOTPUTENBHO U HOCUTbL NepyaTKu.

YacTtoTa MHTEpPBANoB YACTKM 3aBUCUT OT COOTBETCTBYHOLLMX paboumnx ycrnosuii. Ytobbl rapaHTUpoBaTh
Hes3onacHyto 1 HafexHyt paboTy Bo3ayXo-BOASHbLIX TEMNOOOMEHHUKOB, HEOGXOAMMO pPerynsipHo
BbLINOMHSATL cneaytoLwme paboTbl N0 OYNUCTKE:

* QOuucTka TENNOOOMEHHMKOB OT MbIM UIU OKPYXKatLLUMX OCTaTKOB.

* PerynsapHo npoBepsTb OTBOA KOHAeHcaTa.
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5.2 OuucTka BO3ayxo-BOAAHbIX TEMJTIO0OMEHHUKOB - [EMOHTaX KOXyXa yCTPOMCTBa

%

1

|

Puc. 13 — [leMOHTax KoXyxa yCTpoMCcTBa

Ycnosue
- Bosgyxo-BogsiHon TennoodMeHHNK obecToyeH

lNopsidok Oeticmeul

=  Ypanutb KpenexHble BUHTHI (1).

» HaknoHuTb KOXyX ycTponcTea (2) Bnepea.

<X] Ha yctponcTteax ¢ 610kOM MHAMKaLUM UNu ynpasneHus: YaanuTb NpoBo4 3a3eMITeHNs U COeQUHUTENbHbIE
nposoda ¢ 6noka uHaMkauum unu ynpasneHus (BHyTPeHHSAs cTopoHa) (3).

= CHHATb KOXYX ycTponcTaa (2).

= Koxyx ycmpoticmea 0eMOHMUpO8aH.
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5.3 TexHn4eckoe obcnyxuBaHue

/A8 ONIACHOCTb

OnacHocTb ANns XU3HU OT yAapa aNeKTPUYEeCKUM TOKOM

Haxogsawmecs noa HanpshkeHUem yCTPOMCTBA M OTKPbITblE COeAUHUTENbHbIE NIMHWN CO34atoT

OMacHOCTb NOpPaXKeHUs 3MeKTPUYECKMM TOKOM U MOTYT Bbl3blBaTb TSKESble HeCcYaCcTHbIE Cryyau.

» OTKpblBaHUE, MOUCK OLLIMOKM 1 3aMeHy KOMMOHEHTOB Ha YCTPOMCTBE paspeluaeTcsl BbIMOMHATb
TONbKO 0BYYEHHOMY nepcoHarty.

» Mepen Havanom paboT Ha yCTpOWCTBE Bceraa YAOCTOBEPATbCS B OTCYTCTBUM HanpsiKeHusl.

A MPEOYMNPEXOEHUE

OnacHoOCTb B pe3ynbTaTe HeKBanmMhuumpoBaHHbIX PaboT N0 TEXHUYECKOMY OBCNyXUBaHUIO
MoBpexaeHne KOMMNOHEHTOB 1 HenpaBuibHasa 3ameHa AeTanen MoryT CTaTb NPUYMHOM HECHACTHbLIX CIy4aes.
» [lepen Havanom paboT MO TEXHUYECKOMY OBCNY>KMBaHWUIO BCerga BbIKMYaTb pasbeanHUTENb/KOHTaKTop.
» Y[O0CTOBEpPUTLCS, YTO BEHTUIATOPbLI OCTaHOBMEHbl 1 6ornblue He BpallarTcs.
» [locne 3ameHbl HeucnpaeHbIX AeTanew UM KOMMNOHEHTOB HEO6X0AMMO NPOBEPUTL HaAMNEXaLLyo

n 6e3onacHyto paboTy yCTpouncTBa.
» [locne kaxgoro TeXHNYECKoro obCnyxmBaHUsA UM 3ameHbl 3anacHblX AeTanew NpoBepsTb

nonHyto paboTtocnocobHOCTL OTBOAA KOHAEHcaTa.

A NPEQYNPEXOEHVE

3anacHble geTanu He OT U3roToBUTENS MOryT noBpeaunuTb yCTpOﬁCTBO M BbI3BaTb HECYACTHbIN cnyqaﬁ.
» Tonbko opurnHanbHble geTann noanexat KOHTPOJo KadecTBa U3rotoBmuTen.
> Onsa 6e3onacHoOn N HageXxHon pa6OTbI MCnoJib3oBaTb TOJIbKO CcneunarnbHO corfiacoBaHHblEe

petann n3rotoeutens.

<X] Homepa 3anacHbix getanen cdupmbl Pfannenberg, cmotpu 3aka3 3anacHbIX geTanem.
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YKA3AHUE

OnacHOCTb NOBpPeXAeHUA yCTPOMCTBA B pe3yfnbTaTe He perysnisipHo NpoBOAMMOIro TeEXHNYECKOro

obcnyxxuBaHus

HecobniogeHne pekomeHayembix paboT Mo TEXHUYECKOMY OOCIY)XMBaHMIO CHKAET MOLLHOCTb

oxnaxgeHua Bo3gyxo-BogAHOro TennoobMeHHUKa N MOXeT cTaTb I'IpVI‘-II/IHOIZ CHWKeHUdA SKCHHyaTaLlMOHHOVI

FOTOBHOCTM MaLUWHbI.

» PerynapHo npoBoauTb paboTbl N0 TEXHUYECKOMY OOCNYXMBAHUIO B COOTBETCTBUM C NEpeYHeM paboT
Mo TEXHUYECKOMY OBCTyXMBaAHMUIO.

» Tonbko Anst YCTPOWCTB C NPOBEAEHHLIM TEXHUYECKUM OBCNy>XMBAHMEM B COOTBETCTBUMU C
npegnncaHnaMmn coxpaHaeTca rapaHTus.

XonoanneHbIN KOHTYP SIBNSETCA HEOOCNY>KMBAaEMOW, repMEeTMYHO 3aKpbIiTON cuctemon. Ha 3asoae 6binm

BbIMNOSTHEHBI

cnegyowmne NoaroToBUTENbHblE paboTbl:

e Bce Bo3gyxo-BogsiHble TEMNNOOOMEHHMKM MPOXOOAT HA 3aBOAE MCMbITAHNE HA rTEPMETUYHOCTb COrMacHo:
DGUV- R 100-500, 2.35 (OkcnnyaTauns XonogunbHbIX YCTAaHOBOK, TEMOBbLIX HACOCOB N YCTPONCTB
oXnaxaeHus).

e bBbino npoBegeHo akcnnyaTauMoOHHOE UCMbITaHUE.

PexomeHgaumsa cdupmbl Pfannenberg B oTHOWEHUN paboT no TeXHMYEeCKomMy OBCnyXmMBaHUIO ANns upMbl,

aKcnnyaTupytoLlen obopynoBaHue:

e PaboTbl MO TEXHMYECKOMY 0OCNY>XMBAHMIO MPOBOANTL PErynsipHo Kaxaple 12 MecsiLeB B COOTBETCTBMM
cnepeyHem paboT Mo TEXHUYECKOMY OOCNyXMBaHMIO, CMOTpY 0bpasel, nepeyHs paboT no
TEXHUYECKOMY OBCNY>XMBAHWIO.

¢ [1na BO34yXx0-BOASIHbIX TENNOOOMEHHNKOB, KOTOPbIE 06ecneuYnBaloT oxnaxaeHme B Macnocogepxatiem u
NbINIBHOM OKpY>KaloLLEeM BO3ayXe, MHTEpPBaribl NPOBEAEHUSA TEXHNYECKOTO OOCIyXXNBaAHUA crieqyeT COKpaTUTh.
CoKpalleHHOe OPMEHTUPOBOYHOE 3HAYEHNE CPOKa MexXdy MHTepBanaMm TEXHUYeckoro obcnyxmneaHus
COCTaBnseT OT ABYX [0 LECTN MECSILEB.

<Xl dyHKumm duneTpoB Pfannenberg ontumansHo nogo6paHbl nod cneuundmrkaumm Bo3gyxo-BoAsHbIX
TennoodMeHHMKoB. [oaToMy npumeHeHne punbTpoB dupmbl Pfannenberg nonoxmTensHO ckasbiBaeTcst HAa
o6beme paboT No TEXHNYECKOMY OBCNY>KUBAHWIO.
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BNEKTPATERHKE ANIA NPOMBILAEHHOCTH

5.4 O6pa3sel nepeYvHsi paboT N0 TeXHUYECKOMY 06CNY>XMBaHUIO
MNMepeyeHb paboT NO TEXHUYECKOMY OOCIYXUBaHUIO BO3AYXO-BOAAHOIO TENNOOOMEHHMKaA
WUHTepBan npoBeaeHUs TeXHUYECKOro
obcnyxunBaHua: NpoBoanTb kaxaple ABeHaALaTb MECSLEB.
[MpoBOoAMTb Kaxaple OBa - LWECTb MeCSLEB B HAPY)XHOM BO34yxe,
copepXaliem Macro Y nbifb.
Tun:
CepuitHbIN HOMEp:
[ata TexHu4eckoro o6cnyxMBaHuA:
Cneuuanuct-ucnonuurens (PUNO):
HanmeHoBaHue yacTtu yctpomncrtBal/ BusyanbHbin | YTO Hy>XHO PesynbTtat
Heo6xoaumble paboTbl MO TEXHNYECKOMY | KOHTPOJb caenartb
o6cny>XMBaHUKO
1 Arperat nepea TeXHUYECKUM
obcnyxnBaHuem
11 OO0wwmii BU3yarnbHbIN KOHTPONb arperaTa
1.2 lMpoBepka OTCYTCTBUA KOPPO3UOHHbBIX
NOBPEXAEHUN
2 BopasiHoM KOHTYp
2.1 lMpoBepuTb Aetann Ha Hanuuve crnenos
macna
2.2 [MpoBepuTb repmeTUHHOCTL AeTanen
2.3 [MpoBepuTb NOAKMIOYEHNS ANs BOAbl HA
OTCYTCTBME NOBPEXAEHWUN
2.4 MpoBepuTb 3MEeKTPONOAKIHOYEHNS
Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAESHWUN
3 Tennoo6MeHHUK
3.1 MpoBeputb NakeT Tpyb Ha oTCyTCTBME
OTNOXEHUN
3.2 lMpoBepka oTcyTCTBUSA OOLMX
KOPPO3MOHHbIX NOBPEXAEeHUN
3.3 [NpoBepuTb, OYUCTUTD, BbINPABUTL fNamenu*
3.4 MpoBeputb NakeT Tpyb Ha oTcyTCTBME
OTNOXEHUN
4 BeHTunarop
4.1 [MpoBepuTb KpenneHve Ha oTCYTCTBUE
npocnabneHHblx getanemn
4.2 [MpoBepuTb anekTponoaknioveHme
Ha OTCYTCTBME NOBpPEXAEHUI
4.3 [MpoBepuTb NOAWNMHMKN ABUraTenen Ha
OTCYTCTBME LUYMOB
4.4 [MpoBepuTb NpUBOA Ha OTCYTCTBME
Np13HaKoB neperpesa
4.5 OumncTntb BEHTUNATOP*
5 YnnoTtHeHus
5.1 MpoBepuTb yNnoTHEHUS
5.2 YCTpaHUTb HENMOTHbIE MecTa Unu
YNNOTHEHUSA Ha pacnpegenmTensHOM
wkadpy

* MHTepBanbl npoBegeHUsA TeXHNYECKOro OGCHY)KVIBaHVIH yauie, B 3aBUCUMOCTU OT CTeneHU 3arpsa3HeHus.
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5.5 BbiBOA M3 3KcnyaTauum U yTunmsauus matepuanoB

BbiBoa U3 JKcnnyatauum n CKnaackoe xpaHeHue

A MPEONOCTEPEXXEHUE

OnacHocTb TpaBM OT MaTepuanos UM BelecTB
HecobniogeHne npaBumn nNo AeMOHTaxy YCTPOWCTBA UM XONOAUMBHOIO KOHTYpa MOXET ObiTb ONacHbIM
ANs 300POBbS.
> [Mepen Hayanom paGoT cneayeT yoeauTbes, YTO YCTPOMCTBO OTKIHOYEHO OT UCTOYHWUKOB SHEPTUM.
> BblBOAOM 13 aKcnnyaTaumum 1 AeMOHTaXOM AOMMKEH 3aHUMATLCA TOMNbKO KBANMULMPOBaHHbIN
nepcoHan ¢ cobnogeHneM COOTBETCTBYIOLLMX HOPMATMBOB MO OXpaHe OKpyXKatoLen cpeabl.

Ecnu yCTpOVICTBO OOJDKHO ObITb 3aKOHCepPBUPOBaAHO Ha I'IpO[J,OJ'I)KVITeJ'IbeIIZ CPOK, €ro oTkrn4arT OT CETU
AneKkTponnTaHua.
X> XpaHuTb B YCIOBUSAX, UCKINIOYAOLNX €ro BKIOYEHNE MOCTOPOHHUMU NMLaMMU.

BbiBoa U3 JKCcnnyataunmn nnm oKkoH4YaTenbHada ytunm3auusa martepuanoB

A NMPEAOCTEPEXEHUE

Bonblas macca, onacHOCTbL HECYaCTHOro cny4as
HekoHTponupyemble ABWXEHUSI yCTPOWUCTBA BO BPEMS OTKITIOUEHMS MOTYT CTaTb NPUYMHOWM HECHACTHbIX
cryyaes.

» [ocne “3roToBMNeHUst Ha METaNMMYECKUX KPOMKaxX MOTYT OCTaBaTbCs 3ayCeHLibl.

» Bo Bpemsi norpy304HO-pasrpy304HbIX 1 MOHTaXHbIX paboT HageBanTe 3alUMTHbIE NEPYATKM.

/\  BHUMAHME

OnacHocTb TPpaBM OCTpPbIMU yrinamMmu
» [locne na3rotoBneHns Ha MeTanIMyeckmx KPOMKax MOryT oCTaBaTbCA 3ayCeHUbl.
> Bo BpemMsA Nnorpy3o4YHO-pasrpy3o4HblX 1 MOHTaXHbIX pa60T HageBanTe 3aWMnTHbIE nep4yartkun.

Mpun okoHYaTeNbHOM BbIBOAE MALUMHbLI U3 SKCNIyaTaunm, ee AeMOHTaxXe 1 yTunnsauum matepuanos N3roToBreHns
NpUAEPXKNBaIOTCH CneayloLwmnx npaBun:

*  Bce onepauunmn nposogsTcsa ¢ cobniogeHmem TpeboBaHMIM K yTUNn3aumm n oxpaHe okpyatoLlen cpeabl B CTpaHe
3KcnnyaTaunmn yCTaHOBKM.

+  XnagareHT BblkauMBaloT 1 nepepabaTbiBalOT Ha Creunanu3MpoBaHHbIX NpeanpuaTusx. He cnveante xnagareHT B
OKpYXaloLLyto cpeay.

*  YTunusauus ycTponcTea nopyyaeTtcs creumnann3vpoBaHHOMY nepcoHany CooTBETCTBYIOLLEN KBanMdukaumm.

X> OTxoabl crniegyeT nepepabaTbiBaTh COrfacHoO Npasunam B T. Y. Ha Pfannenberg. Pacxogpbl no TpaHCNopTUpoBaHuio
00 O[HOTO M3 HaLIMX MPOU3BOACTBEHHbLIX NPEANPUATUI AOMKHbI ObiTh ONnaYeHsbl 3apaHee.

[m]:f i [m]
) e
[=]
www.pfannenberg.com/disposal

& m A
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BNEKTPATERHKE ANIA NPOMBILAEHHOCTH

Pd

6 CnpaBka no HeMcnpaBHOCTAM

HeucnpaBHoCTb Bo3moXHble NPUYAUHbBI Mepbl no ycTpaHeHUO
YCTPONCTBO HEe * HacTtpoeHo crnumwkom = [IpoBepuTb HaCTPOWNKY TeMnepaTypsbl.
oxrnaxgaer, BbICOKOE 3Ha4YeHune
BeHTunatop pabotaet TemnepaTypbl.
YcTponcteo + ®dakTndeckme ycnosus » [lpoBeputb TemMnepartypy
oxnaxgaet He NPVUMEHEHMS BbIXOAAT 3a Hapy>XHOrO BO3AyXa W BHYTPEHHIOO
[OCTaTo4HO. rpaHNYHbIE 3HAYEHMS. Harpysky.

» [lpurnacuTb aBTOPU3OBaHHbLIN NEPCoHarn,
npoBepuTb YCTPONCTBO Ha
repMETUYHOCTb.

» 3arps3HeH Teno0OMEHHNK. *  OunCcTUTb TENITOOOMEHHUK.
* BeHTunaTop HeucnpaseH. = CaAsaTtbcs No TenedoHy ¢
aBTOPM30BaHHbLIM NEPCOHANIOM, 3aMEHUTb
BEHTUNATOP.
* HapyweHa umpkynsumsa Bo3gyxa * [lpoBepuTb BCTPOEHHbIE 3NIEMEHTLI U
B pacnpenennuTensHoM Likady. o6xoaHble NyTn B
pacnpegenutenbHoM Wwkady.

» [lpoBepuTb NOAa4Yy 1 OTBOA BO3AyXa
BO34YyX0-BOAAHBIM TE€MNNO00OMEHHNKOM
BO BMYCKHOM W BbINyCKHOM OTBEPCTUM
pacnpegenuTensHoro Lwkada.

ObpasoBaHue *  Cnuwkom Huskas » 3akpblTb OBEPb pacnpenenmTensHOro
KOHOeHcaTa B TemnepaTypaBo3gyxa Ha wkada.
pacnpenenuTenbHOM BbIMYyCKE.
Lkady » PacnpegenutenbHblv Wwkad * YCTpaHWUTb HENMOTHbIE MecTa unu

3arepMeTusnpoBaH He YNNOTHEHUSA Ha

AO0CTaToO4HO. pacnpegenuTensHOM LKagy.

» [lpoBepuTb HacCTPOWKy TemnepaTypbl.

KoHgeHcaT He cTekaeT [+ OTBOA KOHOEHCATa 3acopuncs. » [lpouncTnTb OTBOA KOHAEHCAaTa.

» [lpoBepuTb, NPOMOXKEH N LUNAHr OTBOAA

KoHAeHcaTta 6e3 nepernboB 1 C yKIOHOM.
+ PacnpepgenutensHbin WwWkad = YCTpaHWUTb HEMMOTHbLIE MecTa Unu
3arepMeTU3NpPoBaH He YMMOTHEHUS Ha
O0CTaTo4HO. pacnpegenutenbHoMm LWwkady.
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7  3akas 3anacHbIx geTanei / 3aka3 npuHaanexHocTen

Ne O603HayeHue Ne O603HayeHue
18811100065 | BeHtunaTtop 230 B / 400 B / 460 B 18310000004 | USB-agantep
OneKkTpoMarHuTHbIN krnanaH 230 B/
400 B/460B

18713000001 | TepmocTar

18715000000 18314000100 | C6opHMK KOHOEHCaTa

<Xl lNpwn 3aka3e 3anacHbIX AeTaneni M NpUHaAANEXHOCTEN Bcerga ykasbiBaTb HoMmep getanu dwupmbl Pfannenberg.

8 TlapaHTUiHbIe 06A3aTenbCTBA

[apaHTVsa He AeNCTBYET UMK TepseT CUMy B Cneayowmnx cnyyasx:

¢ [lpn HekBanMMMUMPOBAHHOM NCMONB30OBaAHUN YCTPOMCTBA.

e HecobniogeHne paboynx ycrnosun nnm HecobniogeHne pykoBoACTBa MO AKCnnyaTaumm.

e HeBbIiNnoNHeHMe perynsapHoro TEXHNYECKOro 0BCMyXMBaHNSA BO3AYX0-BOAAHBIX TENNOOOMEHHMKOB.

o [loBpexaeHuns, BO3HMKLIME B pe3ynbTaTe HecobniogeHns pekoMeHJauun no TeXHMYeckoMy obCnyXnBaHuto.
o [loBpexaeHns Bo3ayX0-BOASHbIX TENNIO0OMEHHUKOB, Bbl3BaHHbIE 3arpsi3HEHHbIMU UK 3abUTbIMU UNbTPaMu.
o [loBpexaeHuns, BO3HMKAIOLLME NPYU HECAHKLMOHUPOBAHHOM OTKPbIBAHWMN.

e Moaundumkauun, BeINOMHAEMbIE HA YCTPOWUCTBE, UM U3MEHEHUE CEPUNHOIO HOMepa.

e TpaHCMopTHble MOBPEXAEHNS UNN pyrve aBapuvu.

e 3ameHa geTtaney HeaBTOPM30BaHHbLIM MEPCOHANIOM.

<X] Pa3speluaeTcs ucnonb3oBaTb TONbKO OpurnHanbHble getanu dpupmel Pfannenberg GmbH. Hapywerus
BbI3bIBAOT NOTEPIO rapaHTUN.

[na coxpaHeHWs rapaHTuM 1 BO3BpaTa yCTPOWCTBA Hasaj yuuTbiBaTb criedytoLlee:

» BwmecTe ¢ BO34yX0-BOAAHBIM TEMNOOOMEHHUKOM HeobXxoaAMMO NPUNoXnTL NogpobHoe onncaHne
HEencnpaBHOCTUN N NPUCBOEHHLIN kKoMnaHuen Pfannenberg Homep SRO (RMA).

» [lpunoxuTb noagTrBepxgeHne npuobpeTeHuns (Konusa HaknagHom unu cyeTa).

» Bo34yx0-BoAsiHOM TeNnoobMeHHUK BMeCTe CO BCeM AOMNONHWUTENbHbIM 060pyaoBaHMEM OTNPaBUTb
B OPWrMHanbHOW KapTOHHOW WAM pPaBHOLIEHHOW YNakoBKe C OMfaveHHbIM paxtom u co
CTpaxoBaHWEM NepeBOo3KU.

<X YuntblBaTb MHCTPYKUMIO MO TPaAHCNOPTUPOBKE, CMOTPY TpaHCMoOpTMPOBKA.
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UckniouyeHne oTBETCTBEHHOCTHU:

Bca cogepxaluasca nHdopmaums boina
TwaTensHo nposepeHa 2022 r.

Ho mMbl He gaem Hukakown rapaHTum B
OTHOLUEHMWW MOSHOTLI U MPaBUINbHOCTU AAaHHbIX.

BbixogHble AaHHbIe:
Pfannenberg GmbH
Werner-Witt-Stral3e 1
21035 Hamburg

Ten. +49 40 734 12-0
www.pfannenberg.com
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